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RESUMEN

La empresa reencauchadora de rodillos ha presentado en los Ultimos meses una baja
productividad debido a un mal uso de métodos de trabajo, debido a ello el presente estudio
tuvo como objetivo incrementar la productividad aplicando el estudio de trabajo en el &rea
de produccion en la empresa reencauchadora de rodillos. El tipo de investigacion
empleada fue de nivel explicativo, con un enfoque cuantitativo y con un disefio pre-
experimental de pre y post prueba con un sologrupo. Se considero para el desarrollo del
estudio de trabajo las dimensiones de andlisis de operaciones, estudio de tiempos y
balance de linea, permitiendo en su conjunto una reduccion del tiempo estandar en 40.13
min 0 16.75%, donde se lograron reducir los transportes en un 40% (6 transportes) y el
tiempo de espera por enfriamiento de rodillo en 40 min o 89%. Asi mismo, se logro
balancear la linea del proceso con 11 operarios, dando como resultado final un incremento
de la productividad del &rea de produccion en un 33,84%. Concluyendo finalmente que
el estudio de trabajo fue efectivo para el incremento de la productividad en el area de

produccion de la empresa reencauchadora de rodillos.

PALABRAS CLAVES: Productividad, Estudio del trabajo, Estudio de tiempos, Balance

de linea, Analisis de operaciones.
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ABSTRACT

The objective of the study is to increase productivity by applying the work study in the
production area of the roller company. Where the work study techniques such as
operations analysis, time study and line balance were used, the study is of explanatory
level with a pre and post test design with a single group. It was obtained that the
application of the work study generates an impact of 33.84% in the productivity of the
production area, the operations analysis had a reduction of 4 transports and 81% of time
reduction in the waiting delay for cooling; the time study in the pre-test had a weighted
standard time for the 3 types of rollers of 243.04 minutes and in the post-test 202.32
minutes, likewise, it was possible to balance the process line with 11 operators. Finally,
the calculated t is 2.100, which is greater than the critical t of 1.782; therefore, we reject
the HO and accept the H1 that the application of the work study significantly increases the
productivity of the production area of the roller retreading company, Lima - 2022 ata

95% confidence level.

Keywords: Productivity, work study, time study, line balancing, operations analysis.
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