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RESUMEN 
 
 

El presente estudio realizado de la implementación de monitoreo Specto para los motores 

diésel Cummins en el área de mantenimiento palas de Minera Yanacocha S.R.L; tuvo como 

objetivo determinar la influencia de la implementación del sistema de monitoreo Specto para 

reducir el tiempo en las intervenciones por falla en motores diésel Cummins de los equipos 

en la empresa Minera Yanacocha S.RL. 

 

Se desarrolló de manera inicial con un diagnóstico de la gestión de mantenimiento durante 

el primer semestre del 2017, en el cual se observa que existen tres principales sistemas de 

las palas Hitachi con mayor problemas como: Hidráulico, carrilleria y motor diésel. Por esta 

razón se eligió la implementación de un monitoreo satelital para motores Cummins ya que 

este representa una de las principales fallas en sistemas. 

 

Se escogió dicha implementación de monitoreo Specto para motores Cummins; ya que este 

sistema se viene trabajando en otros proyectos mineros nacionales como internacionales, y 

han dado buenos resultados. 

 

El diagnostico después de la implementación fue el siguiente: 

La disponibilidad de motores inicialmente se encontró en 98.53 % y posteriormente en 99.09 

%, con una diferencia del 0.56% de mejora en la disponibilidad de los motores durante el 

segundo semestre del 2017. 

 

El MTBFS (Tiempo Medio Entre Paradas Por Fallas) con un inicial de 573.8 horas y 

después de la implementación 700.7 horas; se mejoró el tiempo en 126.9 horas más. 

 

El MTBS (Tiempo Medio Entre Paradas) con un inicial de 354.7 horas y después de la 

implementación 392.4 horas; es decir se mejoró el tiempo en 37.7 horas más. 

 

El MTTR (Tiempo Medio Para Reparar). Con un inicial de 8.6 horas y después de la 

implementación con 6.5 horas; es decir se redujo el tiempo en 2.1 horas menos. 

 

La evaluación de Costo-Beneficio, salió positivo, con un valor de 6.9. 

 

 

 

Palabras Clave: Motores Cummins, monitoreo Specto, falla, disponibilidad. 
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ABSTRACT  
 

The present study conducted on the implementation of Specto monitoring for Cummins 

diesel engines in the maintenance area of Minera Yanacocha S.R.L; The objective was to 

determine the influence of the implementation of the Specto monitoring system in order to 

reduce the time in the interventions due to failure in Cummins diesel engines of the 

equipment in the company Minera Yanacocha S.RL. 

 

It was initially developed with a diagnosis of maintenance management during the first 

semester of 2017, in which it is observed that there are three main systems of the Hitachi 

blades with greater problems such as: Hydraulic, rail and diesel engine. For this reason, the 

implementation of satellite monitoring for Cummins engines was chosen, as this represents 

one of the main systems failures. 

 

This Specto monitoring implementation was chosen for Cummins engines; since this system 

has been working in other national and international mining projects, and has given good 

results. 

 

The diagnosis after the implementation was as follows: 

The availability of engines was initially found at 98.53% and then at 99.09%, with a 0.56% 

difference in the availability of engines during the second half of 2017. 

 

The MTBFS (Mean Time Between Failure Stops) with an initial of 573.8 hours and after the 

implementation 700.7 hours; the time was improved by 126.9 more hours. 

 

The MTBS (Mean Time Between Stops) with an initial of 354.7 hours and after the 

implementation 392.4 hours; that is, the time was improved by 37.7 more hours. 

 

The MTTR (Average Time to Repair). With an initial of 8.6 hours and after the 

implementation with 6.5 hours; that is, the time was reduced by 2.1 hours less. 

 

The evaluation of Cost-Benefit, came out positive, with a value of 6.9. 

 

 

 

 

 

Keywords: Cummins engines, Specto monitoring, failure, availability. 
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No se puede acceder al texto completo pues contiene datos confidenciales 



 

IMPLEMENTACION DEL MONITOREO SPECTO PARA LA REDUCCION DE 
TIEMPOS EN LAS INTERVENCIONES POR FALLA EN MOTORES DIESEL 

CUMMINS, EN MINERA YANACOCHA, 2017 
 
 
 
 

Alvarado Martos, M.  Pág. 145 
 

REFERENCIAS  
 
Achilles. (6 de abril de 2016). Minería en América Latina: su evolución y nuevos desafíos. 

Recuperado el 15 de Enero de 2018, de http://www.achilles.com/es/argentina/3882-
mineria-en-america-latina-su-evolucion-y-nuevos-desafios 

Aliaga Inche, N. (2016). IMPLEMENTACIÓN DE DETECTOR PREDICTIVO PARA REDUCCIÓN 
DE TIEMPO DE REPARACIÓN POR FALLA DE ENGRANAJES DE DISTRIBUCIÓN EN 
MOTOR CUMMINS EN EL PROYECTO MINERO ANTAMINA. Lima, Perú. 

BUELVAS DÍAZ, C., & MARTINEZ FIGUEROA, K. (2014). ELABORACIÓN DE UN PLAN DE 
MANTENIMIENTO PREVENTIVO. Barranquilla, Colombia. 

CERRÓN AGUILAR, J. (2013). MEJORA DEL SISTEMA DE GESTIÓN DE MANTENIMIENTO 
PREDICTIVO PARA LA FLOTA DE TRACTORES DE CADENAS CATERPILLAR® D10T 
BASADO EN EL CICLO DE DEMING PARA MEJORAR EL NIVEL DE SERVICIO AL 
PRODUCTO PARA LA EMPRESA FERREYROS S.A. EN LA OPERACIÓN MINERA 
YANACOCHA. Cajamarca, Perú. 

Cesar Michelsen, H. (2016). PROPUESTA DE MEJORA EN EL PROCESOS DE DESARMADO Y 
EVALUACIÓN DE MOTORES EN LA EMPRESA DISTRIBUIDORA CUMMINS DEL 
PERÚ. Lima, Perú. 

Conciencia Minera. (Setiembre de 2013). Minería actual: mitos y realidades. Recuperado el 15 de 
Enero de 2018, de http://www.concienciaminera.com.ar/2013/09/mineria-actual-mitos-y-
realidades/ 

Cummins. (2015). Sistema de Monitoreo Remoto Specto. Lima, Perú: PPT. 
Cummins. (2018). Quick Serve Online. Recuperado el 1 de enero de 2018, de 

https://quickserve.cummins.com/qs3/portal/index.html 
Cummins Inc. (01 de Enero de 2017). Cummins Specto 1.0. Recuperado el 15 de Enero de 2018, 

de Cummins Specto 1.0: https://specto.cummins.cl/ 
DÍAZ GONZÁLEZ, M. (2013). DISEÑO DE UN PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA 

LA MAQUINARIA PESADA DE LA EMPRESA EQUIPOS TECNICOS DE COLOMBIA 
ETECOL. Pereira, Colombia. 

Garcia Palencia, O. (2013). Gestion Moderna Del Mantenimiento. Colombia: Ediciones de la U. 
Hitachi. (2007). Training Text ex5500-5 Operacional Principle. Japon: Publications Marketing & 

Product Support. 
Intor Huaccha, I., & Portal Vergara, C. (2017). PROPUESTA DE IMPLEMENTACIÓN DE UN 

PLAN DE. Cajamarca, Perú. 
Minera Yanacocha Sac. (2008). Minera Yanacocha Sac. Recuperado el 15 de enero de 2018, de 

Minera Yanacocha Sac: http://www.yanacocha.com/portada/home-la-compania/ 
Portal Latinoameroicano de Mantenimiento. (s.f.). Portal Latinoameroicano de Mantenimiento. 

Recuperado el 15 de enero de 2018, de Portal Latinoameroicano de Mantenimiento: 
http://www.mantenimientomundial.com/sites/mm/definiciones.asp 

Ramírez Castaño, S. (2014). ANÁLISIS DE DATOS DE FALLA. Manizales, Colombia. 
Revista Conciencia Minera. (2013). Revista Conciencia Minera, 1-2. 
Rumbo Minero. (2017). Los motores: el corazón de la maquinaria. Recuperado el 15 de enero de 

2018, de http://www.rumbominero.com/revista/los-motores-el-corazon-de-la-maquinaria/ 
Santibañez, B., & Molinari, D. (2014). Procedimiento de instalación SPECTO. Chile: Cummins 

Chile S.A. 
TAMARIZ VELEZ, M. (2014). DISEÑO DEL PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y 

CORRECTIVO PARA LOS EQUIPOS MÓVILES Y FIJOS DE LA EMPRESA DE 
MIRASOL.S.A. Cuenca, Ecuador. 

Trasporte Total. (1 de setiembre de 2016). Especial Mantenimiento I: CUMMINS, GRANDE 
ENTRE LOS GRANDES. Recuperado el 15 de enero de 2018, de 
http://www.transportetotal.cl/2016/09/01/especial-mantenimiento-i-cummins-grande-entre-
los-grandes/ 

Zamine Service Perú Sac. (2011). EQUIPOS HITACHI. Recuperado el 2015 de enero de 2018, de 
https://www.zamineperu.com/producto/hitachi/ 

 


