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RESUMEN

En el presente trabajo descriptivo, se va a tener como objeto de estudio el proceso de extrusion de
PVC para calzado en la Grupo Andorinha s.a.c. en el afio 2018, para lo cual se ha hecho un analisis
sobre dicho proceso asi como también las diferentes dificultades a las que se enfrenta en el dia a
dia, se ha tomado como poblacion las ordenes de produccién del producto PVC para calzado,
considerado por ser el producto con mayor participacion dentro de la gama de productos que se
fabrica (48.33%).

Para dicho estudio se ha realizado una recoleccién de datos, tales como tiempos
planificados(min), tiempo real(min), cantidad programada(kg), cantidad producida(kg) y la
produccion en kilogramos por hora, dentro de la empresa en mencién, observando que algunos de
los resultados obtenidos no son muy favorables para la empresa entre ellos la produccion (kg/hora),
que es la que tiene una mayor desviacion estandar (71.99 kg/hora), lo que podria ocasionar
dificultades dentro de la productividad.

Para obtener dicha informacion se realizé una entrevista al jefe de produccién, el cual nos
indicd que durante el proceso hay mucha variaciéon con respecto a la produccién por horas esto

debido a distintos factores tales como fallas mecanicas y del personal.

Palabras clave: Proceso de extrusion; compuesto de PVC; extrusora.
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NOTA DE ACCESO

No se puede acceder al texto completo pues contiene datos confidenciales.
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