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RESUMEN

La presente investigacion tiene como propdsito, el estudio, formulacién y mediante
herramientas y métodos de ingenieria industrial logra como resultado la reduccion de
los costos operativos de la empresa HALCON S.A. en el area de produccion.

La empresa mencionada tiene como actividad la metalmecanica, especificamente la
fabricacion de carrocerias portantes y autoportantes para el transporte de
mercancias.

Para el logro del objetivo de la investigacion se realizaron reuniones con el gerente y
con los jefes del area de produccién para una correcta identificacion de las posibles
causas raices que generaban el aumento de los costos operativos en el area de
produccién. Se planteo mejora con uso de herramientas y métodos de ingenieria
industrial para cada problema identificado y luego cuantificando las perdidas que
generaba cada uno de ellos, y mediante indicadores cuantificar la mejora de la

propuesta.
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ABSTACT

The purpose of this research is to study, formulate and, through industrial engineering
tools and methods, it achieves the reduction of operating costs of the company
HALCON S.A. in the production area.

The aforementioned company is involved in metalworking, specifically the
manufacture of load-bearing and self-supporting bodies for the transport of goods.
To achieve the objective of the investigation, meetings were held with the manager
and the heads of the production area for a correct identification of the possible root
causes that generated the increase in operating costs in the production area.
Improvement was proposed with the use of industrial engineering tools and methods
for each identified problem and then quantifying the losses generated by each of them,

and quantifying the improvement of the proposal through indicators
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CAPITULO | — INTRODUCCION

1.1 Realidad problematica

En el contexto mundial la fabricacion de carrocerias ha ido creciendo los
tltimos afios, segun Asociacidon Nacional de Productores de Autobuses,
Camiones y Tractocamiones (ANPACT) “México logré una produccion historica
de vehiculos pesados durante los primeros cinco meses del 2019, al ensamblar
85,965 unidades, que representa incremento de 42% respecto al mismo
periodo del 2018, lo que significa un incremento de 35.24% respecto al 2018”
esto es indicador que el sector carrocero también se esta incrementando; ya
que, en la mayoria de paises por no decir en su totalidad, los camiones son
comercializados solo en chasis y se tiene que contratar a una empresa
carrocera para la fabricacion de las carrocerias para dichos camiones.

Por otra parte, en el Peru la comercializacion de camiones; es decir las ventas
en el dltimo afio segun la Asociacion Automotriz del Perd, los camiones y tracto
camiones nuevos comercializados en el territorio nacional son 9,922 y 2,756;
y en el afio 2017 las ventas ascendieron a 9,739y 2,769 respectivamente. Esto
datos significa que el sector de venta de camiones usados para el transporte
de mercancias se mantiene estable. Por ende, el sector de la industria

dedicada a la fabricacién de carrocerias también se mantiene del mismo modo.

ASOCIACION AUTOMOTRIZ DEL PERU
FUMDADA I 1326,

VENTA E INMATRICULACION DE VEHICULOS PESADOS
{ene-dic 2018)

camiones 740 799 823 1,052 85 865 900 787 762 E68 700 641 9,922
buses 391 286 340 553 479 483 464 348 327 319 350 353 4714
tractos 238 262 217 328 250 273 209 213 157 204 216 189 2,756
V.PESADOS 1,369 1,347 | 1,380 1,933 1714 1,601 1573 1,349 1,246 1,391 1,266 1223] 17,392

_ene-18 | feb-18 | mar-18 | abr-18 | may-18 | jun-18 | julk18 | apo-18 | set-18 | oct-18 | now-18 | dic:18 | ACUM
9922

Figura 1. Venta e inmatriculacion de vehiculos pesados -2018

Fuente: Asociacion automotriz del Peru
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Halcén S.A. es una empresa creada en el afio 1997, ubicada en la ciudad de
Trujillo, departamento de La Libertad, La planta de produccion se ubica en la
Carretera Panamericana Norte Km. 572 El Milagro. Es una empresa dedicada
a la fabricacién de carrocerias portantes y autoportantes para el transporte de
carga terrestre, entre sus principales productos fabricados se encuentra
furgones, barandas, cisternas, quillas, cama baja, porta contenedores,
plataforma y volquetes. Halcén S.A. tiene un total de 47 colaboradores de los

cuales 38 son del &rea de produccion.

Las carrocerias fabricadas por Halcén S.A. tiene una produccién anual
aproximada de 135 carrocerias, considerando todo su abanico de productos,

en promedio el precio de venta de una carroceria es de S/ 14,472.75.

En dicha empresa se puede observar algunas deficiencias en el area de
produccion, que generan pérdidas monetarias tal como se puede evidenciar el
en el uso de equipos de proteccidn personal; ya que, algunos trabajadores no

llevan consigo estos equipos en los trabajos encomendados durante el dia.

Ademas; otra perdida monetaria se genera en las demoras, considerando los
reprocesos de las carrocerias, especialmente en el area de armado, estos
reprocesos generan una demora aproximada de una hora diaria. Y que el
porcentaje de las carrocerias reprocesadas es de 27% segun la produccién

anual.

En el area de produccion, se observa que en algunos dias, se genera demoras
en el trabajo realizado por los operarios generando perdidas monetarias, el
porcentaje de tiempo perdido total diario de todas las operaciones realizadas
es de 3%. En promedio anualmente trabajan 2400 horas. Por consecuencia,

las horas perdidas durante el afio es de 72 horas.

También, otro problema en el area de produccion, que es evidente, en la
empresa Halcdn S.A. es el retraso en la entrega de carrocerias generando un
sobrecosto en la produccion de carroceria; ya que, se esta usando recursos,
como es la mano de obra, herramientas y equipos, etc; la demora de las
carrocerias genera sobre tiempo de produccién no planificado y por esto la
empresa estaria dejando de producir aproximadamente 23 carrocerias.

Ademas, otros problemas que contribuyen al retraso en la fabricacion de
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carrocerias es que el proceso de fabricacion se puede distinguir que no existe
organizacion en las estaciones de trabajo; es decir, en teoria existen 3 lineas
de produccién con sus respectivas estaciones delimitadas, lo cual en la

practica no se respeta el lugar de cada estacion de trabajo.

Respecto a los materiales, la dificultad existente es la entrega tardia de
materias prima debido a que no existe planificacion en el abastecimiento de
materia prima, esto se ve reflejado ya que genera un lucro cesante de S/
3,361.60 a la empresa, porque la carroceria se deja de fabricar hasta la llegada
de la pieza, este tiempo perdido también afecta al incumplimiento en la fecha

de entrega de dicha carroceria.

En el contexto de la problemética es que se presenta el siguiente estudio de
investigacion titulado: “PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE
PRODUCCION PARA REDUCIR LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA
EMPRESA HALCON S.A”
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Materiales Métodos

Retraso en la entrega
de carrocerias No se respeta el lugar
de cada estacion de

trabajo

entrega tardia de

materias primas Escasa planificacion

No existe planificacion en en las ordenes de No existe organizacion

el abastecimiento de produccion en el proceso Altos costos
materia prima ) operativos en la
T produccion de
Escasa capacitacion al carrocerias
personal
Insuficiente Falta de_tpla_r} de Falta de orden
maquinaria CaaERacET] y limpieza
Escaso control en el
uso de EPP's
Maquinaria Mano de obra Medio ambiente

Figura 2. Diagrama Ishikawa de la produccién de carrocerias en la empresa Halcén S.A

Fuente elaboracion propia
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1.2. Formulacion del problema

¢, Cual es el impacto de la propuesta de mejora en el area de produccion,

sobre los costos operativos de la empresa Halcon S.A.?

1.3. Objetivos

1.3.1. Objetivo General

Determinar el impacto de la propuesta de mejora en las areas de

produccién, sobre los costos operativos de la empresa Halcon S.A.

1.3.2. Objetivos especificos

e Diagnosticar los problemas en las areas de produccion de la
empresa Halcén S.A

e Elaborar propuestas de mejora para reducir los sobrecostos en
las areas de produccién de la empresa Halcon S.A.

e Evaluar el impacto econdmico de la implementacion de las
propuestas de mejora en las areas de produccién de la empresa
Halcon S.A.

1.4. Hipotesis

1.4.1. Hipotesis general

La propuesta de mejora en el &rea de produccion reduce los costos

operativos de la empresa Halcon S.A.

1.5. Antecedentes
Se encontro el estudio realizado por Pinzon (2016), su objetivo fue
disefiar un plan de requerimiento de materiales para el proceso de ensamble
de carrocerias para servicio publico o privado en “INDUSTRIA DE
CARROCERIAS LOGOS. Sus variables fueron el plan de requerimientos de
materiales MRP para la gestion de los insumos de produccion y la satisfaccion

de las demandas. Se utilizé un plan de trabajo para que se pueda implementar

5
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un sistema de produccién que reduzca debilidades en las operaciones de
ensamble, teniendo en cuenta el modelo de carroceria tipo Axxel. Para ello se
disefid un sistema MRP que sirva de ayuda a la empresa y del mismo modo
permita el aumento de la productividad. Los resultados obtenidos del MRP
muestran programas especificos para la produccion y requerimiento de los
materiales. Por lo tanto, se concluye que el disefio del plan de requerimiento
de materiales llegé a permitir a la mayoria de los procesos tener claro la
cantidad de materiales que se necesitan en cada uno de ellos, de manera
organizada y adecuada. Este estudio es importante para el desarrollo de esta
investigacion dado que permite tener un enfoque mas claro sobre los requisitos
necesarios para poder elaborar un plan de requerimiento de materiales, asi
como también da a conocer lo favorable que es la implementacién de estos

planes.

En otra investigacion realizada por Loor (2015), con el propésito de
mejorar la produccién en el proceso de fabricacién de furgones, en la empresa
metalmecanica METALCAR, para ello se realiz6 un recojo de informacion
donde se identific6 como problema la falta de entrega a tiempo de las ordenes
de produccion debido a la falta de material. En consecuencia, a esto se
desarroll6 la implementacién de un MRP. Inicialmente se elaboré un Project
tomando como objeto de estudio el furgon taller, partir del cual se obtuvieron
los tiempos de duracion, la asignacion de recursos y costos de mano de obra.
Datos necesarios para posteriormente desarrollar el MRP. El resultado
generado por la implementacién de un MRP se traduce en un objetivo beneficio
de $ 1287,44, el cual representa el costo de fabricar un furgon. Se concluye
por lo tanto que implantar un MRP es viable, ademas esta herramienta hara la
gestion necesaria para cada departamento en busca de la mejorar continua.
La informacidn de esta investigacion es considerada importante debido a que
se ve reflejado el gran beneficio econémico que acarrea la implantacion de un
plan de requerimiento de materiales, ademas de la importancia de utilizar

Project para ayudar a la elaboracion del MRP.

En lo que se refiere al estudio de tiempos. El estudio realizado por
Tenicela (2017) , cuyo objetivo fue proponer un modelo de planeamiento,

6
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programacion y control de operaciones para incrementar la productividad en el
area de acabados de la empresa metalmecanica FAMECA S.A.C. Para ello se
empled el método de estudio de tiempo, para registrar el tiempo real empleado
por los operarios, utilizando para la medicion, cronémetros convencionales. El
estudio se realizo a todas las clases que estan relacionadas con el proceso
productivo. Obteniendo como resultado que para los trabajos de acabado en
los semirremolques plataforma piso plancha de 3 ejes de suspension
neuméatica se requiere un tiempo de 105,46 horas hombre representando
40,26% menos de las horas hombres utilizadas el afio anterior. Concluyendo
gue la implementacion del modelo incrementara la productividad en un
promedio de 50,35% respecto al mismo mes del afio anterior. Esta
investigacion nos permite llegar a conocer el impacto y la importancia de tener

un mejor control de tiempos.

Otra investigacion donde se desarroll6 el estudio de tiempos es el estudio
realizado por Rivera (2014), titulada “Estudio de tiempos y movimientos para
alcazar la productividad en la elaboracion de cortes tipicos en el municipio de
Salcaja”. Que tiene como objetivo principal Determinar como el estudio de
tiempos y movimientos ayuda a alcanzar la productividad de cortes tipicos en
el municipio de Salcaja. Para lograr el objetivo principal, primero se determind
el nimero de observaciones necesarias la que se determiné mediante formula
en hacer 15 observaciones en cada proceso. Luego de hacer los calculos de
tiempos estandares incluyendo las holguras respectivas, se llegd a la
conclusion que el porcentaje de tolerancia 10%; ademas, se tuvo una
reduccion promedios en los tiempos de 9.41% respecto a los tiempos
originales. Esta investigacion permite conocer la importancia y el impacto que

genera realizar un estudio de tiempos.

1.6. Bases tedricas.

1.6.1. Diagrama Ishikawa

Segun Calderon (2014). El diagrama de Ishikawa es una herramienta
cuyo fin es el de ayudar a detectar las causas que influyen en un
problema. Para la realizacion de un diagrama detallado toma la forma

7
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de espina de pescado, colocando el problema central en la parte
derecha del diagrama y para cada efecto que se genere se podra
agrupar de forma resumida en las 4M, las cuales son maquinaria,

material, métodos y medida.

1.6.2. Entrevista

Segun Folgueiras (2010). La entrevista es una técnica de recogida de
informacién que ademéas de ser una de las estrategias utilizadas en
procesos de investigacion, tiene ya un valor en si misma. La entrevista
es una herramienta fundamental para la base del proyecto; ya que, a
partir de los datos obtenidos de eta herramienta se usa para entender el
contexto en que se encuentra el area del estudio y ampliar el panorama

de este.

1.6.3. Matriz de priorizacion

Para Bentancourt (2017). La matriz de priorizacion es una herramienta
para toma de decisiones gque se utiliza para priorizar tareas o actividades
desarrollando criterios cuantitativos de ponderacién. Hace posible
obtener un consenso entre un grupo de trabajo debido a la clarificacion
de problemas y oportunidades de mejora. Por lo tanto, esta herramienta
facilita la seleccion de alternativas y permite una evaluacion cuantitativa

sobre un asunto especifico.

1.6.4. Diagrama de Pareto

Segun Carro. R & Gonzales D. (2009) el diagrama de Pareto se utiliza
para establecer prioridades de ciertas actividades. Es una grafica de
barras que sefala las frecuencias relativas de problemas en los
procesos analizados. Ademas, este ordena las causas de mayor a
menor, destacando unas mas que otras. Asi esta sencilla técnica

permite mostrar datos de manera sencilla y de rapida visualizacion.
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1.6.5. Planeacion de requerimiento de materiales

Es un método que permite solucionar el problema de la cantidad de
piezas, componentes y materiales que son requeridos para elaborar un
producto final. Elaborando para un ello un programa donde se especifica
cuando es necesario producir o pedir estos materiales (Chase, Jacobs,
& Aquilano, 2009)

1.6.6. Demanda independiente

Se considera a los articulos con demanda independiente aquellos que
su demanda estéa relacionada con el mercado y no a la demanda de
otros productos. Por lo tanto, cada necesidad debe considerarse
independientemente de la demanda de los demas productos (Bustos&
Chacén, 2007).

1.6.7. Demanda dependiente

La demanda independiente se da cuando el articulo se relaciona con la
demanda de otros articulos. Cuando se cumplen los requerimientos de
MRP, estos modelos de demanda independiente son preferibles a los
modelos EOQ. Estos modelos son mejores para fabricantes y
distribuidores y también para una amplia gama de negocios como
restaurantes y hospitales. La técnica de demanda dependiente que se
utiliza mayormente en ambientes de produccion se le conoce con el
nombre de planeacion de requerimiento de materiales (Heizer & Render,
2009)

1.6.8. Componentes del sistema MRP

1.6.8.1. Programa de produccién maestro
Segun Heizer & Render (2009) El programa de produccion maestro
muestra lo que debe hacerse en lo que se refiera a la cantidad de

productos finales. Este ademas debe guardar la relacion con el plan
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maestro de produccion, esta muestra la cantidad de productos finales

agrupados en familias o volumenes.

1.6.8.2. El estado de inventario

Los estados de inventario representan el control de las existencias de
recursos que emplean las empresas para cumplir con ciertos objetivos.
Los nombres varian segun el tipo de organizacién. Por ejemplo, en las
empresas comerciales conocen como stock que representan la cantidad
de articulos elaborados. Para las empresas industriales se les conoce
como materia prima e insumos, los productos semi elaborados y los
productos terminados. En cuanto a las empresas de servicios este
término se refiere a sus suministros para prestar el servicio. La
importancia de los inventarios depende de la actividad econdmica en la

gue se encuentra la empresa. (Bustos & Chacon, 2007)

1.6.8.2.1. Lote Econdmico de Pedido

Es una técnica que se utiliza para poder gestionar los stocks con
demanda independiente. Para poder utilizar esta técnica se debe tener
en consideracion que los datos de demanda que se utilizan son aquellos
gue se toman de las necesidades planificadas y no aquellas que cuentan
con una demanda datos histéricos de inventarios. Al hacer esto se
perderia la filosofia prospectiva que se desarrollan en los planes de

requerimiento de materiales. (Pérez & Salazar, 2007)

\/ 2% Coste de emision % Demanda
Coste de Posesion ¥ Horizonte de Planificacion

1.6.8.3. La Lista de Materiales (BOM)

La lista de materiales contiene informacion del articulo que son

necesarios para poder llevar a cabo la planificacion de necesidades de

10
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materiales, debido a que son necesarias para poder llegar a desarrollar
el plan maestro de produccion. Parla ello es necesario tener
conocimiento de la composicién de cada uno de los productos (Delgado
& Marin, 2019)

1.6.9. Estudio de tiempos

el estudio de tiempos segun Niebel (2009), explica que es el paso en el
proceso sistematico para desarrollar el centro de trabajo eficiente es el
establecimiento de estandares de tiempo. Estos pueden determinarse
mediante el uso de estimaciones, registros historicos y procedimientos
de medicion del trabajo. Todas estas técnicas se basan en el
establecimiento de estandares de tiempo permitido para realizar una
tarea dada, con los suplementos u holguras por fatiga y por retraso
personales e inevitables. Los estdndares de tiempo establecidos con
precision hacen posible incrementar la eficiencia del equipo y el personal
operativo, mientras que los estandares mal establecidos, aunque es
mejor tenerlos que no tener estandares, conducen a costos altos,
inconformidades del personal y posiblemente fallas de toda la empresa.
Esto puede significar la diferencia entre el éxito y el fracaso de un
negocio. (Niebel & freivalds, 2009)

1.7. Definicidon de términos basicos

1.7.1. Planeamiento.

Es un proceso metddico que se elabora para poder llegar a alcanzar un
objetivo. Es decir un plan de acciones para concluir satisfactoriamente
ese objetivo.

1.7.2. Stock

Se refiere al a cantidad de bienes u otras cosas que pertenecen a una
determinada empresa y que son necesarios para los cumplimientos de
los objetivos de dicha empresa.

11
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1.7.3. Stock de Seguridad

Es un término usado en logistica, el cual se refiere a mantener una
cantidad extra de existencias para poder cubrir todas las variaciones
suscitadas por la demanda

1.7.4. Inventario final

Es la cantidad de stock con la que una empresa cuenta al llegar el final
del ejercicio.

1.7.5. Lead time

Se refiere al tiempo que se espera por una orden, desde el instante
gue la orden en solicitada hasta la fecha deseada de entrega.

1.7.6. Materia prima

Es todo aquel material u elemento que se puede transformar o afiadir
a un producto final. Utilizada mayormente en empresas industriales.

1.7.7. Pronoéstico de la demanda

Es la estimacién de las ventas durante un cierto periodo futuro
(generalmente un mes) ya sea en unidades fisicas 0 monetarias y para
uno o varios productos.

1.7.8. Planeacion agregada

Establece los niveles de produccion generales a corto y largo plazo
para un determinado grupo de productos.

1.7.9. Eficiencia

Se refiere a la consecucion del objetivo utilizando la menor cantidad de

recursos Utilizando apropiadamente estos recursos.

12
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CAPITULO Il. METODOLOGIA

2.1.

2.1.1.

2.1.2.

2.2.

Tipo de investigacion

De acuerdo al fin que persigue:

Aplicada y Cuantitativa.

De acuerdo al disefio de investigacion:

Diagnostica y prospectiva.

Métodos

Se realiza una propuesta de mejora en base a la ingenieria industrial,
en la cual se desarrollara el diagnostico de la empresa y la propuesta
de mejora mencionada anteriormente. Esto se llevara a cabo mediante
la utilizacion de herramienta para la determinacién de las causas raices,
para ello se hacen uso de Diagrama de Ishikawa, Entrevistas, Matriz de
priorizacion y diagrama de Pareto. Para el desarrollo dela propuesta de
mejora se llevara a cabo el desarrollo mateméatico de la herramienta

para determinar su beneficio econdmico.
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2.3. Procedimiento
Tabla 1
Procedimiento
ETAPA DESCRIPCION
Entrevistas Se realizara una

entrevista a los
trabajadores del area de
produccién y
planeamiento y control de
la produccidén para
obtener un panorama de
la situacion actual de
dichas areas.
Ishikawa Se elaborara un diagrama
de Ishikawa para
determinar las causas

Diagnosticos de la
realidad actual de la

empresa raices del proyecto.
Matriz de Se realizara
priorizacion ponderaciones para la
priorizacién de las causas
raices.
Pareto Se determinaran las

causas raices que
impacten en un 80% en la
problematica de la
empresa.

Se desarrollaran
metodologias,
herramientas y técnicas
de Ingenieria Industrial
para la solucién del
problema.

Propuesta de mejora

Fuente. Elaboracion propia

2.3.1. Diagnostico de larealidad de la empresa.

2.3.1.1. Descripcion de la empresa
Halcén S.A es una empresa dedicada a la fabricacién de diversos
tipos de carrocerias y estructuras metalicas en general, dentro de
los que se encuentran las carrocerias portantes y auto portantes.
Carrocerias Portantes
Furgones:
a) Furgones Amallado: Para transporte de aves en malla u

otros productos,

14
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b) Furgdn Liso: cuanto con un disefio cerrado que perite la
proteccion de la mercaderia, pero también es utilizado por
fuera para fines publicitarios

c) Furgoén acanalado Tipo de furgén que por sus paredes se
le otorga mayor resistencia

d) Furgon especial: Destaca por tener un disefio a medida

e) Furgon refrigerado: Utilizado mayormente para el
transporte de alimentos perecibles debido a que se puede
modificar la temperatura de su interior

f) Volquetes: Estructura disefiada para el transporte de
grandes volumenes de mercancia

g) Barandas: Existe diversos tipos como la vidriera, telera,
rebatible y factoria

h) Cisternas: Para el transporte de combustible

i) Plataformas: Para cargas cuya estibacién se vuelve mas
sencilla por el costado de la unidad de transporte

Carrocerias Auto portantes

a) Semirremolque plataforma: Permite cargas de hasta 34
toneladas.

b) Semirremolque furgdn: Estructura lisa o acanalado

c) Semirremolque volquete de dos ejes: disefiado para
transportar materiales de construccion o minerales que
abarquen altos volimenes

d) Semirremolques cama baja: Disefiado para el trasporte de

maquinas y otros

15
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Diagrama de flujo de la fabricacion de carrocerias.

ecepcion de materia

prima Almacén fransitorio —> Armado —>| Acabado
\ 4 v v
Instalacion sistema
Corte Resoldado Biéctiico
v v
Doblado Forrado Entrega de carroceria
\ 4 v
Pintado de

anticorrosivo Pintado I

Figura 3. Diagrama de flujo

Fuente. Elaboracion Propia.
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Diagrama de operacion de proceso

Planchas, perfiles y otros

Y
\|/

6h Corte

3h Doblado

o /ﬁ\
NN

y |

Anticorrosivo

o\

5h Pintado de anticorrosivo
Soldadura ‘I
10h Armado
Soldadura ]
15h C“/ Resoldado
9.5h Forrado
Pintura e insumos =
28h Pintado

Materiales de acabado

11.5h 54 Acabado

Materiales de sistema electrico

2h 54 Instalacion de sistema electrico

Furgdn comercial

Figura 4. DOP

Fuente. Elaboracion Propia.
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Diagrama de analisis de proceso

. tiempo |distancia )
DESCRIPCION |:| D A b Observaciones
(h) (m)
Demo_r aenel all_stamlento de //. 48 Escasa planificacion en las ordenes de produccion
materiales y equipos
Corte —® 6
Doblado o——0 4
Pintado de anticorrosivo —@— 14
Demora en buscar herramienta —_—
e 1 falta de orden y limpiza
para el armado F— yimp
Armado [ = 10
Reproceso de estructura armada l —"® 4 Falta de plan de capacitacion
Resoldado ‘:ﬂ 15
Forrado [ = 9.5
Demora causada por la busqueda
de herramientas y materiales para —® 1 falta de ordeny limpiza
el pintado —]
Pintado [ == 28
Demora en la entrega de pintura —® 12 No existe planificacion en el abastecimiento de materiales
Correcciones de pintado  —T ® 12 flata de plan de capacitacion
Acabado o] 115
Demora por la busqueda de
magquinas y herramientas para el 1 falta de ordeny limpiza
acabado de las carrocerias
Entr tardi los material . I . .
ega tardfa de los materiales //‘ 12 No existe planificacion en el abastecimiento de materiales
de acabado
Instalacion de sistema electrico ——Q 2
Figura 5. DAP
Fuente. Elaboracion Propia.
Organigrama:
DIRECTOR
GERENTE
[ 1
COORDINADOR DE ASISTENTE DE
CALIDAD GERENTE
[ e (.
GESTOR DE | ASISTENTE |
CALIDAD | CONTABLE |
ADMINISTRADOR TTT T
GESTOR DE
SEGURIDAD
JEFE DE DISERO E JEFEDE JEFEDE
SESTOR DEWENTAS INGENIERIA PRODUCCION JEFEDE ALMACEN MANTENIMIENTO
ASISTENTE DE GESTOR DE GESTOR DE GESTOR DE ASISTENTE DE DESPACHADOR ELECTRICISTA ASISTENTE DE MECANICO ENCARGADIDE
DISERO PCP COMPRAS TRAMITES ALMACEN RECEPCIONISTA INDUSTRIAL MANTENIMIENTO INDUSTRIAL ISNES('SIL;T;IADCII‘(E))NDE[;
PINTORES,
ENSAMBLADORES 2
HABILITADORES MONTAJISTAS,
DEESTRUCIURAS, ELECTRICISTAS

|

| I | I | I
Figura 6. Organigrama empresa Halcon S.A
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j) Mision
Disefiar y producir carrocerias y estructuras metélicas de la mas
alta calidad y durabilidad, con una amplia gama de productos y
materia prima importada; cumpliendo con los reglamentos y
normas de seguridad para trabajar con formalidad.
K) Visién
Innovar y mejorar afio tras afo, trabajando con esfuerzo,
dedicacién y pasion para ofrecer siempre lo mejor. Deseando
cubrir cada exigencia y necesidad de nuestros clientes, asi como
también el bienestar y la satisfaccion de nuestros trabajadores.
l) Principales competidores

e L &S NassiS.AC.

e Fabricaciones Metalicas Carranza S.A.C.

e Consermet S.A.C.

2.3.1.2. Diagnoéstico del area problematica.

La empresa halcén S.A incurre en sobrecostos en la produccion de
carrocerias debido a las siguientes causas:

Tabla 2
Causa raiz
CAUSA DESCRIPCION
RAIZ
Crl Escasa planificacién en las ordenes de produccion
Cr2 No se respeta el lugar de cada estacion de trabajo
Cr3 Insuficiente maquinaria
Cr4 No existe planificacién en el abastecimiento de materia prima
Cr5 Escaso control en el uso de EPP's
Cré Falta de plan de capacitacién
Cr7 Falta de orden y limpieza

Fuente. Elaboracion propia
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2.3.1.3. Identificacion de problemas y causas raices

a) Priorizacion de causas raices

Luego de haber identificado las causas raices que ocasionan los
sobrecostos en la produccion de carrocerias, se procedié a
realizar una encuesta a los diferentes trabajadores de las areas
de produccion y planeamiento y control de la produccion, con la
finalidad de poder priorizar de acuerdo al nivel de influencia de la
problemética de estudio, para ello se tomé en cuenta la siguiente

escala de valor:

Tabla 3
Nivel de calificacion
NIVEL CALIFICACION

Muy 10
alto
9
8
Regular 7
6
5
4
Muy 3
bajo
2
1

Fuente. elaboracion propia
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Los resultados de la encuesta realizadas a 38 trabajadores fueron:

Tabla 4
Priorizacién de las causas raices
0 %
CR DESCRIPCION DE LA CAUSA RAIZ FRECUENCIA RELA{OTIVO ACUMULADO
Crl Escasa planificacion en las ordenes de produccion 297 29% 29%
Cr4 No existe planificacion en el abastecimiento de materia prima 256 25% 55%
Cr7 Falta de orden y limpieza 175 17% 72%
Cr6 Falta de plan de capacitacion 87 9% 80%
Cr2 No se respeta el lugar de cada estacion de trabajo 73 7% 88%
Cr5 Escaso control en el uso de EPP's 70 7% 95%
Cr3 Insuficiente maquinaria 55 5% 100%
TOTAL 1013

Fuente: Elaboracion propia.

El cuadro anterior también muestra la priorizacion de las causas raices de acuerdo al diagrama de Pareto. Al ordenar este
diagrama, nos muestra como resultado las principales causas raices CR1, CR4 y CR7, las cuales representan el 80% de los

sobrecostos en la produccién de carrocerias.
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a) ldentificacion de los indicadores
Se realizaréa la evaluacion de las tres causas raices que se obtuvieron mediante la priorizacion de los problemas
encontrados en la produccién de carrocerias
Todas estas causas encontradas seran evaluadas mediante indicadores, esto permitira decidir las herramientas

de mejora que se podrian aplicar, en un disefio de propuesta de mejora.

Tabla 5
Indicadores
CR DESCRIPCION DE LA CAUSA RAIZ QUE COSTEAR INDICADOR % FORMULA V.A
Costos de retraso en las % de pedidos entregados Pedidos entregado a tiempo
CR1 Escasa planificacion en las ordenes de produccion ordenes e produccion odep a tiempo g Pedidos totales *100% 20%
ucci i
Costos de retraso por faltade % tiempo perdido por ti did ltad terial
CR4 No existe planificacidon en el abastecimiento de materia prima i p ° pop i P LeTPo pere o, por falta de materia 65*100% 10%
materia prima falta de materiales Tiempo total
Costo por tiempo perdido por % Tiempo perdido por  tiempo perdido por falta de orden y limpieza
CR7 Falta de ordeny limpieza por tiemp p. I_ P ° T1empo P I_ p Tiempo total *100% 46%
falta de orden y limpieza falta de ordeny limpieza P
P 1 itad
CR6 Falta de plan de capacitacién Costo por reprocesos % personal capacitado IR SRR 100% 45%

Total de personal

Fuente. Elaboracion propia.
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2.3.1.4. Estimacioén de pérdidas.

e Causaraiz 1: escasa planificacién en las ordenes
de produccion

a) Diagndstico del costo perdido

Tabla 6
Diagnastico de perdida — C1.

TOTAL DE CARROCERIAS 123
% ATRASO 72%
PROMEDIO ATRASO 7.09
CARROCERIAS QUE SE DEJAN DE PRODUCIR 31

Fuente. Elaboracion Propia.

PROMEDIO DE INGRESOS X CARROCERIA S/ 14,472.75
TOTAL DE INGRESOS PERDIDOS S/ 448,655.35
MARGEN DE GANANCIA 20%

GANANCIA PERDIDAD S/ 89,731.07

Para el célculo de la ganancia perdida que genera la escasa
planificacion en las ordenes de produccion se tomé como
referencia el dato historico del total de carrocerias producidas
2018, que son un total de 123 carrocerias de las cuales el
72% sufrieron retraso respecto a la fecha de entrega. El
promedio de dias retraso por carroceria es de 7.09 dias. Por
los dias que se retrasan se deja de producir 31 carrocerias y
teniendo un ingreso promedio por carroceria de S/ 14,472.75
y una ganancia del 20%, en conclusion, la empresa deja de
percibir una utilidad de S/ 89,731.07.

b) Propuesta de mejora para las causas raices 1.
La propuesta de mejora para la causa raiz 1 es la

implementacion de un sistema CRP (Capacity Resource
Planning) que es la planificacion de los recursos de
produccion. Segun Chase (2009). MRP Il fue que simula el
sistema de manufactura, permitiendo una mejor visibilidad de

lo que deberia ocurrir en el futuro y una mejor planeacion.
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e Causaraiz 4: No existe planificacién en el
abastecimiento de materia prima

a) Diagnostico del costo perdido

b)

Tabla 7
Diagndstico de perdida - C4

TOTAL DE CARROCERIAS 123
% CARRROCERIAS ATRASADAS 72%
PROMEDIO DIAS RETRASO 7.09

PORCENTAJE DE TIEMPO PERDIDO
POR FALTA DE MATERIALES
CARROCERIAS NO PRODUCIDAS 10.5

Fuente: Elaboracion Propia.

67.4%

PROMEDIO DE INGRESOS X CARROCERIA S/ 14,472.75
TOTAL DE INGRESOS PERDIDOS S/152,069.31
MARGEN DE GANANCIA 20%

GANANCIA PERDIDAD S/ 30,413.86

Para el coste de la perdida de la causa raiz 4, como la causa
raiz anterior se utiliz6 el calculo de carrocerias atrasadas,
multiplicando este producto por el porcentaje de tiempo
perdido por falta de material; es decir que de los 7.09 dias
perdidos, el 67.4% se debe por falta de material, entonces
multiplicando por el ingreso promedio por carroceria, dando

como resultado S/ 30,413.86 que se pierden.

Propuesta de mejora para las causas raices 4.
Como propuesta de mejora para las causas raices 1y 4, se

opto por realizar un MRP que segun Kalpakjian & Schmid
(2008), Los sistemas para manejar los inventarios y la
calendarizacibn de entrega de materias primas vy
herramientas se conocen como planeacion de requerimientos
de materiales (MRP, por sus siglas en inglés) comprende el
mantenimiento de registros de inventarios de materiales,

suministros, partes en diversas etapas de produccion
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(conocido como trabajo en proceso o WIP, por sus siglas en
inglés), ordenes, compras y programacion. Por lo general, en
un programa maestro de produccion participan diversos
archivos

y datos. Estos archivos pertenecen a las materias primas
requeridas (lista de materiales), niveles de estructuras de
productos (partidas individuales que componen un producto,
como componentes, subensambles y ensambles) vy

programacion.

e Causaraiz 7: Faltade orden y limpieza

a) Diagnostico del costo perdido

En la siguiente table se detalla los sueldos de los trabajadores
por area de trabajo y el nUmero de trabajadores. Ademas, en
dicha tabla se determina el costo promedio de mano de obra
por hora de trabajo.

Tabla 8 Costo de mano de obra

MO

HABILITADO #TRABAJADORES SUELDO

HABILITADO 5 S/ 980.00
ARMADO 4 S/ 1,300.00
RESOLDADO 3 S/ 1,300.00
FORRADO 3 S/ 1,200.00
PINTADO 4 S/ 1,400.00
ACABADO 4 S/ 1,100.00
ELECTRICO 2 S/ 1,500.00
TOTAL 25 S/ 1,254.29
Costo MO xhora S/ 6.03

Fuente. Elaboracion Propia.

En la tabla 9 se calcula el porcentaje de tiempo de retraso de
las tres principales carrocerias que fabrica la empresa
estudiada en el presente trabajo. Estos tiempos de la tabla 9.
Posteriormente serviran para el céalculo de las perdidas que

generan la falta de orden y limpieza.
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Tabla 9
Diagnostico de perdida — C7

# CARROCERIAS % DE TIMEPO DE

TIPO TIEMPO DE RETRASO
ATRASADAS RETRASO
FURGON COMERCIAL 30.76 24 24.0%
BARANDA METALICA TELERA 43.29 16 48.5%
BARANDA METALICA 66.37 11 48.2%
TIEMPO TOTAL DERETRASOX  NIVEL DE #CARROCERIAS  TIEMPO TOTAL DE RETRASOPOR  PERDIDA
TIEMPO TOTAL DE RETRASO
CARROCERIA INFLUENCIA ATRASADAS LA CR7 ANUALMENTE TOTAL

46.81 0.460526316 21.56 51 1099.34 6629.27
Fuente: Elaboracion Propia.

La falta de orden y limpieza se calculé en primer lugar
obteniendo la diferencia entre los tiempos estandar y los
tiempos reales de produccion segun cada estacion de trabajo,
luego con este tiempo de retraso y el nivel de influencia de la
causa raiz 7 se puedo obtener el de tiempo de retraso
promedio que luego de multiplicar por las carrocerias
atrasadas se obtuvo un tiempo total de retraso debido a la
CR7. A partir de esto y determinando el costo de mano de
obra x hora (6.03) se obtuvo como pérdida total S/.6,629.27 .

b) Propuesta de mejora
Como propuesta de mejora para esta causa raiz se optd por

la implementacion de la metodologia 5s (Seiton, Seiso,
Seiketsu, Shitsuke, Seiri). Segun Hernandez (2013), la
herramienta 5S se corresponde con la aplicacidén sistematica
de los principios de orden y limpieza en el puesto de trabajo
gue, de una manera menos formal y metodologica, ya existian
dentro de los conceptos clasicos de organizacion de los

medios de produccién

e Causaraiz 6: Falta de plan de capacitacion

a) Diagnostico del costo perdido
b)
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Tabla 10
Diagnostico de perdida — C6

TOTAL DE CARROCERIAS 88
INGRESO POR CARROCERIA S/ 14,472.75
MARGEN DE UTILIDAD 0.2
TOTAL HORAS/ANO 2400
UTILIDAD /ANO $ 254,720.45

INGRESO POR DIA / FABRICACION S/  106.13
Fuente. Elaboracion Propia.

PORCENTAJE DE REPROCESO 23%
TOTAL REPROCESOS 21
TIEMPO POR REPROCESO (H) 2.76
PERDIDAS POR ANO S/ 6,158.46

Por la falta de capacitacion, las pérdidas anuales se calcularon
mediante el ingreso por dia de fabricacion, y con el valor del dato
histérico del porcentaje de carrocerias reprocesadas que es de
23% y con un tiempo aproximado por reproceso de 2.76h. En

conclusion, se tiene una perdia anual de S/ 6,158.46.

c) Propuesta de mejora
Se propone un plan de capacitacion en el area de produccion de

la empresa. Segun Baca (2014). necesario preparar a los
empleados para garantizar que todas las funciones, actividades
y tareas que se le encomienden las realizara de la mejor manera
posible, cumpliendo con los requisitos de tiempo, calidad y

cantidad principalmente.
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Los sobrecostos en la produccion de carrocerias en la empresa Halcon S.A se resumen en la siguiente tabla

Tabla 11

Resumen de los costos

DESCRIPCION PERDIDAS
CR DE LA CAUSA COE'LI'JEAR INDICADOR % FORMULA :EDIERI\'/TE,\{IJISEZ METODOLOGIA V.A ACTUALES V.M
RAIZ INTEGRADAS
Escasa Costos de Pedidos entregado a tiempo*loo%
lanifi 10 | 0% i Pedidos totales 10
CR1 planificacion en retraso en las 6 de pedldhos CRP Gestion de 20% s/ 89,731.07 95%
las ordenes de ordenes de  entregados a tiempo procesos
produccion produccion
No existe Costos de tiempo perdizfro' por ft;.ltta lde n«uzteriales*100oo
g ., . . iempo tota .,
planificacién en retraso por % tiempo perdido por v Gestion de
CR4 I . MRP 10% S/ 30,413.86 0%
el abastecimiento falta de falta de materiales procesos
de materia prima materia prima
Costo por
tiempo perdido % Tiempo perdido por tiempo perdido por falta de orden y limpieza*loo% .,
CR7 Fa't"l"i:figge” Y porfaltade  falta de ordeny Tiempo total 55 Gfégggo‘ie 46% S/ 662027 5%
P ordeny limpieza P
limpieza
Personal capacitado , 1009
Costo Total de personal ’ Gestion de
CR6 Falta de. plgr} de generado por % personal capacitado Plar] de.' recursos 45% S/ 6,158.46 90%
capacitacion capacitacion
reprocesos humanos

Fuente. Elaboracion Propia.
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2.3.1.5. Desarrollo de herramientas

2.3.1.5.1. Plan de capacitacion

Razon Social:
Halcén S.A.

Actividad EconGmica.
fabricacion, venta y comercializacién de carrocerias portantes y

autoportante

Alcance:
El presente programa de capacitacion es de aplicacion para

todos los colaboradores del area de produccion de la empresa.

Objetivo general
Capacitar al personal para un el desarrollo eficiente de sus
actividades y aumentar la productividad en los puestos de

trabajo.

Participantes del proceso
o Gestor PCP
o Jefe de Produccion
o Jefe de mantenimiento
o Jefe de disefio
o Encargado de Seguridad

o Colaboradores del area de produccion.
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PLAN DE CAPACITACION
ACTIVIDADES RESPONSABLE STATUS JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE Verificacion
1 (2|3 |4|1|2|3|4|1|(2|3|4f|1|2|3|4f|1|2|3|4]1]|2|3]|24
Capacitacion del pe,rsonal sobre Gestor PCP PROGRAMADO X
metodologia 5s EJECUTADO
Charla de pinturas en superficies Jefe de PROGRAMADO X
metdlicas produccién EJECUTADO
C itacion de simbologia d PROGRAMADO X
apacitacidn de simbologia de Gestor de calidad
soldadura EJECUTADO
Capacitacion sobre planificaciéon PROGRAMADO X
L. Gestor PCP
diaria EJECUTADO
Uso de herramientas eléctricas Jefe de PROGRAMADO
Mantenimiento EJECUTADO
Capacitacion sobre geometia basica o PROGRAMADO
Jefe de disefio
para corte y doblez EJECUTADO
Capacitacion sobre mantenimiento y Jefe de PROGRAMADO X
uso de la maquinaria Mantenimiento EJECUTADO
Capacitacion sobre mantenimiento y Jefe de PROGRAMADO X
uso de Herramientas Mantenimiento EJECUTADO
Encargado de PROGRAMADO
Importancia del uso de EPP's & .
seguridad EJECUTADO
S, L PROGRAMADO
Capacitacion de lectura de planos Jefe de disefio
EJECUTADO

Figura 8. Plan de capacitacion
Fuente. Elaboracion propia

En la siguiente tabla se describe el calculo de la perdidas anuales que genera la causa raiz 6 con la mejora propuesta en el
presente trabajo.

31



N

UNIVERSIDAD
PRIVADA DEL NORTE

Tabla 12
Perdida con propuesta de mejora- CR6

“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

PERDIDA CON PROPUESTA DE MEJORA

TOTAL DE CARROCERIAS
INGRESO POR CARROCERIA
MARGEN DE UTILIDAD

CR6 TOTAL HORAS/ANO
UTILIDAD /ANO

INGRESO POR DIA / FABRICACION

88 PORCENTAJE DE REPROCESO 5%
S/ 14,472.75 TOTAL REPROCESOS 5
20% TIEMPO POR REPROCESO (H) 0.605
2400
S/ 254,720.45 PERDIDAS PORANO S/  321.05
S/ 106.13

Fuente. Elaboracion propia

32



NIVERSIDAD “PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
PRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

N

2.3.1.5.2. Metodologia 5S

Con el proposito de llegar a crear un ambiente con facilidad para
realizar el trabajo de los operarios, donde primen el orden y
limpieza. Se elaboroé el siguiente programa donde se detalla las
actividades necesarias para poder llegar a cumplir este propdsito.
Este programa de se llegd a cabo siguiendo la metodologia de
5S, metodologia que agrupa diversas a actividades a realizar en
5 etapas: SEIRI, SEITON, SISO, SEIKETSU y SHITSUKE. A
continuacion, se detallan cada de una de ellas con las actividades

a realizar.

e SEIRI - CLASIFICACION
En esta etapa se van a clasificar los diversos materiales para ello
se ldentificara cada uno de los elementos y se definira su
necesidad segun:
e Elementos o materiales que ya no se utilizan
e Elementos o materiales que se encuentran obsoletos
e Elementos o materiales que cuentan con un mayor uso

e Elementos o materiales de uso poco frecuente

Todo este proceso se realizara de forma constante con la llegada

de nuevos materiales a al proceso de produccion

e SEITON — ORDEN
En esta etapa se realizara la sefializacion y demarcacion, la cual
tomara un tiempo de 15 dias. Para ello se identificara a nivel
micro y macro los materiales y su ubicacion, delimitando las
areas de:
e EPP's
e Almacenamiento MP durante la produccion

e Herramientas utilizadas durante el proceso de produccion

De esta forma cada uno de estos elementos serd encontrado,

utilizado y repuesto de una manera facil y sencilla.
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SEISO - LIMPIEZA

Para llegar a cabo esta etapa es necesario la elaboracién de un

cronograma de Limpieza donde:
e Se establezca un plan de forma semanal
e Planifique las herramientas necesarias para la limpieza
e Procedimientos de limpieza
e Defina los objetos de limpieza

e Defina los horarios de limpieza

e SEIKETSU - ESTANDARIZACION
En esta etapa se determina y se disefia las identificaciones
visuales de diferenciacién para cada material los cuales deben
estandarizarse, asi como también:
e Reuniones de control de responsabilidades

e Control de plan de limpieza

e SHITSUKE - DISCIPLINA
La dltima etapa consiste en desarrollar disciplina en base a lo ya
establecido en las etapas anteriores para ello se desarrollara:

e Capacitacion de personal, el cual sera realizado al finalizar
el primer mes concordando con la culminacion de la
primera fase implementacion de la metodologia 5S

e Inspeccion, esta se realizara de forma constante por el jefe
de produccién

e Auditoria, la cual se realizara semanalmente.
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AREAS RESPONSABLES.

Ne 58 ACTIVIDADES

Identificar elemertos y.
defini necesidad

Delimitar dreas de EPP's

2 =i Delimitar areas de
ORCED) almacenamiento MP.

Identificar a nivel micro
ymacro los materiakes y
suubicacién

Elboracion de in
cronograma de Limpieza

Disefiar identificaciones
visuales de
diferenciacion de cada
material

SEIKET sU Reuniones de control de
ESTANDARIZACION responsabiliades
Control de plan de

lipieza

Capacitacion de
personal

Inspeccion

Auditoria

RESPONSABLE

JEFE DE PRODUCCION

JEFE DE PRODUCCION

JEFE DEPRDUCCION

JEFE DE PRDUCCION

JEFE DE PRDUCCION

STATUS
1 2 3 4 5 6
e ------
eecuTabo

. ------

EECUTADO

roemnoe ------

EJECUTADO

EJECUTADO

-
-~ I
=
-
=
-~ I
o
-
o
.
-

PROGRAMADO -

EIECUTADO

[T  ACTIVIDADES DARAS [ |

PLAN DE IMPLEMENTACION DE 5 S

PRODUCCION
Implementar el proceso de 58 en érea de PRODUCCION

JuLio

8 9 10 1 12 13 I s 16 17 18 19 20 HEEE 22 23 24 25 26 27 I > 30 31

ACTNVIDADES

1 INSPECCION [ ] AUDITORIA [ | REUNIONES 5°S"

Verificacion|

Figura 9. Plan de implementacion 5S

Fuente: Elaboracién propia
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Tabla 13
Perdida con propuesta de mejora - CR7

PERDIDA CON PROPUESTA DE MEJORA
TIEMPO DE % DE TIEMPO DE

TIPO

RETRASO RETRASO
FURGON COMERCIAL 15.38 12%
BARANDA METALICA TELERA 15.1515 17%
BARANDA METALICA 17.2562 13%
CR7
TIEMPO TOTAL NIVEL DE T.g'li'l\A/ILPIgE # CARROCERIAS TE'IIE'ZALPIS)E PERDIDA
DE RETRASO X INFLUENCIA  RETRASO POR ATRASADAS RETRASO TOTAL
CARROCERIA
LA CR7 X POR LA CRY7
15.93 0.46 7.34 51 374.13 S/ 2,256.07

Fuente. Elaboracion propia
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2.3.1.5.3. Plan de requerimiento de materiales (MRP)

Para el desarrollo del sistema MRP, se partio de las demandas actuales existentes
en la empresa durante 8 semanas. Se determing trabajar con demandas actuales,
dado que la empresa Halcon S.A opera bajo un sistema Pull, por ello el MRP se
desarroll6 conociendo la demanda real semana a semana. Esta demanda
considerada es respecto a tres tipos de carrocerias, que representan las carrocerias
més producidas por la empresa. Determinadas al igual que las TN de cada carroceria,
mediante diagramas de Pareto. A partir de toda esta informacion se pasé6 a desarrollar
el plan maestro de la produccién, el cual es mostrado a continuacién, segun las fechas

de entrega para cada carroceria.

Tabla 14
Plan maestro de Produccion
(FECHA DE ENTREGA)

SKU DESCRIPCION TN 1 2 3 4 5 6 7 8
1 FURGON COMERCIAL 2 3 511
BARANDA METALICA 2 2 1 4 1

3 BARANDA METALICA )
TELERA 1 1 4 1 1

Fuente: Elaboracion propia

Luego fue necesario tener conocimiento de los inventarios actuales de cada material
gue se utiliza para el proceso productivo. También se determind para cada uno de
ello el Lead time y el tamafio de lote minimo con el que se puede realizar un pedido
a sus proveedores. Los datos mencionados anteriormente se describen en el anexo
n°l.

Posteriormente se determind las cantidades de materiales y los componentes
necesarios para poder producir cada tipo de carroceria. Por ello a continuacion se
detalla la lista de materiales conocida como BOM (anexo n°2) de los tres tipos de
carrocerias con los cuales se trabaja en la presente investigacion.

A partir de toda esta informacion se desarrollé el MRP (anexo n°4), obteniendo como
resultado las ordenes de aprovisionamiento para cada material (anexo n°3). En ellas
se sefiala la cantidad de materiales que se necesitara en cada semana y también se
conocera la fecha optima en la cual debe realizarse el pedido los proveedores.
Luego de concluir el desarrollo del MRP se pudo determinar que la empresa Halcon

S.A tendré todos sus materiales necesarios en el momento preciso, por lo tanto, le

37



NIVERSIDAD “PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
PRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

N

permitira reducir el tiempo de atraso de las carrocerias por falta de materiales a 0 min.

Ocasionado que la perdida luego de la propuesta sea como se detalla a continuacion.

Tabla 15
Perdida con propuesta de mejora - CR4

PERDIDA CON PROPUESTA DE MEJORA
TIEMPO TOTAL TIEMPO TOTAL

#
TIEMPO TOTAL DE RETRASO X NIVEL DE DE RETRASO DE RETRASO POR  PERDIDA
CR4 CARROCERIAS
CARROCERIA INFLUENCIA POR LA CR7 X LA CR7 TOTAL
ATRASADAS
CARROCERIA ANUALMENTE
0 46% 0 0 0 0

Fuente. Elaboracion propia
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“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR

LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

Plan de requerimiento de capacidades (CRP)

Para el desarrollo de CRP (Planificacion de
requerimientos de capacidad), primero se realiz6 una lista
de capacidad (BOC — anexo 5) donde estan plasmados
los tiempos por cada componente, que son necesarios
para la fabricacion de las carrocerias descritas en el
presente trabajo, respecto a cada estacion de trabajo por
las cual pasan dichos componentes para la fabricacion de
estas. En el desarrollo del CRP que consiste en la
multiplicacion de las ordenes de produccion (entradas del
sistema) que estdn descritos en el plan maestro de
produccion (PMP), con los tiempos de los componentes
utilizados para cubrir esta demanda, teniendo como base
las capacidades de produccion de cada semana (Anexo
6).

En el cuadro resumen de CRP que se muestra a
continuacion, se puede apreciar las necesidades totales
en horas de cada area de produccion para satisfacer la
demanda, y estas son comparadas con las horas totales
gue posee actualmente la empresa. Cuando las horas de
la empresa por area satisfacen a las horas necesarias, los
cuadros generan la denominacion “DISPONIBLE” con un
fondo verde. Y cuando las horas disponibles no satisfacen
las horas necesarias los cuadros toman la denominacion
“‘INSUFICIENTE” con fondo de color rojo.
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HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS
Periodo Hombre Equipo Hombre Equipo Hombre Equipo Hombre Equipo Hombre Equipo Hombre Equipo Hombre Equipo Hombre Equipo Hombre Equipo
Disponible 144.00 96.00 192.00 96.00 48.00 96.00 192.00 48.00 288.00
REQUERIMIENTO 15.50 1.50 25.00 11.00 7.00 7.00 28.50 6.70 6.00
' CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE
REQUERIMIENTO 31.00 3.00 50.00 22.00 14.00 15.00 63.00 20.00 21.00
2 CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE
REQUERIMIENTO 62.00 6.00 109.00 44.00 28.00 37.00 97.50 18.70 40.50
? CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE
REQUERIMIENTO 77.50 7.50 125.00 55.00 35.00 35.50 145.50 30.80 34.50
! CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE
REQUERIMIENTO 15.50 1.50 25.00 11.00 7.00 7.00 28.50 18.70 6.00
® CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE
REQUERIMIENTO 77.50 7.50 140.00 55.00 35.00 50.00 115.00 20.00 57.50
° CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE
REQUERIMIENTO 77.50 7.50 128.00 55.00 35.00 40.00 149.00 32.00 53.50
’ CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE
REQUERIMIENTO 46.50 4.50 78.00 33.00 21.00 24.50 83.00 14.70 28.00
’ CAPACIDAD DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE DISPONIBLE

Figura 10. Resumen CRP

Fuente. Elaboracion propia.

Luego de concluir el desarrollo del CRP se determiné que la empresa Halcén S.A podra de utilizar eficientemente la capacidad de
todos sus recursos. Por lo tanto, se podra disminuir las pérdidas causadas por la escasa planificacion en las ordenes de produccién
a S/.0.
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Tabla 16

Perdida con propuesta de mejora - CR1

PERDIDA CON PROPUESTA DE MEJORA

TOTAL DE CARROCERIAS 123 PROMEDIO DE INGRESOS X CARROCERIA S/ 14,472.75
% ATRAZO 72% TOTAL DE INGRESOS PERDIDOS 0
CR1 PROMEDIO RETRAZO 0 MARGEN DE GANANCIA 20.0%
0 GANANCIA PERDIDAD 0
CARROCERIAS QUE SE DEJAN DE PROI 0

Fuente: Elaboracion propia
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CAPITULO lll: EVALUACION ECONOMICA Y FINANCIERA

3.1. Inversion para las propuestas

3.1.1.Inversidén para la propuesta plan de capacitacion

Tabla 17
Inversion para la propuesta de plan de capacitacion

PLAN DE CAPACITACION

DESCRIPCION UNID PRECIO TOTAL

FORMATOS 1 S/ 100.00 S/ 100.00
DESARROLLO PLAN DE CAPACITAC. 1 S/ 2,000.00 S/ 2,000.00
CAPACITADOR 1 S/ 2,500.00 S/ 2,500.00
ESCRITORIO 1 S/ 1,200.00 S/ 1,200.00
PROYECTOR 1 S/ 2,500.00 S/ 2,500.00
IMPRESIONES 1000 S/ 015 S/ 150.00
SILLAS 60 S/ 50.00 S/ 3,000.00
ARCHIVADORES 4 S/ 7.00 S/ 28.00

TOTAL S/ 11,478.00
Fuente. Elaboracion propia

3.1.2.Inversién para la propuesta metodologia 5S

Tabla 18
Inversion para la propuesta de metodologia 5S

5S

DESCRIPCION UNID PRECIO TOTAL

FORMATOS 1000 S/ 0.15 S/ 150.00
LOGOS 100 S/ 5.00 S/ 500.00
CILINDROS 30 S/ 350.00 S/ 10,500.00
PINTURA 7 S/ 140.00 S/ 980.00
SENALIZACION 50 S/ 25.00 S/ 1,250.00
DESARROLLO DE 5S 1 S/ 3,000.00 S/ 3,000.00
ESTANTES 25 S/ 500.00 S/ 12,500.00
LETREROS 30 S/ 25.00 S/ 750.00
ROTULACION DE HERRAMIENTAS 500 S/ 5.00 S/ 2,500.00
ESCOBAS 2 S/ 17.00 S/ 34.00
RECOJEDOR 2 S/ 21.00 S/ 42.00
TRAPOS 100 S/ 5.00 S/ 500.00

TOTAL S/ 32,706.00
Fuente. Elaboracién propia
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3.1.3.Inversidén para la propuesta del sistema MRP y CRP

Tabla 19
Inversion para la propuesta del sistema MRP y CRP

MRP Y CRP
DESCRIPCION UNID PRECIO TOTAL
DESARROLLO MRP 1 S/ 25,000.00 S/ 25,000.00
DESARROLLO CRP 1 S/ 15,000.00 S/ 15,000.00
ASESORIA MRP Y CRP 1 S/ 4,000.00 S/ 4,000.00
TOTAL S/ 44,000.00

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 20
Costos operativos por las propuestas de mejora

COSTOS OPERATIVOS
DESCRIPCION UNID PRECIO TOTAL
HORAS PARADAS POR CAPACITACION 12 S/ 1,226.93 S/ 14,723.12
PRACTICANTE INGENIERIA 12 S/ 1,000.00 S/ 12,000.00
TOTAL S/ 26,723.12

Fuente. Elaboracion propia

Tabla 21
Depreciacion de equipos y materiales usados en las propuestas de mejora

DEPRECIACION

DESCRIPCION VIDA UTIL DEPRE

ESCRITORIO 8 S/ 150.00
PROYECTOR 5 S/ 500.00
SILLAS 8 S/ 375.00
ESCOBAS 1 S/ 34.00
TRAPOS 1 S/ 500.00
RECOJEDOR 1 S/ 42.00
ESTANTES 8 S/ 1,562.50

TOTAL S/ 3,163.50

Fuente: Elaboracion propia
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3.2. Beneficios de la propuesta

Tabla 22
Resumen de beneficios obtenidos por las propuestas de mejora

DESCRIPCION INDICADOR HERRAMIE PERDIDAS
CR DE LA CAUSA QUE COSTEAR o FORMULA NTA DE METODOLOGIA V.A  ACTUALES BENEFICIO V.M
RAIZ ° MEJORA INTEGRADAS
| E_Sca_s’a Costos de retraso (%()jccije Pedidos entregado a tiempo*loo‘y
. (]
CR1 planicacion €n o s ordenes de P€9'99S Pedidos totales CRP Gestién de procesos 20% S/ 89,731.07 S/ 89,731.07 100%
las ordenes de L entregados a
- produccion .
produccién tiempo
. . tiempo perdido por falta de materiales
No existe % tiempo - *100%
lanificacién en el Costos de retraso e(;dido por Tiempo total °
CR4 P - por falta de materia P P MRP Gestion de procesos 10% S/ 30,413.86 S/ 30,413.86 0%
abastecimiento ) falta de
S prima .
de materia prima materiales
% Tiempo
Costo por tiempo  perdido por  tiempo perdido por falta de orden y limpieza ,
100%
CR7 FaItT‘i:]eiZ;ge" Y perdido porfalta  falta de Tiempo total * 55 Gestion de procesos  46% S/ 6,629.27 S/ 4,373.20 0%
P de ordeny limpieza  ordeny
limpieza
0, Personal capacitado o] d Gestidon d
CRE Falta de. plqr] de Costogenerado % pergonal o —— *100% arw e” estion de recursos ., s/ 615846 S/ 5837.40 90%
capacitacion por reprocesos capacitado capacitacién humanos

Fuente: Elaboracion Propia.
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3.4.
Tabla 23

Beneficio obtenido por la propuesta

PRIVADA DEL NORTE

“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

Diagrama de analisis de proceso con la propuesta

DESCRIPCION O D A tiempo | distancia Observaciones
(h) (m)
Corte o——0 6
Doblado o—F—0 4
Pintado de anticorrosivo — @ 14
Armado 10
Resoldado oo 15
Forrado 9.5
Pintado g/ 28
Acabado — 11.5
.‘:

Instalacion de sistema electrico

2

Figura 11. DAP
Fuente: Elaboracion Propia.

Benéfico obtenido con la propuesta

COSTO COSTO
CAUSA RAIZ PERDIDO PERDIDO BENEFICIO
ANUAL META
Escasa planificacién en las ordenes
de produccién S/ 89,731.07 S/ - S/ 89,731.07
No existe planificacién en el
abastecimiento de materia prima S/ 30,413.86 S/ - S/ 30,413.86
Falta de orden y limpieza S/ 6,629.27 S/2,256.07 S/ 4,373.20
Falta de plan de capacitacion S/ 6,15846 S/ 321.05 S/ 5,837.41
S/132,932.66 S/2,577.12 S/130,355.53

Fuente: Elaboracion Propia.
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3.5.

Tabla 24
Evaluacién econémica

Evaluacion econdmica

“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

ESTADO DE RESULTADOS

ANO 0 1 2 3 4 6 7 8 9 10
Ingresos S/. 130,355.53 S/. 136,873.31 S/. 143,716.97 S/. 150,902.82 S/. 158,447.96 S/. 166,370.36 S/. 174,688.88 S/. 183,423.32 S/. 192,594.49 S/. 202,224.21
Costos operativos S/. 26,723.12 S/. 28,059.27 S/.29,462.23 S/. 30,935.35 S/.32,482.11 S/.34,106.22 S/.35,811.53 S/.37,602.11 S/.39,482.21 S/. 41,456.32
Depreciacic’m activos S/. 3,163.50 S/.3,163.50 S/.3,163.50 S/. 3,163.50 S/. 3,163.50 S/.3,163.50 S/.3,163.50 S/.3,163.50 S/. 3,163.50
GAV S/. 2,672.31 S/.2,805.93 S/.2,946.22 S/. 3,093.53 S/. 3,410.62 S/.3,581.15 S/.3,760.21 S/. 3,948.22 S/. 4,145.63
Utilidad antes de impuestos S/. 97,796.60 S/. 102,844.61 S/. 108,145.01 S/. 113,710.44 S/. 119,554.14 S/. 125,690.02 S/. 132,132.69 S/. 138,897.50 S/. 146,000.55 S/. 153,458.76
Impuestos (30%) S/.29,338.98 S/.30,853.38 S/.32,443.50 S/.34,113.13 S/. 35,866.24 S/.37,707.01 S/.39,639.81 S/.41,669.25 S/.43,800.17 S/. 46,037.63
Utilidad después de impueStOS S/. 68,457.62 S/.71,991.23 S/.75,701.51 S/.79,597.31 S/. 83,687.90 S/.87,983.01 S/.92,492.89 S/.97,228.25 S/. 102,200.39 S/. 107,421.13
_ FLUJO DE CAJA

ANO 0 1 2 3 4 6 7 8 9 10
Utilidad después de impuestos S/. 68,457.62 S/.71,991.23 S/.75,701.51 S/.79,597.31 S/.83,687.90 S/.87,983.01 S/.92,492.89 S/.97,228.25 S/. 102,200.39 S/. 107,421.13
Depreciacic’m S/. 3,163.50 S/.3,163.50 S/.3,163.50 S/. 3,163.50 S/. 3,163.50 S/.3,163.50 S/.3,163.50 S/.3,163.50 S/. 3,163.50
Inversion S/. -88,184.00 S/. 5,229.00 S/. 5,979.00

S/. -88,184.00 S/.71,621.12 S/. 75,154.73 S/. 78,865.01 S/. 77,531.81 S/. 86,851.40 S/.91,146.51 S/. 95,656.39 S/.94,412.75 S/. 105,363.89 S/. 110,584.63

ANO 0 1 2 3 4 6 7 8 9 10

FIujO Neto de Efectivo S/. -88,184.00 S/.71,621.12 S/. 75,154.73 S/. 78,865.01 S/. 77,531.81 S/. 86,851.40 S/.91,146.51 S/. 95,656.39 S/.94,412.75 S/. 105,363.89 S/. 110,584.63

VAN S/. 259,082.48
TIR 85.44%
PRI ) 25 afios
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ANO 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Flujo Neto de Efectivo S/.-88,184.00  S/. 71,621.12 S/. 75,154.73 S/. 78,865.01 S/. 77,531.81 S/. 86,851.40 S/.91,146.51 S/. 95,656.39 S/. 94,412.75 S/. 105,363.89 S/. 110,584.63
VAN ) Sl. 259,082.48
TIR 85.44%
Al ~
PRI 25 afios
ANO 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ingresos S/. 130,355.53 S/. 136,873.31 S/. 143,716.97 S/. 150,902.82 S/. 158,447.96 S/. 166,370.36 S/. 174,688.88 S/. 183,423.32 S/. 192,594.49 S/. 202,224.21
Egresos S/.58,734.41 S/. 61,718.58 S/. 64,851.96 SJ/. 68,142.01 S/.71,596.57 SJ/. 75,223.85 S/.79,032.49 SJ/. 83,031.57 S/. 87,230.60 S/. 91,639.58
VAN Ingresos S/. 640,414.49
VAN Egresos S/. 289,235.78
B/C 22

Fuente. Elaboracion propia
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CAPITULO IV: RESULTADOS Y DISCUSION

4.1.

Resultados

Los resultados de la propuesta de mejora en las area de produccion,

describen un beneficio de S/ 130,355.53 , como se especifica en la

siguiente tabla. En el grafico se muestra el impacto positivo de la

propuesta de mejora hacia las perdidas en comparacion del estado

actual de la empresa con el estado mejorado de la propuesta en el area

de produccién.

Tabla 25

Costo perdido de la empresa Halcon S.A

COSTO COSTO
PRODUCCION PERDIDO PERDIDO BENEFICIO
ANUAL META
CR1 S/ 89,731.07 S/ - S/ 89,731.07
CR4 S/ 30,413.86 S/ - S/ 30,413.86
CR6 S/ 6,629.27 S/ 2,256.07 S/ 4,373.20
CR7 S/ 6,158.46 S/ 321.05 S/ 5,837.40
TOTAL S/132,932.65 S/ 2,577.12 S/130,355.53

Fuente. Elaboracion propia

En la figura 9 se puede apreciar que el impacto de la propuesta de mejora en

el area de produccion es positivo y que con dicha mejora se reduce en un 98%

las pérdidas de la empresa respecto a los costos operativos.

= PERDIDAS ACTUALES

= COSTO PERDIDO META

Figura 12. Porcentaje de la reduccion de perdidas
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finalmente se presenta en el cuadro, una comparacion de las pérdidas
actuales y las que serian con la mejora propuesta en el area de
produccién del presente proyecto, las cuales son la implementacién de
un sistema MRP, CRP, 5S un plan de capacitacion.

5/140,000.00 s/ 132,932.65
5/120,000.00

5/100,000.00

5/80,000.00
5/60,000.00
5/40,000.00
5/20,000.00
2,577.12
S/-
PERDIDAS ACTUALES COSTO PERDIDO META

m Seriesl

Figura 13. Comparacién por areas de los costos perdidos antes y
después de la propuesta de mejora

En conclusién, con los tablas y graficos anteriormente desarrollados se
evidencia que la propuesta de mejora tiene un impacto positivo; es decir,
gue se evidencia una disminucion de los costos perdidos actuales
respecto a los costos después de la propuesta. Por lo tanto, se puede
afirmar que la implementacion de un sistema MRP, CRP, 5S y Plan de
capacitacion, funcionaran adecuadamente y de manera efectiva en la

empresa Halcén SA.

4.2, Discusion.

4.2.1.Propuesta metodologia 5S
En la siguiente figura se puede apreciar los valores actuales y los
valores metas de la causa raiz N°7, la cual describe la falta de orden y
limpieza en las estaciones de trabajo del area de produccion. Estos
valores varian positivamente desde un valor de 46% hasta un 5%, el

cual evidencia la disminucion del 41%.
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100%
90%
80%
70%
60%

50% 46%

Valores %

40%
30%
20%

5%
[
CR7

10%

0%
Causas raices
mV.A BV.M

Figura 14. Valores actuales y meta de la causa raiz de la metodologia
5s

La implementacién de la metodologia 5s en el area de produccion,
mejora el ambiente de trabajo debido a la aplicacion de esta
metodologia, minimizando el tiempo en la busqueda de algun elemento
necesario, mas espacio de trabajo por la eliminacién de elementos
innecesarios en dichas areas, lo que se traduce en un lugar de trabajo
con un correcto orden y limpieza. Fuentes (2017), afirma que la
implementacion de esta metodologia a las organizaciones reduce los
tiempos de busqueda. Estos tiempos se ven reflejados en la
productividad de la organizacién. Es asi que se demuestra en la
siguiente tabla que los costos perdidos actuales son de S/ 6,629.27

mientras que los costos mejorados se ven reducidos hasta S/ 2,256.07.
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5/10,000.00
5/9,000.00
5/8,000.00
5/7,000.00
5/6,000.00
5/5,000.00

5/4,000.00

Pérdidas en soles

5/3,000.00
5/2,000.00
5/1,000.00

S/-

5/6,629.27

5/2,256.07
Perdidas actuales Perdidad luego de la
(S/./afio) mejora (S/./afio)

Figura 15. Costo actual y mejorado con el desarrollo de la metodologia

5s

4.2.2.Propuesta plan de capacitacion.

En la siguiente figura se puede apreciar los valores actuales y los

valores metas de la causa raiz N°6, la cual describe la escasa

capacitacion en el é&rea de produccion.

Estos valores varian

positivamente desde un valor de 45% hasta un 90%, el cual evidencia

un crecimiento porcentual del 45%.

100%
90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%

Valores %

0%

90%

45%

CR6
Causas raices

EVA BVM

Figura 16. Valores actuales y meta de la causa raiz del plan de capacitacion
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El plan de capacitacion del presente trabajo describe y detalla los pasos
y procedimientos a seguir para que se desarrolle los temas de acuerdo
a la necesidad del operario, concluyendo en la evaluacion y monitoreo
de las capacitaciones. En el siguiente grafico se ve reflejado la
diferencia entre el costo perdido actual y el costo perdido con la mejora.
Aguilar & Marlon (2016) indica que el potencial humano, es la base de
la competitividad organizacional actual, y esta constituido basicamente
por las competencias de las personas, esto es, en términos simples,

conocimientos, habilidades y cualidades de sus integrantes.

5/8,000.00
$/7,000.00

5/6,158.46
5/6,000.00

5/5,000.00

$/4,000.00

Pérdidas en soles

$/3,000.00
$/2,000.00
$/1,000.00

5/321.05
[ |

Perdidas actuales Perdidad luego de la
(s/./afio) mejora (S/./afio)

/-

Figura 17. Costo actual y mejorado con el desarrollo del plan de
capacitacion

4.2.3. Propuesta del sistema MRP
La figura 15 muestra los valores actuales y los valores metas de la causa
raiz N°1, la cual representando la escasa planificacion en las ordenes
de produccion. Estos valores varian desde un valor inicial de 20% hasta
un valor de 100%. Lo cual evidencia un incremento del 80% de los

pedidos entregados a tiempo.
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100%

100%

90%

80%

70%

60%

50%

Valores %

40%

30%

20%

20%
0%

CR1
Causas raices

mVA BV.M

Figura 18. Valores actuales y meta de la causa raiz de la propuesta del
sistema MRP

$/90,000.00 $/89,731.07
$/80,000.00
$/70,000.00
$/60,000.00
$/50,000.00

5/40,000.00

Pérdidas en soles

5/30,000.00
5/20,000.00

5/10,000.00
S/-

S/-
Perdidas actuales Perdidad luego de la
(S/./afio) mejora (S/./afio)

Figura 19. Costo actual y mejorado con el desarrollo del sistema MRP

La implementacién del sistema MRP permite incrementar la eficiencia
en el area de produccion, debido a que se logra disminuir los tiempos
de espera en produccién ocasionado por la falta de materiales.
Asimismo, se podra disminuir los inventarios a 0 y tener conocimiento
de las fechas precisas para realizar el lanzamiento de ordenes.
También, esta herramienta permite conocer la cantidad necesaria de
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cada material, evitando que existe una cantidad excesiva de stock.
Ocasionando la disminucion de los costos tal como se ve reflejado en la
figura N°13. En la se muestra que el costo de las pérdidas actuales es
de S/ 89 731.07 y mediante el desarrollo del MRP ese costo disminuye
hasta una pérdida de S/.0. Todo lo anterior mencionado concuerda con
lo sefalado por Salazar (2016), el cual menciona que el disefio de un
plan de requerimiento de materiales permite facilitar el trabajo de
planificacion de la produccién, obteniendo como resultado una mayor
organizacion del proceso productivo. Buscando la estandarizacion,
agilizacion de procesos y requerimiento de materiales. consiguiendo
finalmente todos los materiales en el momento justo, sin demoras o

entregas retrasadas.

4.2.4.Propuesta de CRP

Mediante el CRP se logra obtener una planificacion de los recursos con
los que cuenta la empresa, aumentando la eficiencia de esta. Ademas,
este permite tener conocimiento de la capacidad disponible en cada
estacion de trabajo. Como consecuencia de esta planificacion se logra
reducir las pérdidas a $0, logrado a partir de una pérdida inicial al afio
de S/ 30,413.86. Lo antes mencionado concuerda con Barrios & Fuentes
(2017), el cual sefiala que la herramienta serd de gran ayuda para la
empresa, pues permitira el uso adecuado de los recursos, lo cual
generard un impacto positivo en sus costos, dado que reducira los
tiempos de inactividad, se tendra la capacidad de cambiar el horario

maestro y mejorara la respuesta a las demandas.
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5/40,000.00

5/35,000.00 $/30,413.8
6

$/30,000.00

$/25,000.00

5/20,000.00

5/15,000.00

Pérdidas en soles

5/10,000.00

5/5,000.00

S/-
S/-
Perdidas actuales Perdidad luego de
(S/./afio) la mejora (S/./afio)

Figura 20. Costo actual y mejorado con el desarrollo del sistema CRP
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CONCLUSIONES

La propuesta de mejora en las area de produccion impactd positivamente en
los costos de la empresa Halcon S.A. obteniendo beneficios de S/ 130,355.53
Se determiné mediante el diagndéstico en la empresa Halcon S.A, la existencia
de altos costos operativos en las areas de produccion, los cuales son causados
debido a la escasa planificacion en las 6rdenes de produccion, la cual genera
pérdidas anuales de S/ 89 731.07. Asi como también por la inexistencia de
planificacion en el abastecimiento de materia prima, generando pérdidas de S/
30 413.86 anuales. También existen falta de orden y limpieza y falta de un plan
de capacitacion. Las que generan pérdidas anuales de S/ 6 629.27 y S/.6
158.46 respectivamente.

Se elabor6 como propuestas de mejora para el area de produccion, el
desarrollo de la metodologia 5s y de un plan de capacitacion. Obteniendo por
las implementaciones beneficios econémicos de S/ 4 373.20 y S/5 837.40
respectivamente. Para el area de produccion se desarrollé un plan de
requerimiento de materiales con el cual se obtuvo un beneficio de S/ 20 423.86,
Ademas se desarroll6 un plan de requerimiento de capacidades (CRP) con un
beneficio de S/ 89 731.07.

La implementacion de las propuestas de mejora tiene un impacto econémico
positivo, debido a que cuenta con un VAN de S/. 259 082.48, TIR de 85.44% y
un valor de B/C de 2.2. Ademas, cuenta con un periodo de recuperacion de la

inversion de 2.5 afios.
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ANEXO N°1: Plan maestro de materiales.
MAESTRO DE MATERIALES

Descripcion Unidad Stock Tipo Stock Stock Stock Valor Lead Tamaiio Proveedor
disponible Seguridad | Blogleado | Transito | Unitario | Time(sem) | de lote

CERRAJERIA Unid Comp LFL
ESTRUCTURA ARMADA BM Unid Comp LFL
ESTRUCTURA ARMADA BMT Kit Comp LFL
ESTRUCTURA ARMADA FC Unid Comp LFL
ESTRUCTURA DE PUERTAS Unid Comp LFL
FALSO CHASIS ARENADO Unid Comp LFL
LATERALES FORRADOS BM Unid Comp LFL
LATERALES FORRADOS BMT Unid Comp LFL
LATERALES FORRADOS FC Unid Comp LFL
PAR DE PUERTAS FORRADAS

CON CERRAIJERIA Unid Comp LFL
PAR DE PUERTAS FORRADAS

CON CERRAIJERIA BMT Unid Comp LFL
PLACA EMSAMBLADA Unid Comp LFL
PORTA CONO ARMADO Unid Comp LFL
PORTA EXTINTOR ARMADO Unid Comp LFL
PUERTA FORRADA Unid Comp LFL
PUERTA FORRADA BMT Unid Comp LFL
TECHO FORRADO Unid Comp LFL
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TUBOS CON ANTICORROSIVO Unid Comp LFL
UNIDAD ACONDICIONADA Y
MASILLADA BM Unid Comp LFL
UNIDAD ACONDICIONADA Y
MASILLADA BMT Unid Comp LFL
UNIDAD ACONDICIONADA Y
MASILLADA FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON MADERA BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON MADERA FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON ACABADOS BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON ACABADOS BMT | Unid Comp LFL
UNIDAD CON ACABADOS FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON OMEGAS Unid Comp LFL
UNIDAD CON TEMPLADORES
BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON PINTADO
INTERIOR FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON BASE Y
EMPANADO BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON BASE Y
EMPANADO BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON BASE Y
EMPANADO FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON DEFENSAS
LATERALES BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON DEFENSAS
LATERALES BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON DEFENSAS
LATERALES FC Unid Comp LFL
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UNIDAD CON FIJACION DE

ANCLAJES BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON FIJACION DE

ANCLAJES BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON FIJACION DE

ANCLAJES FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON GUARDAFANGOS

BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON GUARDAFANGOS

BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON GUARDAFANGOS

FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON JEBE "T" Unid Comp LFL
UNIDAD CON PINTADO

INTERIOR BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON PINTADO

INTERIOR BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON PINTADO Y

DISENO BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON PINTADO Y

DISENO BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON PINTADO Y

DISENO FC Unid Comp LFL
UNIDAD CON SEGUROS DE

PUERTA ABIERTA BM Unid Comp LFL
UNIDAD CON SEGUROS DE

PUERTA ABIERTA BMT Unid Comp LFL
UNIDAD CON SEGUROS DE

PUERTA ABIERTA FC Unid Comp LFL
UNIDAD FORRADA BM Unid Comp LFL
UNIDAD FORRADA BMT Unid Comp LFL
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UNIDAD FORRADA FC Unid Comp LFL
UNIDAD LIJADA BMT Unid Comp LFL
UNIDAD LIJADA FC Unid Comp LFL
UNIDAD LIJADA BM Unid Comp LFL
UNIDAD PINTADA BM Unid Comp LFL
UNIDAD PINTADA BMT Unid Comp LFL
UNIDAD PINTADA FC Unid Comp LFL
UNIDAD SELLADA BM Unid Comp LFL
UNIDAD SELLADA BMT Unid Comp LFL
UNIDAD SELLADA FC Unid Comp LFL
ACONDICIONADOR Gal 4 MatPri 1 10
ALAMBRE PARA MIG 1
mm(ROLLO15KG) Unid 5 MatPri 1 1
ALARMAS 12 VOLTIOS Unid 10 MatPri 1 12
ANCLAIJES Unid 2 MatPri 1 LFL
ARANDELA DE PRESION 1/4" Unid 500 MatPri 1 1000
ARANDELA DE PRESION 5/16" Unid 500 MatPri 1 1000
ARANDELA PLANA 1/2" Unid 20 MatPri 1 1000
ARANDELA PLANA 1/4" Unid 900 MatPri 1 1000
ARANDELA PLANA 3/4 Unid 230 MatPri 1 1000
ARANDELA PLANA 5/16" Unid 320 MatPri 1 1000
AUTOPERFORANTE 10 MM X
3/4" Unid 80 MatPri 1 500
AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X
11/4 Unid 70 MatPri 1 500
AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X
3/4 Unid 60 MatPri 1 500
BASE EPOXICA S.WILL FLEET
COLOR (PRAIMER ENDUREC. Kit 4 MatPri 1 10
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BASE EPOXICA SUMARE GRIS

RAL 7040 "A" SW Unid 8 MatPri 1 10
BASE EPOXICA TEKNO Ml 7 MatPri 1 10
BISAGRA ZINC.RECTANG.5

1/2*2 1/4" (01141) Unid 9 MatPri 1 50
BISAGRAS ZINC.PUNTA 9 3/4"

(270R04) Y (1122) Unid 15 MatPri 1 50
BOBINA LAMINADO DE

PLASTICO REFORZ.C/FIBRA

VIDRIO Unid 35 MatPri 1 LFL
CABLE AUTOMOTRIZ N216 M 300 MatPri 1 100
CINTA AISLANTE 3M (NEGRA) Unid 20 MatPri 1 50
CINTA MASKING TAPE11/2" 40

YARDAS Unid 15 MatPri 1 50
CINTA MASKING TAPE 1" * 40

YARDAS Unid 12 MatPri 1 50
CINTA MASKING TAPE 1/2 * 40

YARDAS- Unid 14 MatPri 1 50
CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40

YARDAS Unid 13 MatPri 1 50
CINTA REFLECTIVA 3M BLANCO-

ROJO 2" X 47.5 M 15 MatPri 1 20
CINTA VHB DOBLE CONTACTO

3M Unid 40 MatPri 1 50
CINTILLO4" (100*2.5 mm) Unid 60 MatPri 1 50
DISCO CORTE 14" * 3/32 *1 Unid 20 MatPri 1 24
DISCO CORTE INOX. 4 1/2 *

3/64*7/8 Unid 20 MatPri 1 24
DISCO CORTE INOX. 7" * 1/16 *

7/8 Unid 12 MatPri 1 24
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DISCO DESBASTE4" 1/2 *1/4 *

7/8 Unid 11 MatPri 1 24
DISCO DESBASTE 7" *1/4*7/8 | Unid 30 MatPri 1 24
ESMALTE MARTILLADO GRIS Unid 10 MatPri 1 12
ESMALTE SINTETICO COLOR Unid 8 MatPri 1 12
FARO LED LAT.

RED.ESCARCH.AMBAR.12/24-

8011 Unid 25 MatPri 1 50
FARO LED LAT.

RED.ESCARCH.BLANCO 12/24-

8011 Gal 24 MatPri 1 50
FARO LED LAT.

RED.ESCARCH.ROJO 12/24-8011| Gal 11 MatPri 1 50
FARO LED RED.AMBAR 12V

ESCAM. D/3.5 CM Unid 3 MatPri 1 50
FARO LED RED.ROJO 12V

ESCAM. D/3.5 CM M 28 MatPri 1 50
FUSIBLE DE UNA 5 AM Unid 19 MatPri 1 100
FUSIBLE MINI 7.5 AM/ 32V Unid 24 MatPri 1 100
GLOSS COLOR Unid 10 MatPri 1 50
GLOSS NEGRO Unid 18 MatPri 1 12
GUARDAFANGOS DE FIBRA Unid 60 MatPri 1 12
JEBE TECNIAUTO/BURLETE

GOMA Unid 21 MatPri 1 24
KIT MANIJA ASA 11 3/4

"TRB1/2*4.5"+EJE+ABZ(544353)| Unid 37 MatPri 1 20
LACA ACRILICA L15 BLANCO Unid 22 MatPri 1 12
LACA ACRILICA L15 COLOR Unid 19 MatPri 1 12
LACA BICAPA TRANSPARENTE Unid 14 MatPri 1 12
LIJA AGUA N2 120 Unid 69 MatPri 1 50
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LIJA AGUA N2 220 Unid 41 MatPri 1 50
LIJA AGUA N2 320 Piesh2 21 MatPri 1 50
LIJA CIRC. AUTOHADESIVA N@

120 Unid 57 MatPri 1 50

LIJA CIRC. AUTOHADESIVA N@

80 mi 17 MatPri 1 50

LIJA CIRCULAR FIERRO N2 36 -

4" (CUBITRON)3M Unid 16 MatPri 1 50

LIJA FIERRO N2 40 M 63 MatPri 1 50

LIJA FIERRO N2 60 Kg 24 MatPri 1 50

LIJA FIERRO N2 80 Unid 31 MatPri 1 50

LOGO MEDIANO Unid 80 MatPri 1 100
MADERA COPAIBA COMERCIAL | Unid 300 MatPri 1 LFL
MADERA TORNILLO COMERCIAL

HABILITADO Unid 300 MatPri 1 LFL
MANGUERA PASACABLE 1/2"

ABIERTO NEGRO IMP. M 45 MatPri 1 50

MANGUERA PASACABLE 1/4

LISA M 72 MatPri 1 50

MANGUERA PASACABLE 1/4

CORRUGADA M 57 MatPri 1 50

MASILLA ROBERLOS (GL X 4 KG) Unid 26 MatPri 1 24

OMEGAS Unid 24 MatPri 1 LFL
PERFIL DE JEBE JOTA 32 MM (1

1/49) M 30 MatPri 1 50

PERIODICO KG 10 MatPri 1 20

PERNO GRADO C/HEX.1/2 * 1

1/2" G8 - UNC Unid 150 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1"

G2-UNC Unid 340 MatPri 1 1000
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PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2

1/2" G2-UNC Unid 202 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2"

G2-UNC Unid 220 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/COCHE 5/16 * 1"

G2-UNC Unid 154 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.1/2 * 1 1/2"

G2-UNC Unid 364 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 11/4"

G2-UNC Unid 240 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1"

G2-UNC Unid 210 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 2"

G2-UNC Unid 60 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 3/4" -

G2-UNC Unid 75 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 2

1/2" G2-UNC Unid 380 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3

1/2" G2-UNC Unid 178 MatPri 1 1000
PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3"

G2-UNC Unid 195 MatPri 1 1000
PLACA Unid 0 MatPri 1 LFL
PLANCHA Unid 100 MatPri 1 50
PORTA CONO Unid 10 MatPri 1 12
PORTA EXTINTOR Unid 15 MatPri 1 12
PORTA FUSIBLE DE UNA AEREO

C/TAP.ROJO Unid 30 MatPri 1 50
PRIMER 94 1/2 PINTA 3M

IMPRIMANTE Unid 21 MatPri 1 12
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PUNTA 1/4 CRUZ 2 25MM
(PARA AUTORROSCATE) Unid 90 MatPri 1 100
RAMAL DE CABLEEN 5
COLORES DIFERENTES N° 16 Unid 84 MatPri 1 100
REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1" | Unid 345 MatPri 1 1000
REMACHE CIEGO/AL. 3/16" *
1/2" Unid 160 MatPri 1 1000
SEGURO DE PUERTA ABIERTA
JSDS (MACHO) Gal 34 MatPri 1 20
SEGURO DE PUERTA ABIERTA
JSDS (HEMBRA) Unid 27 MatPri 1 20
SELLADOR SCOTCHSEAL
550/221 600 MG. Unid 13 MatPri 1 12
SELLADOR SCOTCHSEAL
560/252 600 MG Unid 17 MatPri 1 12
SWTCH CHAPA PALANCA 4
PATAS/ INTERR. ON/OFF Unid 24 MatPri 1 50
TERMINAL DE ENCHUFE
AISLADO HEMBRA Unid 41 MatPri 1 50
TERMINAL DE ENCHUFE
AISLADO MACHO Unid 35 MatPri 1 50
TERMINAL DE OJO 1/4" KIT 74 MatPri 1 1000
TERMINAL DE 0JO 3/16 Pies"2 158 MatPri 1 1000
TERMINAL DE 0OJO 3/8 Unid 291 MatPri 1 1000
THINER ACLIRICO ECONOMICO
(CILINDRO 55 GLS) Unid 12 MatPri 1 50
TUBOS Unid 100 MatPri 1 30
TUBOS FALSO CHASIS Unid 80 MatPri 1 100
TUERCA FRENADA 1/2"
(PLASTICO) Unid 700 | MatPri 1 50
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TUERCA FRENADA 5/16"

(PLASTICO) Unid 640 MatPri 1 1000
TUERCA HEX. ZINC. 1/4" Unid 340 MatPri 1 1000
TUERCA HEX. ZINC. 5/16" Unid 412 MatPri 1 1000
TUERCA MARIPOSA 5/16 Unid 82 MatPri 1 1000
ZENACRIL /ALTO BRILLO Unid 77 MatPri 1 50

UNIDAD CON TEMPLADORES

BM Unid MatPri LFL
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ANEXO N°2: BOM

- FURGON COMERCIAL----- (1 UNID)
© MANGUERA PASACABLE 1/4  LISA-nmsrmmrm e e oo (27 ML)
+  FARO LED LAT. RED.ESCARCH.AMBAR.12/24-801 1 -----xnnnxnmmeemmmemmeammme e e (6 UNID)
«  FARO LED LAT. RED.ESCARCH.ROJO 12/24-8011-----n-rrmmermmmemmeemmmem e e ---(2 UNID)
- FARO LED LAT. RED.ESCARCH.BLANCO 12/24-8011 N — ---(4 UNID)
- SWTCH CHAPA PALANCA 4 PATAS/ INTERR. ON/OFF S — (1 UNID)
S LYY o] 0 [ R T 1 - ——— S — S—— U] N][5))
«  REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1/2"-nemmemmmemm oo oo (8 UNID)
e AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 3/f-rnmrrmmmemmem e (24 UNID)
« CINTILLO 4"  (100%2.5 Mm)--------z=--=- e — ----(35 UNID)
«  CINTA AISLANTE 3M (NEGRA)--------- S ——— --(1 UNID)
«  CABLE AUTOMOTRIZ N°16------- S — S — (27 M)
TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO HEMBRA------m-nmmsmmmeemmmemm e mmme e meenmeeneee S—— FU] ][}
« PORTA EXTINTOR ARMADO---------- S — (1 UNID)
«  PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1 1/4" G2-UNCrr-m-rrmmsrmmmemmmemmeemmemmeemmem e e (2 UNID)
e TUERCA HEX. ZINC. L/4" mmemmemmeem e oo e (6 UNID)
¢ PORTA EXTINTOR-nmsrmmrm e e et ettt e et (1 UNID)
e PORTA CONO ARMADO-----rnmmrmmmsmmmmrmmmemmmemme e N — S— (1 UNID)
PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3 1/2" G2-UNCr--rrnmermmmrmmeemmemmeemmme e (1 UNID)
O YN N BN Y NN (1 UNID)
e ARANDELA PLANA 3/4---rnmmrmmermmmemmacneas S — ----(1 UNID)
- TUERCA MARIPOSA 5/16 S — S — ---(1 UNID)
0 ) 1735670 (1 UNID)
- UNIDAD CON ACABADOS-------- S — N — (1 UNID)
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UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES-------srmmsrmmmrmmmermmmemme- S—— --(1 UNID)

«  PERNO GRADO C/HEX.1/2 * 1 1/2" G8 - UNCr---rnmmrrmmermmmemmeemmem e (4 UNID)

«  PERNO ZINC.C/HEX.1/2 * 1 1/2" G2-UNGCr---rrmmrmmmmmmmemmeemme e e (4 UNID)

«  TUERCA FRENADA 1/2" (PLASTICO)-----srmmmrmmmemmmeemmmenees N — (8 UNID)

¢ ARANDELA PLANA /2 oo (16 UNID)
8]0 Y o X o7 N = — S —— (1 UNID)

«  REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1" -mermmemmmeo e (120 UNID)

« AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 1 1 [4--rrmmermmmemmemmeemncne S —— (60 UNID)

«  PERFIL DE JEBE JOTA 32 MM (L 1/49)----rnn-rnmmrmmeemmmemmeem e e e mecmeees (10 METROS)
UNIDAD CON GUARDAFANGOS-----nmmmmmemmmeammeemmem e e e mme e (1 UNID)

- GUARDAFANGOS DE FIBRA S— S — (2 UNID)

PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNGC-rr--snmmrmmmeemmmemmemmeemmem e e meemmee (16 UNID)

¢ ARANDELA PLANA L/ e (16 UNID)

. ARANDELA DE PRESION 1/4" S — (16 UNID)

e TUERCA HEX. ZINC. L/4" mmemmeem e (16 UNID)
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES----rnmsrnmmrmmsemmsm e e (1 UNID)

«  PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2 1/2" G2-UNC-r---srmmsmmmemmmeemmmemmemmemmemmeemmeenmeees (8 UNID)

e ARANDELA PLANA 1/4" nernmmemmmem e e oo (8 UNID)

- ARANDELA DE PRESION 1/4" S (8 UNID)

e« TUERCA HEX. ZINC. L1/4" mmemmermmeemmemmeem e e (8 UNID)
UNIDAD CON MADERA-------nmmemmeemmmemmeemme e S— (1 UNID)

«  MADERA TORNILLO COMERCIAL HABILITADO------nmmsmmmeemmmemmmeemmmemman e emmeneee (150 PIES2)

« AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 1 1 [4-mrmmermmrmmemmeemmem e e ---(184 UNID)

. PUNTA 1/4 CRUZ 2 25MM (PARA AUTORROSCATE) S — (1 UNID)
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA

- SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (HEMBRA)--------senmmemmeemmmemme e e (2 UNID)
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 SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (MACHOQ)-----nm-srmmermmmrmmmeemmmem e (2 UNID)
- REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1"------ S — (16 UNID)
«  JEBE TECNIAUTO/BURLETE GOMA-----nmmsmmmrmmmemmeem e e (1 UNID)
«  CINTA REFLECTIVA 3M BLANCO-ROJO 2" X 47.5-mwnmwrmmmemmeemmmemmeeme e (3 METROS)
o LOGO MEDIANQ =-mrmmmmemm oottt (2 UNID)
o UNIDAD PINT AD A mommmem oot (1 UNID)
e UNIDAD FORRADA - ettt e (1 UNID)
+  PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA------rnmsrmmmemmmeemmmemmmenes (1 UNID)
S TV =8 N =l0] 2127\ o —— S—— ----(1 UNID)
SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG=------x--czmmmzmmcemmes — (0.5 UNID)
REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * L/2"-nmemmmemm et e et (32 UNID)
ESTRUCTURA DE PUERTAS ---nnmmmmsm e e et (2 UNID)
ALAMBRE PARA MIG 1 MM(ROLLO15KG)-r---nmmrmmmeemmmemmmeemmnea- S— S — (0.5 UNID
o CERRAJERIA oo (L KIT)
BISAGRAS ZINC.PUNTA 9 3/4" (270R04) Y (1122) S — S — (4 UNID)
KIT MANIJA ASA 11 3/4 "TRBL/2*4.5"+EJE+ABZ(544353)-----n-rnnmrrmmmemmmemmeemme e e e (3 UNID)
PERNO ZINC.C/COCHE 5/16 * 1" G2-UNC-r---s--srnmmrmmmeemmmemmee S—— S — (8 UNID)
F YN ) = I T I NN 1 ——— A — (8 UNID)
ARANDELA DE PRESION 5/16"-----nmnrnmmemmmemmmemmmeemmem e e S— (8 UNID)
TUERCA HEX. ZINC. 5/16"------=cmmzmmemmea S — (8 UNID)
PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1" G2-UNC------rrmmrrmmermmmemmeennea S —— (44 UNID)
ARANDELA PLAN A L/ et ettt (44 UNID)
ARANDELA DE PRESION 1/4"--rmmemmeemmmem e e — (44 UNID)
TUERCA HEX. ZINC. L/ wmmrmmeeme e e ettt e (44 UNID)
R 0] B 0 ] =10 =] = Y S ——— (1 UNID)
- BOBINA LAMINADO DE PLASTICO REFORZ.C/FIBRA VIDRIO-------(3.05 ML)
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+  SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG-------n-rrmmrmmeemmmemmeces (1 UNID)
«  AUTOPERFORANTE 10 MM X 3/4"--<cnernmmemmeemmmemmeemeemme e (196 UNID)
I =y I o =0 =] 0 1 ——— ----(1 UNID)
SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG-----r-n-rnmmrmmeemmmrmmeaes (1 UNID)
+  REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1/2"-nermmeemmmemm e (449 UNID)
+  ESTRUCTURA ARMADA-------mrnmmemmmeemmmcn S —— (1 UNID)
«  DISCO CORTE INOX. 4 1/2 * 3/64 * 7[8--<rnmxrmmermmmemmeemmmemmmeemmmemmcenes (1 UNID)
. DISCO DESBASTE 4" 1/2 * 1/4 * 7/8 S —— (1 UNID)
«  DISCO CORTE INOX. 7" * 1/16 * 7/8--xr-nrrmmmemmmemmmeemmmemmmecmeemmenmmeee (2 UNID)
«  DISCO DESBASTE 7" * 1/4 * 7/8-rrnmrrmmemmmemmmemmeemmem e e (1 UNID)
- DISCO CORTE 14" * 3/32 *1---ernmmenmmenev S —— ----(1 UNID)
« ALAMBRE PARA MIG 1 MM(ROLLO15KG)-----nmsrnmmeemmmemmmenas ----(0.5 UNID)
- TUBOS CON ANTICORROSIVO
THINER ACRILICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)---nn-nmmrmmsemmmemmeem e e e (1 UNID)
BASE EPOXICA TEKN O ommrmmmrm e ettt et et (0.5 KIT)
ACONDICIONADOR - £ttt (0.5 GALONES)
LIJA FIERRO NO 40-----m-snmmeemmmemmmen- S — N (1 UNID)
TUB O S (10 UNID)
FALSO CHASIS ARENADO----------xcmeecmo- S (1 UNID)
0] =0 L S — S — (2 UNID)
+ UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA------msnmmrmmeemmmemmeem e e (1 UNID)
I VN =T 0= o Y N T —— S— ~------(1 UNID)
e ACONDICIONADOR--+----mmmrmmmemmmmem e e e e e (0.5 UNID)
+  MASILLA ROBERLOS (GL X 4 KG)-rr--rrmmrrmmmrmmmemmeemmeem e e ----(1 UNID)
- UNIDAD LIJADA
IR VN 1= ] Y N o ——— S — (2 UNID)
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T 10 N N (2 UNID)
«  LIJA CIRC. AUTOHADESIVA N© 80-----rmmsmmmrmmmemcmeeamea ----(1 UNID)
«  LIJA CIRC. AUTOHADESIVA NO 120-----nmmrmmmemmeemmem e emme e (1 UNID)
U] N][0Y-N o =Y =/ N 1YY ) ——— S — (1 UNID)
+  SELLADOR SCOTCHSEAL 550/221 600 MG, --<---rnmmsmmeemmemmemmmemmemmeenes (3 UNID)
+  CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS------xrnmeemmmemmmem e e (2 UNID)
«  UNIDAD CON BASE Y EMPARNADO-----nmmrmmmeemmmem e o (1 UNID)
. BASE EPOXICA S.WILL FLEET COLOR (PRAIMER ENDUREC.)--------<----- (1 UNID)
TN 1 N I . 0 (2 UNID)
«  UNIDAD CON PINTADO INTERIOR-----rnmsrmmmemmeem e e e (1 UNID)
N VN =Tl Y N o ——— S—— <-=---=-(1 UNID)
e BASE EPOXICA TEKNO---rnmsrmmmemmeemmem e e e (0.5 UNID)
*  ESMALTE SINTETICO COLOR----rmmsrmmmrmmmsemmmemme e e (1 UNID)
e ESMALTE MARTILLADO GRIS--nn-nmmrmmsemmmem e e e (1 UNID)
«  THINER ACRILICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)----r-mrnmmrmmmermmmemmmenas (1 UNID)
« UNIDAD CON PINTADO Y DISERIO--nmmrrmmsrmmmemmeemmmem e e (1 UNID)
 LACA ACRILICA L15 BLANCO------------- S — (1.5 UNID)
. LACA ACRILICA L15 COLOR S — S— (1 UNID)
- LACA BICAPA TRANSPARENTE S— ----(1 UNID)
e ZENACRIL /ALTO BRILLO---r-msnmmrmmmemmmeem o mmem e e (1 GAL)
«  THINER ACLIRICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)----r-mrmmmrmmmermmmemmmenaes (5 UNID)
1) ) [ —— - (1 KG)
«  CINTA MASKING TAPE 1/2 * 40 YARDAS-------rrnmssmmmrmmmemmeemmem e e (1 UNID)
«  CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS-------rrnmsrmmmrmmmemmeemmem e e (2 UNID)
. CINTA MASKING TAPE 1" * 40 YARDAS S—— ~-e---=-(1 UNID)
«  CINTA MASKING TAPE 1 1/2" 40 YARDAS-------x-nmsemmmemmeemmmemmeemmmemmecmees (1 UNID)

“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
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N

S cT IS N] =l ] = o S —— e — - (0.5 GAL)
*  GLOSS COLOR----mmsrmmmemmeemmmemmeanaee S —— (1 GAL)

*  PLACA EMSAMBLADA ------nmermmmemmmecmea S — (2 UNID)
«  PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 3/4" -+ G2-UNCr----nmmrmmmemmmeemmmemmeecnea —— ----(6 UNID)
¢ ARANDELA PLANA L/ e (6 UNID)
. ARANDELA DE PRESION 1/4" S —— (6 UNID)
e TUERCA HEX. ZINC. L4 oot (6 UNID)
o (2 UNID)

«  TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO MACHO------nnmsmmmrmmmemmeem e e (2 UNID)

I 1YY o] 0 [ I 1 —— S —— S— (1 UNID)

B Y o 0 [ I T (1 UNID)

PORTA FUSIBLE DE UNA AEREO C/TAP.ROJO--r-m-nmmemmmtmmmemmeem e emm e e e (1 UNID)

*  FUSIBLE DE UNA 5 AM---mmrmmeemmmemmenes S — (1 UNID)

e FUSIBLE MINI 7.5 AM/ 32 Vermrmmrmmeemme oo - --(1 UNID)

SNWN =1V /X R AV o] Iy o] H e ———— S — S—— (1 UNID)

PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNC-rrmmrnmmrmmeemmmemmenm e et et (1 UNID)

e ARANDELA PLANA /4 ermmmem e oot ----(1 UNID)

. ARANDELA DE PRESION 1/4"------- e (1 UNID)

¢ TUERCA HEX. ZINC. L/4" mmenmmemmee e oot ----(1 UNID)

- RAMAL DE CABLE EN 5 COLORES DIFERENTES N° 16 S (1 UNID)

«  MANGUERA PASACABLE 1/2" ABIERTO NEGRO IMP. --nnsmmermmmemmeemmme e ceeees (1 UNID)
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N

- BARANDA METALICA---- (1 UNID)

- MANGUERA PASACABLE 1/4 CORRUGADA--------mmezcmmemmmecnen S — (17 ML)
«  FARO LED RED.AMBAR 12 V ESCAM. D/3.5 CMs-n-rrnmsrmmmrmmmeemmemma e e e (6 UNID)
«  FARO LED RED.ROJO 12V ESCAM. D/3.5 CM«rnmmrnmmsrmmemmmmem e e e (2 UNID)
YNV ] 0 [ I T 1 —— e — S— (8 UNID)
e AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 3/fnrnmrrmmmem e oo (16 UNID)
« CINTILLO 4"  (100%2.5 Mm)--------z=n-- S — (30 UNID)
e CINTA AISLANTE 3M (NEGRA)-r---rnmmemmme e ettt (1 UNID)
. CABLE AUTOMOTRIZ N°16 S — S — (17 UNID)
TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO HEMBRA---------nmeenmmeemmen N (2 UNID)
«  PORTA EXTINTOR ARMADO--------- S — S —— (1 UNID)
PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 1" G2-UNGCr---rnmmrrmmeemmmemmeemmmemmee e e e (2 UNID)
N Y]] {1 Y Y NN T —— e — (2 UNID)
e ARANDELA DE PRESION 5/16"--nn-nmmrmmmsemmme et (2 UNID)
+  TUERCA HEX. ZINC. 5/16"--<--srnmmrmmmermmea S— S — --(2 UNID)
¢ PORTA EXTINTOR-nmsrmm sttt ettt (1 UNID)
«  PORTA CONO ARMADO------m-snmmemmeemmmn S —— (1 UNID)
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1 1/2" G2-UNCrrnm-rrmmsrmmmemmmemmmeemmemmee e oo (3 UNID)
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 2" G2-UNC-rr-msnmmemmmemmmmemmemmeem e e mm e e e (1 UNID)
e ARANDELA PLANA /4 emeemmmem et (3 UNID)
e ARANDELA DE PRESION 1/4"--rmmsmmsemmem oottt et (3 UNID)
e TUERCA HEX. ZINC. L/4" rmmemmeem e ottt (3 UNID)
N T0) 231N elo] [0 H e ———— S —— S—— --(1 UNID)
e UNIDAD CON ACABADO S -nnm-rmmmmmmsmm et ettt e et ettt (1 UNID)
« UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES---nmsnmmrmmemmmrm e e e e (1 UNID)
PERNO GRADO C/HEX.1/2 * 1 1/2" G8 - UNCr----mmermmeemmmemmnen S— ----(6 UNID)
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«  PERNO ZINC.C/HEX.1/2 * 1 1/2" G2-UNGCr-m-rrmmrmmmmrmmmemmee e (4 UNID)

«  TUERCA FRENADA 1/2" (PLASTICO)-----srnmmrmmmemmmeemmmenaes S —— (10 UNID)

e ARANDELA PLANA /2" -enmmemmmeem oottt (20 UNID)
UNIDAD CON TEMPLADORES

+  PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 2 1/2" G2-UNCr-mrrnmermmmemmmemmmeemeem e (2 UNID)

+  TUERCA FRENADA 5/16" (PLASTICO)rnn-nmmrmmeemmeim e me e e (2 UNID)

I =T 1 o (1 UNID)
UNIDAD CON GUARDAFANGOS---m-nmmsmmmem e ettt (1 UNID)

- GUARDAFANGOS DE FIBRA S (2 UNID)

PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNGC-rr--snmmrmmmsemmmemmmemmeem e e meeee (16 UNID)

e ARANDELA PLANA 1/4" eemmmemmme oo (16 UNID)

- ARANDELA DE PRESION 1/4" S (16 UNID)

e TUERCA HEX. ZINC. L4 e -(16 UNID)
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES-----nnesnmmemmmeemmmemmcn S —— (1 UNID)

«  PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2 1/2" G2-UNCrr---rrmmrrmmmemmmeemmeemmem e (8 UNID)

o ARANDELA PLANA 1/4"ermeemmemmeemmemceecee S—— S — (8 UNID)

. ARANDELA DE PRESION 1/4"------- S (8 UNID)

¢ TUERCA HEX. ZINC. L1/4" mmemmemmeemmmemmeem e e e ---(8 UNID)

UNIDAD CON MADERA---------xnmmeemmeenes N ~--------(1 UNID)

«  MADERA COPAIBA COMERCIAL----rnmenmmemmmeemmmemmee e -(120 PIES2)

« AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 1 1 [4--rmmermmemmemmeemmennes e —— (130 UNID)

«  PUNTA 1/4 CRUZ 2 25MM (PARA AUTORROSCATE)--r---nmmrmmmeemmmemmeemmme e emmee (1 UNID)
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA

 SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (HEMBRA)------nmsrmmmrmmmeemmmemmenmmee e e (5 UNID)

SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (MACHO)-----nmmrmmsrmmmrmmmeemmme e e (5 UNID)

- REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1"------ S— S — (40 UNID)
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N

«  JEBE TECNIAUTO/BURLETE GOMA-----r-msmmmrmmmemmmeemmmenaes S — (4.26 MT)
«  CINTA REFLECTIVA 3M BLANCO-ROJO 2" X 47.5e--nmmrmmmemmeemmmem e me e e meemenees (3 METROS)
©  LOGO MEDIANOQ =-nnmmmmmme oo (2 UNID)
e UNIDAD PINTAD A e oottt (1 UNID)
U] N][5Y-N o] =l o] 1=\ o —— S— S— (1 UNID)
+  PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA------<nmermmmemmeammmemm e (1 UNID)
¢ PUERTA FORRADA e (1 UNID)
SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG-------x-n-xnmmrnmmezmmeas S — (0.5 UNID)
REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * L/2" - nmmemmmemm e e ettt (32 UNID)
T Y] (2 UNID)
ESTRUCTURA DE PUERTAS ---nnmemmm e e ettt (2 UNID)
0] =0 L S —— S —— (2 UNID)
ALAMBRE PARA MIG 1 MM(ROLLO15KG)-r---nmmrmmmeemmmemmmeemmnea- S— e —— (0.5 UNID)
o CERRAJERIA oo e (L KIT)
BISAGRAS ZINC.PUNTA 9 3/4" (270R04) Y (1122)------- S — e — (4 UNID)
BISAGRA ZINC.RECTANG.5 1/2*2 1/4" (01141)----xnmsrmmmemmmeme- S —— (2 UNID)
KIT MANIJA ASA 11 3/4 "TRBL/2%4.5"+EJE+ABZ(544353)----n-xnnmemmmemmmemme e e e me e e e (5 UNID)
PERNO ZINC.C/COCHE 5/16 * 1" G2-UNC-+---sr-msrmmmemmmeemmeae S --------(8 UNID)
F =Y N = 1N = I NN 1 ——— S (8 UNID)
ARANDELA DE PRESION 5/16"---n-nmnnmmm e e e et (8 UNID)
TUERCA HEX. ZINC. 5/16"------xrmmznmmemmea S — (8 UNID)
PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1" G2-UNC------rrmmrmmmeemmmemme S —— S — (44 UNID)
F Y N ) I = I N — S — ~-------(44 UNID)
ARANDELA DE PRESION 1/4"----nnmrmmermmmemmemmee e S — S —— (44 UNID)
TUERCA HEX. ZINC. L/ e et et et (44 UNID)
e LATERALES FORRADO S ---nmmsnmmsemmmemmmeemmme e em oo (1 UNID)
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N

FRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”
« SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG=----nnnnnmmmmmmmmmmmmmmmmcmcccccceceene (1 UNID)
«  CINTA VHB DOBLE CONTACTO 3M--mmmmmmmmmmmmmmmmomcmmmmmaeeae (1.5 UNID)
«  PRIMER 94 1/2 PINTA 3M IMPRIMANTE = ooeccccceccceeeeee (2 UNID)
« REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1"<xeemmemmeeeemmeee - -(449 UNID)
+  PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1" G2-UNC-=nn-mnernmmmmermmmeemmmmeemmmceemcccenen (24 UNID)
¢ ARANDELA PLANA L/4" e (24 UNID)
ARANDELA DE PRESION 1/4" e (24 UNID)
e TUERCA HEX. ZINC. L/4" e ---(24 UNID)
- PLANCHAS . (2 UNID)
« ESTRUCTURA ARMADA-------zzzzzreeeammmnee S —— (1 UNID)
+  DISCO CORTE INOX. 4 1/2 * 3/64 * 7[8---nnnnnmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmeemaeo (1 UNID)
«  DISCO DESBASTE 4" 1/2 * 1/4 * 7/8-nnmmeeemmmmmmmmeeeeeee (1 UNID)
+  DISCO CORTE INOX. 7" * 1/16 * 7/8---nrxnnmmmeemmmmmemmmmeeem e (2 UNID)
*  DISCO DESBASTE 7" * 1/4 * 7/8-nnnmeemmmmeem e (1 UNID)
+ DISCO CORTE 14" * 3/32 *]-=-nmmmeeemmev S — S (1 UNID)
+  ALAMBRE PARA MIG 1 MM(ROLLO15KG)---nn---srrmmmmmmeeemmmmmeaemmmmmceeena (0.5 UNID)
- TUBOS CON ANTICORROSIVO
THINER ACRILICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)--nxxrrmmmmeme e (1 UNID)
BASE EPOXICA TEKNO------zzzzzzeeeemmev E—————. (0.5 KIT)
ACONDICIONADOR === (0.5
GALONES)
LIJA FIERRO NO° 60-----==========nnmeeem- B GG EEEE R PP PR PR P e EEEREEE R EEEEEE (1 UNID)
I 21 1 —— S — A — (10 UNID)
FALSO CHASIS ARENADQO------==mmmm o e e e e e B G EEEEE L (1 UNID)
I =1 1 ——— L — (2 UNID)
« UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA---=== === o m e e e e (1 UNID)
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IR VN =T 0o Y N T ——— ——— ----(1 UNID)

Y 070 ) N] ][5 1] Y 0 = B — (0.5 UNID)

MASILLA ROBERLOS (GL X 4 KG)-r-n-rrmmrmmmrmmmemmemmmem e -(1 UNID)
UNIDAD LIJADA

N VN =T == Lo ) N o S —— S — (2 UNID)

o LIJA AGUA NO 120mmnmmrmmmem e oo (2 UNID)

¢ LIJA CIRC. AUTOHADESIVA NO 80--nn-rmmremmmrmmmemmeem e e e e (1 UNID)

¢ LIJA CIRC. AUTOHADESIVA NO 120-m-rnmmrmmmemmeemmem e e (1 UNID)
§]N[[0Y:Y p 3] = .Y o —— S—— S — (1 UNID)

SELLADOR SCOTCHSEAL 550/221 600 MG, -------nmmrmmeemmmemmemmmemmemme e memmeee (3 UNID)

«  CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS------srcms=nmmemmmemmeem e (2 UNID)
UNIDAD CON BASE Y EMPARADO------nmsemmmemmmeem e e e (1 UNID)

. BASE EPOXICA S.WILL FLEET COLOR (PRAIMER ENDUREC.)--------s-mmzmmeemmos (L KIT)

o LIJA AGUA NO B20--nmmrmmmemm e e oo (1 KIT)

BASE EPOXICA SUMARE GRIS RAL 7040 "A" SWe--rmmrmmeemmmemmeemmemmancmeemeenee (1 UNID)
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR---r-m-nmmrmmmeemmmsmmeammme e e (1 UNID)

IR VN 1=l Y N o ———— S (1 UNID)

e BASE EPOXICA TEKNO---rnmsrnmmemmmemmmemmee et e e (0.5 UNID)

ESMALTE SINTETICO COLOR---r-msnmmsmmmeemmmemmmem e emmem e mneee (0.5 UNID)

« ESMALTE MARTILLADO GRIS------------ S (0.5 UNID)

«  THINER ACRILICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)---rr-mrmmmrmmmermmmemmmemmeemnea (5 UNID)
UNIDAD CON PINTADO Y DISERNO---rnmsrmmmrmmermmemmeem e e (1 UNID)

e LACA ACRILICA L15 BLANCO----nmmrmmmrrmmmrmmeemee e e (1 UNID)

. LACA ACRILICA L15 COLOR----- S — S ---(1 UNID)

. LACA BICAPA TRANSPARENTE------ S — (1 UNID)

e ZENACRIL /ALTO BRILLO---rnmsnmmemmmemmeemmeemmme e e e e e (1 GAL)
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N

«  THINER ACLIRICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)---r-mrnmmrmmmeemmmrmmmecmeemnee (3 UNID)
1) ) [ 0 —— S —— (1 KG)

«  CINTA MASKING TAPE 1/2 * 40 YARDAS------ncmsrmmmemmmemmeem e e e (1 UNID)

«  CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS------nnmsrmmmemmmemmmeem e e (2 UNID)

«  CINTA MASKING TAPE 1" * 40 YARDAS------<rnncnmermmmemmmeaee --(1 UNID)
«  CINTA MASKING TAPE 1 1/2" 40 YARDAS -------nsrnmeemmmemmee e (1 UNID)
TR0 ISR N] ={c] = o S —— S — S — (0.5 GAL)
GLOSS COLOR-----msrmmmrmmmeemmmemmeannen S —— (1 GAL)

*  PLACA EMSAMBLADA -----smmeemmmemmmenmea N — --(2 UNID)
«  PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 3/4" - G2-UNCr-----mmrmmmemmmeemmea S —— (6 UNID)
¢ ARANDELA PLANA /4 e e oo e (6 UNID)
- ARANDELA DE PRESION 1/4"------- S (6 UNID)
e TUERCA HEX. ZINC. L4 e mem oot (6 UNID)
T (2 UNID)

«  TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO MACHO------rrmmrmmmsmmemmee e e e e (2 UNID)

I YN o) 0 [ I 1 ———— N — S -(1 UNID)

e TERMINAL DE OJO 3/8--nnmrnmmrmmmemmmmem oo oo ot (1 UNID)

«  PORTA FUSIBLE DE UNA AEREQ C/TAP.ROJO----msnmmemmmemmmemmeemmme e e e e e (1 UNID)

*  FUSIBLE DE UNA 5 AM------smmeemmmemmenes S (1 UNID)

- FUSIBLE MINI 7.5 AM/ 32 V e (1 UNID)

SNWN =1V /XR AV o]l o] H e ———— S — S———— ] {]5)

e PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNCrrnmmrnmmrmmemmmmrmme et et (1 UNID)

o ARANDELA PLANA L/ ettt e (1 UNID)

- ARANDELA DE PRESION 1/4" S (1 UNID)

¢ TUERCA HEX. ZINC. L/4" mmemme e oottt et e (1 UNID)

« RAMAL DE CABLE EN 5 COLORES DIFERENTES N° 16 =---xnmsenmmemmeemmmem e e mmeem e mme e emmmecceee (1 UNID)
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«  MANGUERA PASACABLE 1/2" ABIERTO NEGRO IMP .---ooe oo ( 1 UNID)
- BARANDA METALICA TELERA----- (1 UNID)
- MANGUERA PASACABLE 1/4 LISA S — ( 14ML)
FARO LED LAT. RED.ESCARCH.AMBAR.12/24-801 1 ---nnnxxnnmmeemmmmeemmeeem e e e (6 UNID)
FARO LED LAT. RED.ESCARCH.ROJO 12/24-8011----nnnnsxemmmmmeemmmmeea e (2 UNID)
e TERMINAL DE OJO 3/16----mmmmmmmmemmemmemmmm oo S — — (8 UNID)
- AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 3/4 E——— (16 UNID)
« CINTILLO 4"  (100*2.5 mm)---------=====- ———— (20 UNID)
e CINTA AISLANTE 3M (NEGRA)-wmmemmmmme e (1 UNID)
- CABLE AUTOMOTRIZ N°16 e —— S — (19 M)
«  TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO HEMBRA----=----xxnnmmezmmaes S —— -(2 UNID)
« PORTA EXTINTOR ARMADO---------- S — e — (1 UNID)
«  PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3" G2-UNCrrnnnmmmseermmmmmmemeem oot (2 UNID)
e ARANDELA PLANA 5/16"----nmmmmmmmmmmemmameeeoo S — --------(2 UNID)
e ARANDELA DE PRESION 5/16"--nmmmemmemmmmmmme e (2 UND)
e TUERCA HEX. ZINC. 5/L6"mmmmmmmmmmmm e (2 UND)
¢ PORTA EXTINT OR oo (1 UNID)
¢ PORTA CONO ARMAD O --mmmmememm oo oottt £ ettt et (1 UNID)
*  PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNGC-rnmmmmmsermmmmmmeme ot (2 UNID)
«  PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 2" G2-UNGC-rrnnmmmmsermmmmmmeme e mmmme e (1 UNID)
¢ ARANDELA PLANA /A" remmm oottt et (3 UNID)
- ARANDELA DE PRESION 1/4"------- e — (3 UNID)
- TUERCA HEX. ZINC. 1/4" E———— (3 UND)
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¢ PORTA CON O oot (1 UNID)
e UNIDAD CON ACABAD O S oo oo o e e e e e (1 UNID)

« UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES--------====——===mmem - B (1 UNID)
e PERNO GRADO C/HEX.1/2 *1 1/2" G8 - UNC--------==--====-=---—- s --(4 UNID)
e PERNO ZINC.C/HEX.1/2 * 1 1/2" G2-UNC-===-=mm e mm oo (4 UNID)
« TUERCA FRENADA 1/2" (PLASTICQO)-----=--=-==mmmmmmmmmmmmme e e e (8 UNID)
e ARANDELA PLANA 1/ 2" -mm i m o e o e oo e e e e (16 UNID)

o UNIDAD CON OME G A S -mmmmm e oo oo e e e oo o e e e e e e oo (1 UNID)
e PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2" G2-UNC------=========mmmmmm e B GG (20 UNID)
e ARANDELA PLANA 1/ amm i mm e o e e (20 UNID)
« ARANDELA DE PRESION 1/4" e (20 UND)
e TUERCA HEX. ZINC. 1/4" - mm e m e e e --(20 UND)
o OMEGAS et (5 UND)

« UNIDAD CON TEMPLADORES
«  PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 2 1/2" G2-UNC----ssrnmmmmmremmmmmmmeeam e (2 UND)
+  TUERCA FRENADA 5/16" (PLASTICO)-rrnnnmmmserrmmmmmsamammmmmme e e e e (2 UND)

e UNIDAD CON GUARDAFANG O S - (1 UNID)
- GUARDAFANGOS DE FIBRA------ S — e —— (2 UNID)
e PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNCmmrmmmmmmmmmmmme e (8 UNID)
« PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1" G2-UNC----zzzzzzzrreeeeemmee —— (8 UND)
¢ ARANDELA PLANA /A" ottt (16 UNID)
«  ARANDELA DE PRESION 1/4"------- e — (16 UNID)
e TUERCA HEX. ZINC. 1/4"-=-nmmmeemmmmmmmee e --(16 UNID)

«  UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES-------snnmmmmeeemmmmmeenas A — (1 UNID)
«  PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2 1/2" G2-UNGC-=rrrnnmmmmerrmmmmmmeeeemmmmmeae e (8 UNID)
¢ ARANDELA PLANA L/ oo (8 UNID)
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« ARANDELA DE PRESION 1/4"------- et EE PP R PP PP PP e PR (8 UNID)
e TUERCA HEX. ZINC. 1/4"--===mmm e - e (8 UNID)
« UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA
« SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (HEMBRA)-----=nmmmmm e e e o oo (2 UNID)
« SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (MACHOQ)------mmmmm s e oo e oo (2 UNID)
« REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1"------ e R R --(16 UNID)
* CINTA REFLECTIVA 3M BLANCO-ROJO 2" X 47 . 5-mmmmmmmmmm e o e e e e e e (3 METROS)
* LOGO MEDIANO =mmmmmm oo oo e o oo oo e e e e e e oo (2 UNID)
®  UNIDAD PIN T A D A - oo oo o e e o o e e o e e e o e e e e e e e e e e e e e (1 UNID)
* UNIDAD FORRADA-----=====m e Bt e Bt R -(1 UNID)
+ PUERTA FORRADA CON CERRAJERIA
e PUERTA FORRADA- oo —— (1 UNID)
SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG----=----xxnnmmezemmmmea S — --------(0.5 UNID)
REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1/ < mmem e et e (32 UNID)
I I (2 UNID)
ESTRUCTURA DE PUERTAS--------x==n-=- S S — (2 UNID)
=7 — S — — (2 UNID)
ALAMBRE PARA MIG 1 MM(ROLLO15KG)-------nmmmmmmmmmmmmmmmccceeea S — — (0.5 UNID
¢ CERRAJE R A (1 UNID)
BISAGRAS ZINC.PUNTA 9 3/4" (270R04) Y (1122) S — E—— (4 UNID)
KIT MANIJA ASA 11 3/4 "TRB1/2*4.5"+EJE+ABZ(544353) --nnnnmmrenmmmmmeam et et (2 UNID)
PERNO ZINC.C/COCHE 5/16 * 1" G2-UNC----=nnmmmsezmmmmmeeeeanas S — e — (8 UNID)
ARANDELA PLANA 5/16"-----=nnmmmmeeemmmmeee S — s — (8 UNID)
ARANDELA DE PRESION 5/16"----nmmmmm e o ettt (8 UNID)
TUERCA HEX. ZINC. 5/16"-------szmmmmmeeme- A — S —— -------(8 UNID)
PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1" G2-UNC----------mmmmmmmmmmmmemcecen S — E— (36 UNID)
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ARANDELA PLANA L/ e e ettt (36 UNID)
ARANDELA DE PRESION 1/4"---nnnsrmmeemmmemmmemmme e S (36 UNID)
TUERCA HEX. ZINC. L/« mrmmee e et (36 UNID)
e FORRADOS LATERALES----rmmrmmermmmrmmee oot (1 UNID)
+  ALAMBRE PARA MIG 1 MM(ROLLO15KG)---nn-rnmmrmmmeemmmemmmeammemmmeammcammnca (0.5 UNID)
+  DISCO CORTE INOX. 4 1/2 * 3/64 * 7[8--<rnmxmmermmmemmeemmmemm e (LUNID)
. DISCO CORTE INOX. 7" * 1/16 * 7/8 S —— (1 UND)
o — ---(2 UNID)
¢ ESTRUCTURA ARMADA ---nnmmsmmmemmmeem e e e (1 UNID)
«  DISCO CORTE INOX. 4 1/2 * 3/64 * 7[8---rn-rnnmermmmemmmemmmmemmmeem e e meecmnee (1 UNID)
«  DISCO DESBASTE 4" 1/2 * 1/4 * 7[8nnwrnmmemmmemmeemmmem e e e (1 UNID)
. DISCO CORTE INOX. 7" * 1/16 * 7/8 S — (2 UNID)
* DISCO DESBASTE 7" * 1/4 * 7/8-rrmmrrmmemmmemm e oo (1 UNID)
+  DISCO CORTE 14" * 3/32 *1--wrmmemmenev S —— (1 UNID)
«  ALAMBRE PARA MIG 1 MM(ROLLO15KG)--nn-nmmrrmmermmmemmmeemmmemmenmmeemnenns (0.5 UNID)
- TUBOS CON ANTICORROSIVO
THINER ACRILICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)---r-m-nmmxmmsemmmemmmeemmmemmemmme e e e e emme e (1 UNID)
BASE EPOXICA TEKNO nmmnmmmm e ettt (0.5 KIT)
070 ] ] 1031 Y5 (0.5
GALONES)
LIJA FIERRO NO 40------m-rnmmeemmmemmmen S —— S (1 UNID)
TUB O Sttt et (10 UNID)
FALSO CHASIS ARENADO----m-nmmsmmmrmmmemmme e e S — (1 UNID)
]2 S — S ——— (2 UNID)
«  UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA-----msnmmrmmeemmmemmeem e e (1 UNID)
IR VN 1= 1o Y N T —— —— ---(4 UNID)
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N

070 N] ][5 ] 7Y 5 = (0.5 UNID)
Y I =10 )= = 0 L (] B G L C ) S —— (1 UNID)
- UNIDAD LIJADA
NNV =T 1o ) N o S ————— S — S --(3 UNID)
o LIJA AGUA NO 120--mmmrmm oo mme e (2 UNID)
o LIJA AGUA NO 220-mmmmrmm oo (2 UND)
«  LIJA CIRC. AUTOHADESIVA NO 80---rm-rmmrrmmmrmmmemmeem e (1 UNID)
. LIJA CIRC. AUTOHADESIVA N° 120 S —— (1 UNID)
U] N][5Y-N =Y =/ N 1YY ) ——— S—— S —— (1 UNID)
+  SELLADOR SCOTCHSEAL 550/221 600 MG.------rnmmrmmeemmmemmmemmmemmemmeemmeneee (2 UNID)
«  CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS------<n-nsrnmmenmmemmeenmmee -(2 UNID)
« UNIDAD CON BASE Y EMPARADO-----nmmsnmmemmmemmeem e e e (1 UNID)
. BASE EPOXICA S.WILL FLEET COLOR (PRAIMER ENDUREC.)------------- (L KIT)
T 0 N I . (2 UNID)
« UNIDAD CON PINTADO INTERIOR-----rmmsrmmmsmmeemmme e mme e e (1 UNID)
I = (1 UNID)
¢ BASE EPOXICA TEKNO---rnmsrnmmrmmemmmem e e e (0.5 UNID)
ESMALTE SINTETICO COLOR---r--snmmrmmmeemmmemmemm e emmem e (1 UNID)
 ESMALTE MARTILLADO GRIS---------- S — (1 UNID)
- THINER ACRILICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)----r--snmmrmmmeemmmemmmemmeecas (1 UNID)
« UNIDAD CON PINTADO Y DISERIO--rrmmrnmmsrmmmrmmee e e (1 UNID)
LACA ACRILICA L15 BLANCO----nmmrmmmsemmmeommeem e mme e e (3 UNID)
- LACA ACRILICA L15 COLOR S — S --(1 UNID)
- LACA BICAPA TRANSPARENTE S — (2 UNID)
e ZENACRIL /ALTO BRILLO---mmnmmrmmmemmeemme e e e e (1 GAL)
- THINER ACLIRICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)------snmmrmmmeemmmemmmemmeenns (5 UNID)
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e ESMALTE MARTILLADO GRIS---m-nmmsmmeemmmemmee e me e (0.5 GL)
e CINTA MASKING TAPE 1/2 * 40 YARDAS------nnmsmmmemmmemmmeemmam e e e (2 UND)
«  CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS------nnmsrmmmemmmemmmem e (2 UNID)
- CINTA MASKING TAPE 1" * 40 YARDAS---- --(1 UNID)
+  CINTA MASKING TAPE 1 1/2" 40 YARDAS --------snmermmmemmeemmem e (1 UNID)
S ]IS N] =] = o S —— - - (0.5 GAL)
GLOSS COLOR-----msrmmmrmmmermmmemmeannen S — (1 GAL)
PLACA EMSAMBLADA--------x-mmenmmenev S — (2 UNID)
«  PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 3/4"  G2-UNCr----rnmmrmmmemmmeemmmem e e e ---(6 UNID)
o ARANDELA PLANA /4 e e oot (6 UNID)
- ARANDELA DE PRESION 1/4" S (6 UNID)
¢ TUERCA HEX. ZINC. L/4" mmemmeemmee e oo e (6 UNID)
e (2 UNID)
TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO MACHO-------nmsxnmmemmeemmeemnen S — (2 UNID)
FUSIBLE MINI 7.5 AM/ 32 V S —— (1 UNID)
W]V SRAV/o] I o] —— S — (1 UNID)
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNCo--nmmrmmeemmmemmmeemeem oo e e e e e (1 UNID)
ARANDELA PLANA L/ e e oottt (1 UNID)
ARANDELA DE PRESION 1/4"------- S (1 UNID)
TUERCA HEX. ZINC. L4+ nmemmeemmme e e oot (1 UNID)
MANGUERA PASACABLE 1/2" ABIERTO NEGRO IMP .--nnernmmsmmmemmem e (1 UND)
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N

ANEXO N°3: Ordenes de aprovisionamiento

Semana
4

Cddigo de material

BARANDA METALICA
BARANDA METALICA TELERA
FURGON COMERCIAL
CERRAJERIA
ESTRUCTURA ARMADA BM
ESTRUCTURA ARMADA BMT
ESTRUCTURA ARMADA FC
ESTRUCTURA DE PUERTAS
FALSO CHASIS ARENADO
LATERALES FORRADOS BM
LATERALES FORRADOS BMT
LATERALES FORRADOS FC
PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA

PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA
BMT

PLACA EMSAMBLADA
PORTA CONO ARMADO
PORTA EXTINTOR ARMADO
PUERTA FORRADA
PUERTA FORRADA BMT
TECHO FORRADO
TUBOS CON ANTICORROSIVO
UNIDAD ACONDICIONADA'Y MASILLADA BM
UNIDAD ACONDICIONADA 'Y MASILLADA BMT
UNIDAD ACONDICIONADA'Y MASILLADA FC
UNIDAD CON MADERA BM
UNIDAD CON MADERA FC
UNIDAD CON ACABADOS BM
UNIDAD CON ACABADOS BMT
UNIDAD CON ACABADOS FC
UNIDAD CON OMEGAS
UNIDAD CON TEMPLADORES BMT
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BMT

oO|ldh|lR,rLNOIHL| K
oot OO0 |
RO R IOCIHIN
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o
[y
o
[y
o

olo|r|Oo|lr|N|O|R|O|rR|O|lR|O|KR
N|olo|Nv|INM | M|lo|lo|NMIMVO|O|IN|N
W wlrkr|lo|d|low|lw|r|Oo|ld|lW| R OlW
ROl |0

olo|r|Oo|lr|NV|O|R|O|R|O|R|O|W
NlRr|lRr|RPRlwWwWo|R|[RP|IP|W|R R K|
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N
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“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR

N

UNIVERSIDAD

PRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAIJES FC 0 0 3 0 0 5 1 (1
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM 0 2 0 1 0 0 4 |1
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT 1 0 1 4 1 0 0 |1
UNIDAD CON GUARDAFANGOS FC 0 0 3 0 0 5 1 |1
UNIDAD CON JEBE "T" 0 0 3 0 0 5 1 |1

UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BM 0 2 0 1 0 0 4 |1
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BMT 1 0 1 4 1 0 0 |1
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BM 0 2 0 1 0 0 4 |1
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BMT 1 0 1 4 1 0 0 |1
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO FC 0 0 3 0 0 5 1 |1
UNIDAD CON SEGURS\S/IDE PUERTA ABIERTA 0 ) 0 1 0 0 4 |1
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA 1 0 1 4 1 0 o |1

BMT

UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTAFC| O 0 3 0 0 5 1 |1
UNIDAD FORRADA BM 0 2 0 1 0 0 4 |1

UNIDAD FORRADA BMT 1 0 1 4 1 0 0 |1

UNIDAD FORRADA FC 0 0 3 0 0 5 1 |1

UNIDAD LIJADA BMT 1 0 1 4 1 0 0 |1

UNIDAD LIJADA FC 0 0 3 0 0 5 1 |1

UNIDAD LIJADA BM 0 2 0 1 0 0 4 |1

UNIDAD PINTADA BM 0 2 0 1 0 0 4 |1

UNIDAD PINTADA BMT 1 0 1 4 1 0 0 |1

UNIDAD PINTADA FC 0 0 3 0 0 5 1 |1

UNIDAD SELLADA BM 0 2 0 1 0 0 4 |1

UNIDAD SELLADA BMT 1 0 1 4 1 0 0 |1

UNIDAD SELLADA FC 0 0 3 0 0 5 1 |1
ACONDICIONADOR - 10 - - 10 - 10 | -

ALAMBRE PARA MIG 1 mm(ROLLO15KG) - 7 9 2 8 7 5 |-
ALARMAS 12 VOLTIOS - - 12 - - 12 - -

ANCLAJES 4 8 10 2 10 10 6 |-

ARANDELA DE PRESION 1/4" - 1'80 - - 1'80 - - -
ARANDELA DE PRESION 5/16" - - - - - - - -
ARANDELA PLANA 1/2" 1'80 - - - - - - -
ARANDELA PLANA 1/4" - - l,CC))O - - 1'80 - -
ARANDELA PLANA 3/4 - - - - - - - -
ARANDELA PLANA 5/16" - - - - - - - -
AUTOPERFORANTE 10 MM X 3/4" - 1'80 - - 500 | 500 - -
AUTORROSCANTE FLAT 3/16X11/4 500 | 500 | 500 - 1'80 1'80 - -
AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 3/4 - 500 - - - - - -

BASE EPOXICA S.WILL FLEET COLOR (PRAIMER

ENDUREC. -0 - o B

BASE EPOXICA SUMARE GRIS RAL 7040 "A" SW - - - - - - - -
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UNIVERSIDAD

PRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”
BASE EPOXICA TEKNO - - 10 - 10 - - -
BISAGRA ZINC.RECTANG.5 1/2*2 1/4" (01141) - 5 10 2 10 10 6 |-
BISAGRAS ZINC.PUNTA 9 3/4" (270R04) Y
(1122) S0 - C0 - I

BOBINA LAMINADO DE PLASTICO
REFORZ.C/FIBRA VIDRIO

CABLE AUTOMOTRIZ N216 - - - - 1100 | 100 | 100 | -

CINTA AISLANTE 3M (NEGRA) - - - - - 50 - |-

CINTA MASKING TAPE 1 1/2" 40 YARDAS - - - - 50 - - |-

CINTA MASKING TAPE 1" * 40 YARDAS - - - 50 - - - |-

CINTA MASKING TAPE 1/2 * 40 YARDAS- - - 50 - - - - |-

CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS - 50 - - 50 - - |-

CINTA REFLECTIVA 3M BLANCO-ROJO 2" X 47.5 | - 20 | 20 - - 20 | 20 |-

CINTA VHB DOBLE CONTACTO 3M - - - - - - - |-

CINTILLO4"  (100*2.5 mm) 50 | 100 | 150 | - | 150|200 | 50 |-

DISCO CORTE 14" * 3/32 *1 - - - - - 24 - |-

DISCO CORTE INOX. 4 1/2 *3/64 * 7/8 - - - - 24 - - |-

DISCO CORTE INOX. 7" * 1/16 * 7/8 - 24 - - 24 - - |-

DISCO DESBASTE 4" 1/2 *1/4*7/8 - - 24 - - - - |-

DISCO DESBASTE 7" *1/4* 7/8 - - - - - - - |-

ESMALTE MARTILLADO GRIS - - 12 - - 12 - |-

ESMALTE SINTETICO COLOR - - - - 12 - - |-

FARO LED LAT. RED.ESCARCH.AMBAR.12/24-
8011

FARO LED LAT. RED.ESCARCH.BLANCO 12/24-
8011

FARO LED LAT. RED.ESCARCH.R0JO 12/24-8011| - | - |50 | - | - | - | - |-

FARO LED RED.AMBAR 12V ESCAM.D/3.5CM | - |50 | - | - | - |50 | - |-

FARO LED RED.ROJO 12V ESCAM. D/3.5 CM B e

FUSIBLE DE UNA 5 AM - - - -]

FUSIBLE MINI 7.5 AM/ 32 V - - -] -] -] - |100]-

GLOSS COLOR - - 050 - | - | -] - |-

GLOSS NEGRO B e

GUARDAFANGOS DE FIBRA - - - -]

JEBE TECNIAUTO/BURLETE GOMA -l 24 - | - |24 - |24 ]-

KIT MANIJA ASA 11 3/4

"TRB1/2*4.5"+EJE+ABZ(544353)

LACA ACRILICA L15 BLANCO - - 12 - 12 - |12 -

LACA ACRILICA L15 COLOR - - - - 2] - -

LACA BICAPA TRANSPARENTE - -2 -] - 2] - |-

LIJA AGUA N2 120 B e

LIJA AGUA N2 220 - e ] -]

LIJA AGUA N2 320 - - - ls0 ] - | -] - |-

LIJA CIRC. AUTOHADESIVA N2 120 e

LIJA CIRC. AUTOHADESIVA Ne 80 - - 050 - | - | -] - |-

LIJA CIRCULAR FIERRO Ne 36 - 4"
(CUBITRON)3M
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LIJA FIERRO N2 40 - - - - - - - -

LIJA FIERRO N¢ 60 - - 50 - - - - -

LIJA FIERRO N¢ 80 - - 50 - - - 50 |-

LOGO MEDIANO - - - - - - - -

MADERA COPAIBA COMERCIAL - - 60 - - | 480 | 120 | -
MADERA TORNILLO COMERCIAL HABILITADO - | 150 | - - | 750 | 150 | 150 | -

MANGUERA PASACABLE 1/2" ABIERTO NEGRO
IMP.

MANGUERA PASACABLE 1/4 LISA - 50 | 50 | 50 | 100 | 50 | 50 |-
MANGUERA PASACABLE 1/4 CORRUGADA - - - - - |100| - |-
MASILLA ROBERLOS (GL X 4 KG) - - - - - - - |-
OMEGAS - - 6 5 - - 5 |-

PERFIL DE JEBE JOTA 32 MM (1 1/49) - - - - 50 | 50 - |-
PERIODICO - - - - 20 - - |-

PERNO GRADO C/HEX.1/2 * 1 1/2" G8 - UNC - - - - - - - |-

PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1" G2-UNC - - - - - -

PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2 1/2" G2-UNC - - - - - - -

PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2" G2-UNC - - - - - - - -

PERNO ZINC.C/COCHE 5/16 * 1" G2-UNC - - - - - - -

PERNO ZINC.C/HEX.1/2 * 1 1/2" G2-UNC - - - - - - - -
PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1 1/4" G2-UNC - - - - - - - -

PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNC - - - - - - -

PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 2" G2-UNC - - - - - - - -

PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 3/4" - G2-UNC - - - - - - -

PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 2 1/2" G2-UNC - - - - - - - |-

PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3 1/2" G2-UNC - - - - - - - |-

PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3" G2-UNC - - - - - - - |-

PLACA 4 8 10 2 10 | 10 6 |-

PLANCHA - - - - - - - |-

PORTA CONO - - 12 - - 12 - |-

PORTA EXTINTOR - - - - 12 - - |-

PORTA FUSIBLE DE UNA AEREO C/TAP.ROJO - - - - - - - |-

PRIMER 94 1/2 PINTA 3M IMPRIMANTE - - - - - - - |-

PUNTA 1/4 CRUZ 2 25MM (PARA

AUTORROSCATE)

RAMAL DE CABLE EN 5 COLORES DIFERENTES

N° 16

1001 1.00(2,00 |1
REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1" 00{1,00( | _ 100|200 1,00

2 1
REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1/2" _ |00\ 300 11,00)

SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (MACHO) - - - 20 - 20 | 20 |-
SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (HEMBRA) - - 20 - - 20 | 20 |-
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UNIVERSIDAD

FRIVAGA BEL NoRTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”
SELLADOR SCOTCHSEAL 550/221 600 MG. S22 - |12 28] - |-
SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG A R R R RPN DN I

SWTCH CHAPAPALANCA4 PATAS/INTERR. | | | _ | _ | _ | _ | _ |.
ON/OFF
TERMINAL DE ENCHUFE AISLADOHEMBRA | - | - | - | - | - | s0 | - |-
TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO MACHO S - T - -~ 1580 - | -1~
TERMINAL DE 0JO 1/4" S U U T R R R IS
TERMINAL DE 0JO 3/16 I 1'80 S
TERMINAL DE 0JO 3/8 S U U T R R R I
THINER ACLIRICO ECONOMICO (CILINDROSS | | oo | _ | _ | o0 | . | o0 |
GLS)
TUBOS [ - T90 | - |90 |60 30 |-
TUBOS FALSO CHASIS FA I T B E E R
TUERCA FRENADA 1/2" (PLASTICO) FA T B R E R I
TUERCA FRENADA 5/16" (PLASTICO) P T S R R R IS
; 1,00 1,00 1,00

TUERCA HEX. ZINC. 1/4 ; . ;
TUERCA HEX. ZINC. 5/16" F Y B Y E R
TUERCA MARIPOSA 5/16 FE Y B R E R
ZENACRIL /ALTO BRILLO FE Y B R E R
UNIDAD CON TEMPLADORES BM ol 20 ] 1|0 0] a1
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ANEXO N°4: Desarrollo MRP

Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL

Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1

Entradas previstas

Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1

Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
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PRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”
| Lanzamiento de ordenes ‘ ‘ 1 ‘ 0 ‘ 1 ‘ 4 ‘ 1 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 1 |
[ s [ ~ rureONCOMEROAL |
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: CERRAIJERIA
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 2 4 5 1 5 5 3
Pedidos planeados 1 2 4 5 1 5 5 3
Lanzamiento de ordenes 1 2 4 5 1 5 5 3
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COMP: ESTRUCTURA ARMADA BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: ESTRUCTURA ARMADA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: ESTRUCTURA ARMADA FC
Stock inicial 0
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Tamano de lote LFL

Lead-time entrega 0

PERIODO INICIAL 1

N
D
(%]
()]

o
o
w
o
(9]
=
=

Necesidades Brutas

Entradas previstas

Stock final 0

Necesidades Netas

Pedidos planeados

OO0 |O
O|lO0|O0|O
wlwlw|o
O|lO0|O0|O
OO0 |O
nlniun|o
Rk |(Rk|Oo
Rk |(Rk|Oo

Lanzamiento de ordenes

COMP: ESTRUCTURA DE PUERTAS

Stock inicial 0

Tamano de lote LFL

Lead-time entrega 0

PERIODO INICIAL 1

N
w

4

[,
()]
~N
o)

N
I
[

10

N

10 10

)]

Necesidades Brutas

Entradas previstas

Stock final 0 0

Necesidades Netas 10 10 10

Pedidos planeados 10 10 10

NIN|IN|O
bSO
(0| 0| O
NIN|IN|O
OO |O

Lanzamiento de ordenes 10 10 10

COMP: FALSO CHASIS ARENADO

Stock inicial 0

Tamano de lote LFL

Lead-time entrega 0
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PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 2 4 5 1 5 5 3
Pedidos planeados 1 2 4 5 1 5 5 3
Lanzamiento de ordenes 1 2 4 5 1 5 5 3
COMP: LATERALES FORRADOS BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: LATERALES FORRADOS BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL | 2 | 2 | 3 | a4 | 5 | & | 7 | 8
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Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 0 1

Entradas previstas

Stock final 0

Necesidades Netas

Pedidos planeados

R|lRk|R|O
OO0 |O
R|lR|R|O
~|P|PH|O
R|lR|R|O
OO0 |0
OO0 |0
Rk |Rk|O

Lanzamiento de ordenes

COMP: LATERALES FORRADOS FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAIJERIA
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 2 3 1 0 5 5 2

Entradas previstas
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Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 3 1 0 5 5 2
Pedidos planeados 0 2 3 1 0 5 5 2
Lanzamiento de ordenes 0 2 3 1 0 5 5 2

COMP: PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: PLACA EMSAMBLADA
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 2 4 5 1 5 5 3
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Pedidos planeados 1 2 4 5 1 5 5 3
Lanzamiento de ordenes 1 2 4 5 1 5 5 3
COMP: PORTA CONO ARMADO
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 3 5 6
Necesidades Brutas 1 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 2 4 5 1 5 5 3
Pedidos planeados 1 2 4 5 1 5 5 3
Lanzamiento de ordenes 1 2 4 5 1 5 5 3
COMP: PORTA EXTINTOR ARMADO
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 2 4 5 1 5 5 3
Pedidos planeados 1 2 4 5 1 5 5 3
Lanzamiento de ordenes 1 2 4 5 1 5 5 3
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COMP: PUERTA FORRADA
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6 8
Necesidades Brutas 0 3 1 5 5
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 3 1 0 5 5 2
Pedidos planeados 0 2 3 1 0 5 5 2
Lanzamiento de ordenes 0 2 3 1 0 5 5 2
COMP: PUERTA FORRADA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 1 4 1 0 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: TECHO FORRADO
Stock inicial 0
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Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: TUBOS CON ANTICORROSIVO
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 2 4 5 1 5 5 3
Pedidos planeados 1 2 4 5 1 5 5 3
Lanzamiento de ordenes 1 2 4 5 1 5 5 3
COMP: UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
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PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA FC
Stock inicial 0
Tamafo de lote LFL
Lead-time entrega 0
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PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON MADERA BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON MADERA FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 3 0 0 5 1 1
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Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD CON ACABADOS BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON ACABADOS BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 0 4 0 0

Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0
COMP: UNIDAD CON ACABADOS FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD CON OMEGAS
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0
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| Lanzamiento de ordenes ‘ 1 ‘ 0 ‘ 1 ‘ 4 ‘ 1 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 1 |
COMP: UNIDAD CON TEMPLADORES BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
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COMP: UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC
Stock inicial 0
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Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
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PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL | 2 | 2 | 3 | a4 | 5 | & | 7 | 8
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Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1

Entradas previstas

Stock final 0

Necesidades Netas

Pedidos planeados

OO0 |0
N NN o
OO0 |0
R|lR|Rk|O
OO0 |0
OO0 |0
||| O
Rk |Rk|O

Lanzamiento de ordenes

COMP: UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 1 4 1 0 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAIJES FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 0 5 1 1

Entradas previstas
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Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL

Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 0 1

Entradas previstas

Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
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Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0
COMP: UNIDAD CON GUARDAFANGOS FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD CON JEBE "T"
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
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COMP: UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BM
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Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON PINTADO Y DISENO FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
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Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
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PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD FORRADA BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1
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Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD FORRADA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD FORRADA FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 3 0 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5

Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5
COMP: UNIDAD LIJADA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD LIJADA FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5
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| Lanzamiento de ordenes ‘ 0 ‘ 0 ‘ 3 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 5 ‘ 1 ‘ 1 |
COMP: UNIDAD LIJADA BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD PINTADA BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
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COMP: UNIDAD PINTADA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 1 4 1 0 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD PINTADA FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 3 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
COMP: UNIDAD SELLADA BM
Stock inicial 0
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Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 0 0 1 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
COMP: UNIDAD SELLADA BMT
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 2 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 0 1 4 1 0 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 1 0 1 4 1 0 0 1
Pedidos planeados 1 0 1 4 1 0 0 1
Lanzamiento de ordenes 1 0 1 4 1 0 0 1
COMP: UNIDAD SELLADA FC
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
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PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 3 0 0 5 1 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 3 0 0 5 1 1
Pedidos planeados 0 0 3 0 0 5 1 1
Lanzamiento de ordenes 0 0 3 0 0 5 1 1
MAT: ACONDICIONADOR
Stock inicial 4
Tamafio de lote 10
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 3 2.5 5.5 1 2.5 6.5 3
Entradas previstas
Stock final 4 3 0 7.5 2 1 8.5 2 9
Necesidades Netas 0 0 2.5 0 0 1.5 0 1
Pedidos planeados 0 0 10 0 0 10 0 10
Lanzamiento de ordenes 0 10 0 0 10 0 10 0
MAT: ALAMBRE PARA MIG 1 mm(ROLLO15KG)
Stock inicial
Tamafio de lote
Lead-time entrega
PERIODO INICIAL | 1| 2 | 3 4 | 5 | 6 7
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Necesidades Brutas 2 3 6.5 9.5 2 7.5 7.5 5
Entradas previstas
Stock final 5 3 0 0.5 0 0 0.5 0 0
Necesidades Netas 0 0 6.5 9 2 7.5 7 5
Pedidos planeados 0 0 7 9 2 8 7 5
Lanzamiento de ordenes 0 7 9 2 8 7 5 0
MAT: ALARMAS 12 VOLTIOS
Stock inicial 10
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 10 9 7 3 10 9 4 11 8
Necesidades Netas 0 0 0 2 0 0 1 0
Pedidos planeados 0 0 0 12 0 0 12 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 12 0 0 12 0 0
MAT: ANCLAIJES
Stock inicial 2
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 2 4 8 10 2 10 10 6
Entradas previstas
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Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 4 8 10 2 10 10 6
Pedidos planeados 0 4 8 10 2 10 10 6

Lanzamiento de ordenes 4 8 10 2 10 10 6 0
MAT: ARANDELA DE PRESION 1/4"
Stock inicial 500
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 98 204 332 494 98 390 486 278
Entradas previstas

Stock final 500 402 198 866 372 274 884 398 120
Necesidades Netas 0 0 134 0 0 116 0 0
Pedidos planeados 0 0 1000 0 0 1000 0 0

Lanzamiento de ordenes 0 1000 0 0 1000 0 0 0
MAT: ARANDELA DE PRESION 5/16"
Stock inicial 500
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 10 20 40 50 10 50 50 30
Entradas previstas

Stock final 500 490 470 430 380 370 320 270 240
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
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Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0
MAT: ARANDELA PLANA 1/2"
Stock inicial 20
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 16 40 64 84 16 80 96 52
Entradas previstas
Stock final 20 4 964 900 816 800 720 624 572
Necesidades Netas 0 36 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 1000 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 1000 0 0 0 0 0 0 0
MAT: ARANDELA PLANA 1/4"
Stock inicial 900
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 98 204 332 494 98 390 486 278
Entradas previstas
Stock final 900 802 598 266 772 674 284 798 520
Necesidades Netas 0 0 0 228 0 0 202 0
Pedidos planeados 0 0 0 1000 0 0 1000 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 1000 0 0 1000 0 0
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MAT: ARANDELA PLANA 3/4
Stock inicial 230
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 230 229 227 223 218 217 212 207 204
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: ARANDELA PLANA 5/16"
Stock inicial 320
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 10 20 40 50 10 50 50 30
Entradas previstas
Stock final 320 310 290 250 200 190 140 90 60
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0

MAT:

AUTOPERFORANTE 10 MM X 3/4"
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Stock inicial 80
Tamafio de lote 500
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 588 0 980 196 196
Entradas previstas
Stock final 80 80 80 492 492 12 316 120
Necesidades Netas 0 0 508 0 488 184 0
Pedidos planeados 0 0 1000 0 500 500 0
Lanzamiento de ordenes 0 1000 0 500 500 0 0
MAT: AUTORROSCANTE FLAT 3/16X11/4
Stock inicial 70
Tamafio de lote 500
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 260 732 130 0 1220 764 374
Entradas previstas
Stock final 70 70 310 78 448 448 228 464 90
Necesidades Netas 0 190 422 52 0 772 536 0
Pedidos planeados 0 500 500 500 0 1000 1000 0
Lanzamiento de ordenes 500 500 500 0 1000 1000 0 0
MAT: AUTORROSCANTE FLAT 3/16 X 3/4
Stock inicial 60
Tamafio de lote 500
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PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

16 32 88 80 16 120

88

56

Entradas previstas

Stock final

60

44 12 424 344 328 208

120

64

Necesidades Netas

0 0 76 0 0 0

Pedidos planeados

0 0 500 0

o
o

Lanzamiento de ordenes

0 500 0 0 0 0

MAT:

BASE EPOXICA S.WILL FLEET COLOR (PRAIMER ENDUREC.

Stock inicial

Tamano de lote

10

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

Entradas previstas

Stock final

Necesidades Netas

Pedidos planeados

10

Lanzamiento de ordenes

O|O0|O|Ww
o
O|O|O N
o
B
o

10 0 10 0

10

MAT:

BASE EPOXICA SUMARE GRIS RAL 7040 "A" SW

Stock inicial

Tamano de lote

Lead-time entrega
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PERIODO INICIAL

Olm
N
o |w
=&
o
()]
SN

Necesidades Brutas

Entradas previstas

Stock final 8

Necesidades Netas

Pedidos planeados

oO|O|O |0
o|o|Co|O
o|o|o|o
ojlo|jo|wn
o|o|o|jwn
o|o|o|jwn
O |O|O|F
o|Oo|O|O

Lanzamiento de ordenes

MAT: BASE EPOXICA TEKNO

Stock inicial 7

Tamano de lote 10

Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6

~N
w [ 00

Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5

Entradas previstas

Stock final 7

Necesidades Netas

Pedidos planeados

o|o|Co|O]
Oo|lOo|O|+
o
(%2
o
=
Oo|lOo|O |+
O|O|O|r

Lanzamiento de ordenes 10 0 10 0

MAT: BISAGRA ZINC.RECTANG.5 1/2*2 1/4" (01141)

Stock inicial 9

Tamano de lote 50

Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8

Necesidades Brutas 2 4 8 10 2 10 10 6
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Entradas previstas
Stock final 9 7 3 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 5 10 2 10 10 6
Pedidos planeados 0 0 5 10 2 10 10 6
Lanzamiento de ordenes 0 5 10 2 10 10 6 0
MAT: BISAGRAS ZINC.PUNTA 9 3/4" (270R04) Y (1122)
Stock inicial 15
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 4 8 16 20 4 20 20 12
Entradas previstas
Stock final 15 11 3 37 17 13 43 23 11
Necesidades Netas 0 0 13 0 0 7 0 0
Pedidos planeados 0 0 50 0 0 50 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 50 0 0 50 0 0 0
MAT: BOBINA LAMINADO DE PLASTICO REFORZ.C/FIBRA VIDRIO
Stock inicial 35
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 10.5 0 0 17.5 3.5 35
Entradas previstas
Stock final 35 35 35 24.5 24.5 24.5 7 3.5 0
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Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0
MAT: CABLE AUTOMOTRIZ N216
Stock inicial 300
Tamafio de lote 100
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 19 34 100 93 19 135 95 63
Entradas previstas
Stock final 300 281 247 147 54 35 0 5 42
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 100 95 58
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 100 100 100
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 100 100 100 0
MAT: CINTA AISLANTE 3M (NEGRA)
Stock inicial 20
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 1 4 5 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 20 19 17 13 8 2 47 44
Necesidades Netas 0 0 0 0 3 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 50 0
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| Lanzamiento de ordenes 0 0 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 50 0 0
MAT: CINTA MASKING TAPE 1 1/2" 40 YARDAS

Stock inicial 15

Tamafio de lote 50

Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 3 4 5 6
Necesidades Brutas 1 4 5 1 5

Entradas previstas
Stock final 15 14 8 3 2 47
Necesidades Netas 0 0 0 0 3
Pedidos planeados 0 0 0 0 50
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 50 0
MAT: CINTA MASKING TAPE 1" * 40 YARDAS

Stock inicial 12

Tamafio de lote 50

Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 3 4 5 6
Necesidades Brutas 1 4 5 1 5

Entradas previstas

Stock final 12 11 9 5 0 49 44
Necesidades Netas 0 0 0 0 1 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 50 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 50 0 0
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MAT: CINTA MASKING TAPE 1/2 * 40 YARDAS-
Stock inicial 14
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 4 8 10 2 10 10 6
Entradas previstas
Stock final 14 12 8 0 40 38 28 18 12
Necesidades Netas 0 0 0 10 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 50 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 50 0 0 0 0 0
MAT: CINTA MASKING TAPE 3/4 * 40 YARDAS
Stock inicial 13
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 4 8 16 20 4 20 20 12
Entradas previstas
Stock final 13 9 1 35 15 11 41 21 9
Necesidades Netas 0 15 0 0 9 0 0
Pedidos planeados 0 0 50 0 0 50 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 50 0 0 50 0 0 0
MAT: CINTA REFLECTIVA 3M BLANCO-R0OJO 2" X 47.5
Stock inicial 15
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Tamafio de lote 20
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 6 12 15 15 15 9
Entradas previstas
Stock final 15 12 6 14 19 1 6 17
Necesidades Netas 0 0 6 1 0 14 3
Pedidos planeados 0 0 20 20 0 20 20
Lanzamiento de ordenes 0 20 20 0 20 20 0
MAT: CINTA VHB DOBLE CONTACTO 3M
Stock inicial 40
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 7 8
Necesidades Brutas 3 0 1.5 0 6 1.5
Entradas previstas
Stock final 40 37 37 35.5 35.5 29.5 28
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0
MAT: CINTILLO 4" (100*2.5 mm)
Stock inicial 60
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1

135



UNIVERSIDAD
PRIVADA DEL NORTE

“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 20 60 125 110 20 175 155 85
Entradas previstas
Stock final 60 40 30 5 45 25 0 45 10
Necesidades Netas 0 20 95 105 0 150 155 40
Pedidos planeados 0 50 100 150 0 150 200 50
Lanzamiento de ordenes 50 100 150 0 150 200 50 0
MAT: DISCO CORTE 14" * 3/32 *1
Stock inicial 20
Tamafio de lote 24
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 5
Entradas previstas
Stock final 20 19 17 13 8 7 2 21 18
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 3 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 24 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 24 0
MAT: DISCO CORTE INOX. 4 1/2 *3/64 * 7/8
Stock inicial 20
Tamafio de lote 24
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 | 4| 5 6 7 8
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Necesidades Brutas 5 9 2 5 5 4
Entradas previstas
Stock final 20 18 11 2 0 19 14 10
Necesidades Netas 0 0 0 0 5 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 24 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 24 0 0 0
MAT: DISCO CORTE INOX. 7" * 1/16 * 7/8
Stock inicial 12
Tamafio de lote 24
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 3 4 9 14 3 10 10 7
Entradas previstas
Stock final 12 9 5 20 6 3 17 7 0
Necesidades Netas 0 0 4 0 0 7 0 0
Pedidos planeados 0 0 24 0 0 24 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 24 0 0 24 0 0 0
MAT: DISCO DESBASTE 4" 1/2 * 1/4 * 7/8
Stock inicial 11
Tamafio de lote 24
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 4 5 1 5 5 3

Entradas previstas
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Stock final

11

10

23

22

17

12
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Necesidades Netas

o

Pedidos planeados

24

o

Lanzamiento de ordenes

oO|O|O |

24

o|Oo|O|L

MAT:

DISCO DESBASTE 7" * 1/4 * 7/8

Stock inicial

30

Tamano de lote

24

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

[Sali |

Entradas previstas

Stock final

30

23

Necesidades Netas

Pedidos planeados

o

Lanzamiento de ordenes

O |O0|O(N

O |Oo|OC|+

MAT:

ESMALTE MARTILLADO GRIS

Stock inicial

10

Tamano de lote

12

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

1.5

4.5

6.5

1.5

Entradas previstas

Stock final

10

8.5

7.5

8.5

11

Necesidades Netas

3.5
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Pedidos planeados

12

12

“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

Lanzamiento de ordenes

12

12

MAT: ESMALTE SINTETICO COLOR
Stock inicial 8
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0.5 2.5 0.5 2.5 2.5 1.5
Entradas previstas
Stock final 8 7.5 2 1.5 11 8.5 7
Necesidades Netas 0 0 0 1 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 12 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 12 0 0 0
MAT: FARO LED LAT. RED.ESCARCH.AMBAR.12/24-8011
Stock inicial 25
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 24 24 6 30 6 12
Entradas previstas
Stock final 25 19 45 21 15 35 29 17
Necesidades Netas 0 5 0 0 15 0 0
Pedidos planeados 0 50 0 0 50 0 0
Lanzamiento de ordenes 50 0 0 50 0 0 0
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MAT: FARO LED LAT. RED.ESCARCH.BLANCO 12/24-8011
Stock inicial 24
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 12 0 0 20 4 4
Entradas previstas
Stock final 24 24 24 12 12 12 42 38 34
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 8 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 50 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 50 0 0 0
MAT: FARO LED LAT. RED.ESCARCH.ROJO 12/24-8011
Stock inicial 11
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 2 0 8 8 2 10 2 4
Entradas previstas
Stock final 11 9 9 1 43 41 31 29 25
Necesidades Netas 0 0 0 7 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 50 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 50 0 0 0 0 0

MAT:

FARO LED RED.AMBAR 12 V ESCAM. D/3.5 CM
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Stock inicial 3
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 6 7
Necesidades Brutas 0 0 18 0 30 6
Entradas previstas
Stock final 3 3 3 35 35 5 49
Necesidades Netas 0 0 15 0 0 1
Pedidos planeados 0 0 50 0 0 50
Lanzamiento de ordenes 0 50 0 0 50 0
MAT: FARO LED RED.ROJO 12V ESCAM. D/3.5 CM
Stock inicial 28
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 6 8
Necesidades Brutas 0 6 0 10 2
Entradas previstas
Stock final 28 28 22 22 12 8
Necesidades Netas 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0
MAT: FUSIBLE DE UNA 5 AM
Stock inicial 19
Tamafio de lote 100
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Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL
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Necesidades Brutas

%]

Entradas previstas

Stock final

19

13

Necesidades Netas

Pedidos planeados

o

Lanzamiento de ordenes

O |O|O |

oO|Oo|Oo|Ww

O |O0O|O|k

MAT:

FUSIBLE MINI 7.5 AM/ 32 V

Stock inicial

24

Tamano de lote

100

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

[S2RN-)]

Entradas previstas

Stock final

24

98

Necesidades Netas

Pedidos planeados

100

Lanzamiento de ordenes

o|Oo|O|O

100

MAT:

GLOSS COLOR

Stock inicial

10

Tamano de lote

50

Lead-time entrega
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PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

Entradas previstas

Stock final

10

3 48

Necesidades Netas

Pedidos planeados

Lanzamiento de ordenes

o|o|Oo|L
O|0O|O(N

50 0

MAT:

GLOSS NEGRO

Stock inicial

18

Tamano de lote

12

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

2.5

2.5

2.5

1.5

Entradas previstas

Stock final

18

12

6.5

Necesidades Netas

Pedidos planeados

Lanzamiento de ordenes

o|lo|O|©

o|o|o|wn

MAT:

GUARDAFANGOS DE FIBRA

Stock inicial

60

Tamano de lote

12

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

10

10

10
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Entradas previstas
Stock final 60 58 54 46 36 34 24 14 8
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: JEBE TECNIAUTO/BURLETE GOMA
Stock inicial 21
Tamafio de lote 24
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 8.52 12.78 4.26 0 21.3 21.3 8.52
Entradas previstas
Stock final 21 12.48 23.7 19.44 19.44 22.14 0.84 16.32
Necesidades Netas 0 0.3 0 0 1.86 0 7.68
Pedidos planeados 0 24 0 0 24 0 24
Lanzamiento de ordenes 24 0 0 24 0 24 0
MAT: KIT MANIJA ASA 11 3/4 "TRB1/2*4.5"+EJE+ABZ(544353)
Stock inicial 37
Tamafio de lote 20
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 3 6 12 15 3 15 15 9
Entradas previstas
Stock final 37 34 28 16 1 18 3 8 19
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Necesidades Netas 0 0 0 0 12 1
Pedidos planeados 0 0 0 0 20 20
Lanzamiento de ordenes 0 0 20 20 20 0
MAT: LACA ACRILICA L15 BLANCO
Stock inicial 22
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 2 7.5 13 7.5 5.5 5.5
Entradas previstas
Stock final 22 17 9.5 8.5 10 4.5 11
Necesidades Netas 0 0 35 2 0 1
Pedidos planeados 0 0 12 12 0 12
Lanzamiento de ordenes 0 12 0 0 12 0
MAT: LACA ACRILICA L15 COLOR
Stock inicial 19
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 3
Entradas previstas
Stock final 19 18 16 12 8 5
Necesidades Netas 0 0 0 4 0
Pedidos planeados 0 0 0 12 0
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N

|Lanzamientodeordenes 0 0 0 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 12 0 ‘ 0 |

MAT: LACA BICAPA TRANSPARENTE

Stock inicial 14
Tamario de lote 12
Lead-time entrega 1

(o]

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 2 2 5 9 2 5 5
Entradas previstas
Stock final 14 12 10 5 8
Necesidades Netas 0 0 0 4
Pedidos planeados 0 0 0 12
Lanzamiento de ordenes 0 0 12 0

N

[N eXieNNe)]
oo
[ERN
N'b

o|O|O|+

12 0

MAT: LIJA AGUA N2 120

Stock inicial 69
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 2 4 8 10 2 10 10 6
Entradas previstas
Stock final 69 67 63 55 45 43 33 23 17
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0

o
o
o
o
o
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MAT: LIJA AGUA N2 220
Stock inicial 41
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 5 6
Necesidades Brutas 2 8 2 0
Entradas previstas
Stock final 41 39 37 29 27 27
Necesidades Netas 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0
MAT: LIJA AGUA N2 320
Stock inicial 21
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 5 6
Necesidades Brutas 8 9 2 10
Entradas previstas
Stock final 21 19 17 9 0 48 38
Necesidades Netas 0 0 0 2 0
Pedidos planeados 0 0 0 50 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 50 0 0
MAT: LIJA CIRC. AUTOHADESIVA N2 120
Stock inicial 57
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Tamafio de lote 50

Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 6
Necesidades Brutas 4 5 5

Entradas previstas
Stock final 57 50 45 39
Necesidades Netas 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0
MAT: LIJA CIRC. AUTOHADESIVA N2 80

Stock inicial 17

Tamafio de lote 50

Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 6
Necesidades Brutas 10 5 15

Entradas previstas
Stock final 17 4 49 33
Necesidades Netas 0 1 0
Pedidos planeados 0 50 0
Lanzamiento de ordenes 50 0 0
MAT: LIJA CIRCULAR FIERRO N2 36 - 4" (CUBITRON)3M

Stock inicial 16

Tamafio de lote 50

Lead-time entrega 1
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PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 0 0 0 0 0 0
Entradas previstas
Stock final 16 16 16 16 16 16 16 16 16
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: LIJA FIERRO N©2 40
Stock inicial 63
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 63 62 60 56 51 50 45 40 37
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: LIJA FIERRO N2 60
Stock inicial 24
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
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Necesidades Brutas 12 5 14 25 9
Entradas previstas
Stock final 24 10 5 41 9 0
Necesidades Netas 0 0 9 0 0
Pedidos planeados 0 0 50 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 50 0 0 0
MAT: LIJA FIERRO N2 80
Stock inicial 31
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 13 19 15 15 10
Entradas previstas
Stock final 31 8 39 20 5 45
Necesidades Netas 0 11 0 0 5
Pedidos planeados 0 50 0 0 50
Lanzamiento de ordenes 50 0 0 50 0
MAT: LOGO MEDIANO
Stock inicial 80
Tamafio de lote 100
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 8 10 10 10 6

Entradas previstas
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Stock final 80 78 74 66 56 54 44 34 28
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0

Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: MADERA COPAIBA COMERCIAL
Stock inicial 300
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 0 240 0 120 0 0 480 120
Entradas previstas

Stock final 300 300 60 60 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 0 60 0 0 480 120
Pedidos planeados 0 0 0 60 0 0 480 120

Lanzamiento de ordenes 0 0 60 0 0 480 120 0
MAT: MADERA TORNILLO COMERCIAL HABILITADO
Stock inicial 300
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 6 7 8
Necesidades Brutas 0 0 450 750 150 150
Entradas previstas

Stock final 300 300 300 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 0 150 750 150 150
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Pedidos planeados 0 0 150 0 0 750 150 150
Lanzamiento de ordenes 0 150 0 0 750 150 150 0
MAT: MANGUERA PASACABLE 1/2" ABIERTO NEGRO IMP.
Stock inicial 45
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 1 4 5 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 45 44 38 33 27 22 19
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0
MAT: MANGUERA PASACABLE 1/4 LISA
Stock inicial 72 27
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 14 0 95 56 14 135 27 41
Entradas previstas
Stock final 72 58 58 13 7 43 8 31 40
Necesidades Netas 0 0 37 43 7 92 19 10
Pedidos planeados 0 0 50 50 50 100 50 50
Lanzamiento de ordenes 0 50 50 50 100 50 50 0
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MAT: MANGUERA PASACABLE 1/4 CORRUGADA
Stock inicial 57
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 34 0 17 0 0 68 17
Entradas previstas
Stock final 57 57 23 23 6 6 6 38 21
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 62 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 100 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 100 0 0
MAT: MASILLA ROBERLOS (GL X 4 KG)
Stock inicial 26
Tamafio de lote 24
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 1 4 1 6 1 0 8
Entradas previstas
Stock final 26 25 21 20 14 13 13 5 2
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: OMEGAS
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Stock inicial

24

Tamano de lote

LFL

Lead-time entrega

“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR

LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

wn

o

o

Ul | 0

Entradas previstas

Stock final

24

Necesidades Netas

Pedidos planeados

Lanzamiento de ordenes

(2N NN} Ne]

ojlunniun|o

oO|O0|O|O

nno|jo|o

ojlunniun|o

MAT:

PERFIL DE JEBE JOTA 32 MM (1 1/49)

Stock inicial

30

Tamano de lote

50

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

D

Necesidades Brutas

o

50

10

10

Entradas previstas

Stock final

30

40

30

Necesidades Netas

o

50

10

Pedidos planeados

50

50

Lanzamiento de ordenes

o|Oo|O|O

o|Oo|O|O

50

50

MAT:

PERIODICO

Stock inicial

10

Tamano de lote

20
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Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 5 6 8
Necesidades Brutas 0 3 0 5 2
Entradas previstas
Stock final 10 10 8 5 4 4 19 12
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 1 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 20 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 20 0 0
MAT: PERNO GRADO C/HEX.1/2 *11/2" G8 - UNC
Stock inicial 150
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 4 12 16 22 4 20 28 14
Entradas previstas
Stock final 150 146 134 118 96 92 72 44 30
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 1" G2-UNC
Stock inicial 340
Tamafio de lote 1000

Lead-time entrega
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PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 76 136 280 372 76 340 340 212
Entradas previstas
Stock final 340 264 128 848 476 400 60 720 508
Necesidades Netas 0 0 152 0 0 0 280 0
Pedidos planeados 0 0 1000 0 0 0 1000 0
Lanzamiento de ordenes 0 1000 0 0 0 1000 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/COCHE 1/4 * 2" G2-UNC
Stock inicial 220
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 20 20 80 20 0 0 20
Entradas previstas
Stock final 220 200 180 100 80 80 80 60
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/COCHE 5/16 * 1" G2-UNC
Stock inicial 154
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 16 32 40 40 40 24
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Stock final 154 146 130 98 58 50 10 970 946
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 30 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 1000 0

Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 1000 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/HEX.1/2 * 11/2" G2-UNC
Stock inicial 364
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 4 8 16 20 4 20 20 12
Entradas previstas

Stock final 364 360 352 336 316 312 292 272 260
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0

Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1 1/4" G2-UNC
Stock inicial 240
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 2 4 8 10 2 10 10 6
Entradas previstas

Stock final 240 238 234 226 216 214 204 194 188
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Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 1" G2-UNC
Stock inicial 210
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 11 38 68 63 11 95 95 49
Entradas previstas
Stock final 210 199 161 93 30 19 924 829 780
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 76 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 1000 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 1000 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 2" G2-UNC
Stock inicial 60
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 1 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 60 59 57 53 48 47 42 37 34
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
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| Lanzamiento de ordenes 0 0 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 0 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/HEX.1/4 * 3/4" - G2-UNC
Stock inicial 75
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 6 12 24 30 6 30 30 18
Entradas previstas
Stock final 75 69 57 33 3 997 967 937 919
Necesidades Netas 0 0 0 0 3 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 1000 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 1000 0 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 2 1/2" G2-UNC
Stock inicial 380
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 2 4 2 10 2 0 8 4
Entradas previstas
Stock final 380 378 374 372 362 360 360 352 348
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
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MAT: PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3 1/2" G2-UNC
Stock inicial 178
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 5 6 7
Necesidades Brutas 2 4 5 1 5 5
Entradas previstas
Stock final 178 175 171 166 165 160 155
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0
MAT: PERNO ZINC.C/HEX.5/16 * 3" G2-UNC
Stock inicial 195
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 4 8 10 2 10 10
Entradas previstas
Stock final 195 189 181 171 169 159 149
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0
MAT: PLACA
Stock inicial
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Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 2 4 8 10 2 10 10 6
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 2 4 8 10 2 10 10 6
Pedidos planeados 2 4 8 10 2 10 10 6
Lanzamiento de ordenes 4 8 10 2 10 10 6 0
MAT: PLANCHA
Stock inicial 100
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 5 6
Necesidades Brutas 3 0 5
Entradas previstas
Stock final 100 95 94 89
Necesidades Netas 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0
MAT: PORTA CONO
Stock inicial 10
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
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PERIODO INICIAL 1 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 1 4 5 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 10 9 7 3 10 9 4 11 8
Necesidades Netas 0 0 0 2 0 0 1 0
Pedidos planeados 0 0 0 12 0 0 12 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 12 0 0 12 0 0
MAT: PORTA EXTINTOR
Stock inicial 15
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 7 8
Necesidades Brutas 2 4 5 1 5 3
Entradas previstas
Stock final 15 12 8 3 2 4 1
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 12 0 0
MAT: PORTA FUSIBLE DE UNA AEREO C/TAP.ROJO
Stock inicial 30
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 6
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Entradas previstas

Stock final

30

24

Necesidades Netas

Pedidos planeados

o

Lanzamiento de ordenes

MAT:

PRIMER 94 1/2 PINTA 3M IMPRIMANTE

Stock inicial

21

Tamano de lote

12

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

00 [N

Entradas previstas

Stock final

21

17

Necesidades Netas

Pedidos planeados

o

Lanzamiento de ordenes

O |0|O0O (N

o|jo|jo|wn

MAT:

PUNTA 1/4 CRUZ 2 25MM (PARA AUTORROSCATE)

Stock inicial

90

Tamano de lote

100

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

Entradas previstas
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Stock final 90 90 88 85 84 84 79 74 72
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0

Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: RAMAL DE CABLE EN 5 COLORES DIFERENTES N° 16
Stock inicial 84
Tamafio de lote 100
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 2 3 1 0 5 5 2
Entradas previstas

Stock final 84 84 82 79 78 78 73 68 66
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0

Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1"
Stock inicial 345
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 16 978 424 553 16 680 2092 641
Entradas previstas

Stock final 345 329 351 927 374 358 678 586 945
Necesidades Netas 0 649 73 0 0 322 1414 55
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Pedidos planeados 0 1000 1000 0 0 1000 2000 1000
Lanzamiento de ordenes 1000 1000 0 0 1000 2000 1000 0
MAT: REMACHE CIEGO/AL. 3/16" * 1/2"
Stock inicial 160
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 32 64 1499 160 32 2445 617 553
Entradas previstas
Stock final 160 128 64 565 405 373 928 311 758
Necesidades Netas 0 0 1435 0 0 2072 0 242
Pedidos planeados 0 0 2000 0 0 3000 0 1000
Lanzamiento de ordenes 0 2000 0 0 3000 0 1000 0
MAT: SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (MACHO)
Stock inicial 34
Tamafio de lote 20
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 10 8 13 2 10 22 9
Entradas previstas
Stock final 34 32 22 14 1 19 9 7 18
Necesidades Netas 0 0 0 0 1 0 13 2
Pedidos planeados 0 0 0 0 20 0 20 20
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 20 0 20 20 0
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MAT: SEGURO DE PUERTA ABIERTA JSDS (HEMBRA)
Stock inicial 27
Tamafio de lote 20
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 10 8 13 2 10 22 9
Entradas previstas
Stock final 27 25 15 7 14 12 2 0 11
Necesidades Netas 0 0 0 6 0 0 20 9
Pedidos planeados 0 0 0 20 0 0 20 20
Lanzamiento de ordenes 0 0 20 0 0 20 20 0
MAT: SELLADOR SCOTCHSEAL 550/221 600 MG.
Stock inicial 13
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 6 11 11 2 15 15 8
Entradas previstas
Stock final 13 11 5 6 5 2 11 3
Necesidades Netas 0 0 6 0 10 13 0
Pedidos planeados 0 0 12 12 0 12 24 0
Lanzamiento de ordenes 0 12 12 0 12 24 0 0

MAT:

SELLADOR SCOTCHSEAL 560/252 600 MG
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Stock inicial 17
Tamafio de lote 12
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 7.5 1.5 0 12.5 8.5 4
Entradas previstas
Stock final 17 6.5 5 5 4.5 8 4
Necesidades Netas 0 0 0 7.5 4 0
Pedidos planeados 0 0 0 12 12 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 12 12 0 0
MAT: SWTCH CHAPA PALANCA 4 PATAS/ INTERR. ON/OFF
Stock inicial 24
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 4 5 6
Necesidades Brutas 0 0 5
Entradas previstas
Stock final 24 21 21 16
Necesidades Netas 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0
MAT: TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO HEMBRA
Stock inicial 41
Tamafio de lote 50
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Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 4 8 10 2 10 10
Entradas previstas
Stock final 41 39 35 27 17 15 5 45
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 5
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 50
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 50 0
MAT: TERMINAL DE ENCHUFE AISLADO MACHO
Stock inicial 35
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7
Necesidades Brutas 4 8 10 2 10 10
Entradas previstas
Stock final 35 33 29 21 11 9 49 39
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 1 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 50 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 50 0 0
MAT: TERMINAL DE 0JO 1/4"
Stock inicial 74
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
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PERIODO INICIAL 1 2 3 4 7 8
Necesidades Brutas 0 2 3 1 5 2
Entradas previstas
Stock final 74 74 72 69 68 58 56
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0
MAT: TERMINAL DE 0JO 3/16
Stock inicial 158
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 16 44 40 8 60 44 28
Entradas previstas
Stock final 158 134 90 50 42 982 938 910
Necesidades Netas 0 0 0 0 18 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 1000 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 1000 0 0 0
MAT: TERMINAL DE 0JO 3/8
Stock inicial 291
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 6 7 8
Necesidades Brutas 2 3 1 5 5 2
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Stock final 291 291 289 286 285 285 280 275 273
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0

Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: THINER ACLIRICO ECONOMICO (CILINDRO 55 GLS)
Stock inicial 12
Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 5 6 20 23 5 25 17 13
Entradas previstas

Stock final 12 7 1 31 8 3 28 11 48
Necesidades Netas 0 0 19 0 0 22 0 2
Pedidos planeados 0 0 50 0 0 50 0 50

Lanzamiento de ordenes 0 50 0 0 50 0 50 0
MAT: TUBOS
Stock inicial 100
Tamafio de lote 30
Lead-time entrega 1

PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 14 28 56 70 14 70 70 42
Entradas previstas

Stock final 100 86 58 2 22 8 28 18 6
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68

62

42

24

Pedidos planeados

90

90

60

30

Lanzamiento de ordenes

90

90

60

30

MAT:

TUBOS FALSO CHASIS

Stock inicial

80

Tamano de lote

100

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

12

15

15

15

Entradas previstas

Stock final

80

59

44

26

11

Necesidades Netas

Pedidos planeados

Lanzamiento de ordenes

o|O|O(N

MAT:

TUERCA FRENADA 1/2" (PLASTICO)

Stock inicial

700

Tamano de lote

50

Lead-time entrega

PERIODO

INICIAL

Necesidades Brutas

20

32

42

40

48

26

Entradas previstas

Stock final

700

672

640

598

550

502

476

Necesidades Netas

Pedidos planeados
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| Lanzamiento de ordenes 0 0 0 ‘ 0 ‘ 0 ‘ 0 0 0
MAT: TUERCA FRENADA 5/16" (PLASTICO)
Stock inicial 640
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 4 0 2 0 0 8 2
Entradas previstas
Stock final 640 640 636 636 634 634 634 626 624
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: TUERCA HEX. ZINC. 1/4"
Stock inicial 340
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 104 256 356 544 104 420 596 316
Entradas previstas
Stock final 340 236 980 624 80 976 556 960 644
Necesidades Netas 0 20 0 0 24 0 40 0
Pedidos planeados 0 1000 0 0 1000 0 1000 0
Lanzamiento de ordenes 1000 0 0 1000 0 1000 0 0
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MAT: TUERCA HEX. ZINC. 5/16"
Stock inicial 412
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 10 20 40 50 10 50 50 30
Entradas previstas
Stock final 412 402 382 342 292 282 232 182 152
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0 0
MAT: TUERCA MARIPOSA 5/16
Stock inicial 82
Tamafio de lote 1000
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 2 3 4 6 7 8
Necesidades Brutas 2 4 5 1 5 5 3
Entradas previstas
Stock final 82 79 75 70 69 64 59 56
Necesidades Netas 0 0 0 0 0 0 0
Pedidos planeados 0 0 0 0 0 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0 0 0 0 0 0

MAT:

ZENACRIL /ALTO BRILLO

Stock inicial

77
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Tamafio de lote 50
Lead-time entrega 1
PERIODO INICIAL 4 8
Necesidades Brutas 5 3
Entradas previstas
Stock final 77 65 64 51
Necesidades Netas 0 0
Pedidos planeados 0 0
Lanzamiento de ordenes 0 0
COMP: UNIDAD CON TEMPLADORES BM
Stock inicial 0
Tamafio de lote LFL
Lead-time entrega 0
PERIODO INICIAL 1 2 3 4 5 6 7 8
Necesidades Brutas 0 2 0 1 0 0 4 1
Entradas previstas
Stock final 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Necesidades Netas 0 2 0 1 0 0 4 1
Pedidos planeados 0 2 0 1 0 0 4 1
Lanzamiento de ordenes 0 2 0 1 0 0 4 1
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ANEXO N°5: Lista de capacidades BOC

ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS
HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
BARANDA METALICA X
BARANDA METALICA TELERA X
FURGON COMERCIAL X
CERRAJERIA 2
ESTRUCTURA ARMADA BM 25
ESTRUCTURA ARMADA BMT 25
ESTRUCTURA ARMADA FC 28
ESTRUCTURA DE PUERTAS 5.5
FALSO CHASIS ARENADO 1.5 15
LATERALES FORRADOS BM 7.5
LATERALES FORRADOS BMT 7
LATERALES FORRADOS FC 7.5
PLACA EMSAMBLADA 0.2
PORTA CONO ARMADO 0.9
PORTA EXTINTOR ARMADO 0.9
PUERTA FORRADA 2
PUERTA FORRADA BMT 2
TECHO FORRADO 2.5
TUBOS CON ANTICORROSIVO 14
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BM 5
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BMT 4
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA FC 6
UNIDAD CON MADERA BM 4.5
UNIDAD CON MADERA FC
UNIDAD CON OMEGAS 1.5
UNIDAD CON TEMPLADORES BMT 1.2
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM 1.5
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT 15
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC 1.5
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM 4
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BMT 4
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES FC 4
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM 2
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT 2
UNIDAD CON GUARDAFANGOS FC
UNIDAD CON JEBE "T" 0.5
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BM 2
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BMT 2
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BM 9.5
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BMT 9.5
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO FC 9.5

Bps|N
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UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BM

0.5
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BMT 0.5
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA FC 0.5

UNIDAD LJADA BMT

UNIDAD LUJADA FC

UNIDAD LIJADA BM

UNIDAD SELLADA BM

UNIDAD SELLADA BMT

UNIDAD SELLADA FC

UNIDAD CON TEMPLADORES BM

Vsl |wlw|w

1.2

176



ONIVERSIDAD “PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUC|R
PRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

N

ANEXO N°6: Desarrollo CRP

SEMANA 1
ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS
HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE [ MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
0
0

CERRAJERIA

ESTRUCTURA ARMADA BM
ESTRUCTURA ARMADA BMT
ESTRUCTURA ARMADA FC
ESTRUCTURA DE PUERTAS
FALSO CHASIS ARENADO 1
LATERALES FORRADOS BM

LATERALES FORRADOS BMT

LATERALES FORRADOS FC

PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA

PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA BMT
PLACA EMSAMBLADA

PORTA CONO ARMADO

PORTA EXTINTOR ARMADO

PUERTA FORRADA

PUERTA FORRADA BMT

TECHO FORRADO

TUBOS CON ANTICORROSIVO 1
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BM
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BMT
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA FC
UNIDAD CON MADERA BM

UNIDAD CON MADERA FC

UNIDAD CON OMEGAS

UNIDAD CON TEMPLADORES BMT

UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC

UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC

UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BMT
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES FC
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UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.5 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD LJADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0
UNIDAD LUJADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD LIJADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TOTAL 15.5 0 1.5 0 25 0 11 0 7 0 7 0 28.5 0 6.7 0 6 0
SEMANA 2
ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS

HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE [ MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
CERRAJERIA 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BM 0 0 0 0 50 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA DE PUERTAS 0 0 0 0 0 0 22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
FALSO CHASIS ARENADO 3 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PLACA EMSAMBLADA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.4 0
PORTA CONO ARMADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.8 0
PORTA EXTINTOR ARMADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.8 0
PUERTA FORRADA 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PUERTA FORRADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TECHO FORRADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TUBOS CON ANTICORROSIVO 28 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON MADERA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 9 0
UNIDAD CON MADERA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON OMEGAS 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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SEMANA 3
ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS
HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE [ MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
0

CERRAJERIA

ESTRUCTURA ARMADA BM 0

ESTRUCTURA ARMADA BMT 0

ESTRUCTURA ARMADA FC 0

ESTRUCTURA DE PUERTAS
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UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4.5 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON FIUACION DE ANCLAJES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12 0 0 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0
UNIDAD CON JEBE "T" 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.5 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 9.5 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 28.5 0 0 0 0 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.5 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.5 0
UNIDAD LJADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0
UNIDAD LJADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 9 0 0 0 0 0
UNIDAD LIJADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 13.5 0 0 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TOTAL 62 0 6 0 109 0 44 0 28 0 37 0 97.5 0 18.7 0 40.5 0
SEMANA 4
ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS

HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE [ MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
CERRAJERIA 0 0 0 0 0 0 0 0 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BM 0 0 0 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BMT 0 0 0 0 100 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA DE PUERTAS 0 0 0 0 0 0 55 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
FALSO CHASIS ARENADO 7.5 0 7.5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 7.5 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 28 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PLACA EMSAMBLADA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0
PORTA CONO ARMADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4.5 0
PORTA EXTINTOR ARMADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4.5 0
PUERTA FORRADA 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PUERTA FORRADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TECHO FORRADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TUBOS CON ANTICORROSIVO 70 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 24 0 0 0 0 0
UNIDAD CON MADERA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4.5 0
UNIDAD CON MADERA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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UNIDAD CON OMEGAS 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4.8 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 16 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.5 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 16 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON JEBE "T" 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 9.5 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 38 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.5 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD LJADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12 0 0 0 0 0
UNIDAD LUJADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD LIJADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 16 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TOTAL iZeS) 0 J725) 0 125 0 55 0 35 0 35.5 0 145.5 0 30.8 0 34.5 0
SEMANA 5
ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS

HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE [ MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
CERRAJERIA 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BMT 0 0 0 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA DE PUERTAS 0 0 0 0 0 0 11 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
FALSO CHASIS ARENADO 15 0 1.5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 7 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PLACA EMSAMBLADA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.2 0
PORTA CONO ARMADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.9 0
PORTA EXTINTOR ARMADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.9 0
PUERTA FORRADA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PUERTA FORRADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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TECHO FORRADO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TUBOS CON ANTICORROSIVO 14 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0 0 0 0 0
UNIDAD CON MADERA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON MADERA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON OMEGAS 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.2 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.5 0
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON FIUACION DE ANCLAJES BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0
UNIDAD CON GUARDAFANGOS FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON JEBE "T" 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 9.5 0 0 0 0 0
UNIDAD CON PINTADO Y DISENO FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.5 0
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD LIJADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0
UNIDAD LUJADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD LIJADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12 0 0 0
TOTAL 155 0 5 0 25 0 11 0 7 0 7 0 28.5 0 18.7 0 6 0
SEMANA 6
ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS

HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
CERRAJERIA 0 0 0 0 0 0 0 0 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA ARMADA FC 0 0 0 0 140 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ESTRUCTURA DE PUERTAS 0 0 0 0 0 0 55 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
FALSO CHASIS ARENADO 7.5 0 7.5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LATERALES FORRADOS FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 37.5 0 0 0 0 0 0 0
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“PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUCIR
LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”
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ONIVERSIDAD “PROPUESTA DE MEJORA EN EL AREA DE PRODUCCION PARA REDUC|R
PRIVADA DEL NORTE LOS COSTOS OPERATIVOS DE LA EMPRESA HALCON S.A”

N

SEMANA 8
ESTACIONES
HABILITADO ARENADO ARMADO AR. PUERTA FO. PUERTA FORRADO PINTADO MONTADO ACABADOS
HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA | HOMBRE | MAQUINA
0
25
25

CERRAJERIA

ESTRUCTURA ARMADA BM
ESTRUCTURA ARMADA BMT
ESTRUCTURA ARMADA FC
ESTRUCTURA DE PUERTAS
FALSO CHASIS ARENADO 4.
LATERALES FORRADOS BM

LATERALES FORRADOS BMT

LATERALES FORRADOS FC

PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA

PAR DE PUERTAS FORRADAS CON CERRAJERIA BMT
PLACA EMSAMBLADA

PORTA CONO ARMADO

PORTA EXTINTOR ARMADO

PUERTA FORRADA

PUERTA FORRADA BMT

TECHO FORRADO

TUBOS CON ANTICORROSIVO 4
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BM
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA BMT
UNIDAD ACONDICIONADA Y MASILLADA FC
UNIDAD CON MADERA BM

UNIDAD CON MADERA FC

UNIDAD CON OMEGAS

UNIDAD CON TEMPLADORES BMT

UNIDAD CON PINTADO INTERIOR FC

UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BM

UNIDAD CON BASE Y EMPANADO BMT

UNIDAD CON BASE Y EMPANADO FC

UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BM

UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES BMT
UNIDAD CON DEFENSAS LATERALES FC

UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BM

UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES BMT
UNIDAD CON FIJACION DE ANCLAJES FC

UNIDAD CON GUARDAFANGOS BM

UNIDAD CON GUARDAFANGOS BMT

UNIDAD CON GUARDAFANGOS FC

UNIDAD CON JEBE "T"

UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BM

UNIDAD CON PINTADO INTERIOR BMT

UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BM

UNIDAD CON PINTADO Y DISENO BMT

UNIDAD CON PINTADO Y DISENO FC

UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BM
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA BMT
UNIDAD CON SEGUROS DE PUERTA ABIERTA FC
UNIDAD LJADA BMT
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UNIDAD LIJADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0
UNIDAD LIJADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA BMT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0
UNIDAD SELLADA FC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4.5 0 0 0 0 0
UNIDAD CON TEMPLADORES BM 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TOTAL 46.5 0 4.5 0 78 0 33 0 21 0 24.5 0 83 0 14.7 0 28 0
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