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               RESUMEN 

 

La presente investigación tiene como objetivo determinar la influencia combinada 

entre las fibras de vidrio y el polvillo de acero reciclado, como refuerzo, en las 

propiedades mecánicas de un diseño de mezcla para concreto f´c=210 kg/cm2, Lima 

2020. 

Siendo el tipo de investigación cuasi experimental aplicada, debido a que se 

tomará la norma ACI 211 y de esta manera se desarrollará un diseño de mezcla 

convencional  incorporando fibras de vidrio y polvillo de acero reciclados como 

refuerzo para mejorar las propiedades mecánicas del concreto f´c=210 kg/cm2, 

asimismo se establece un control en donde se puede manipular de manera intencional la 

variable independiente de fibra de vidrio y polvillo de acero, para poder analizar la 

influencia sobre la variable dependiente en estado de compresión, flexión y abrasión en 

las probetas (cilíndricas y prismáticas) a ensayar.  

Se utilizó como unidad de estudio, probetas para compresión y abrasión de 4” de 

diámetro y 8” de longitud, para flexión de 150 x 150 milímetros de dimensión y 500 

milímetros de longitud. 

Por otro lado, la metodología utilizada fue cuantitativa ya que se emplearon 

instrumentos de recolección de datos que permitieron cuantificar los resultados, como 

es el caso de la ficha de observación de datos, utilizando la estadística inferencial de los 

datos obtenidos para poder demostrar las hipótesis; utilizando la estadística inferencial 

mediante el programa SPSS v25 y de esta manera se pudo demostrar el resultado de las 

hipótesis, concluyendo que el valor ideal era utilizar el 2.5% de fibra de vidrio y 

polvillo de acero, para poder cumplir con los objetivos planteados. 

 

Palabras claves: Diseño de mezcla, fibra de vidrio y polvillo de acero. 
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ABSTRACT 

 

The present investigation aims to determine the combined influence between 

glass fibers and recycled steel dust, as reinforcement, on the mechanical properties of a 

mix design for concrete f´c = 210 kg / cm2, Lima 2020. 

Being the type of applied quasi-experimental research, because the ACI 211 

standard will be taken and in this way a conventional mixture design will be developed 

incorporating recycled glass fibers and steel dust as reinforcement to improve the 

mechanical properties of concrete f'c = 210 kg / cm2, a control is also established where 

the independent variable of fiberglass and steel dust can be intentionally manipulated, 

in order to be able to analyze the influence on the dependent variable in the state of 

compression, flexion and abrasion in the test tubes (cylindrical and prismatic) to be 

tested. 

Compression and abrasion test tubes of 6 ”in diameter and 12” in length, for 

flexion of 150 x 150 millimeters in dimension and 500 millimeters in length, were used 

as the study unit. 

On the other hand, the methodology used was quantitative since data collection 

instruments were used that made it possible to quantify the results, as is the case with 

the data observation sheet, using the inferential statistics of the data obtained to be able 

to demonstrate the hypotheses; Using inferential statistics through the SPSS v25 

program, the result of the hypotheses could be demonstrated, concluding that the ideal 

value was to use 2.5% fiberglass and steel dust, in order to meet the objectives set. 

 

Key words: Mix design, fiberglass and steel dust. 
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