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RESUMEN 

 

El trabajo de investigación se basó en la necesidad que se tiene en aplicar una 

adecuada gestión del mantenimiento para el aumento de la disponibilidad de maquinaria 

pesada en las operaciones mineras en la empresa IPESA-Cajamarca.  Para poder llegar a este 

objetivo, se recopiló información del tema, identificando y priorizando sus principales 

problemas en relación a la disponibilidad y funcionamiento de la maquinaria pesada, para 

así crear acciones de mantenimiento predictivo que contribuyan a la optimización de sus 

servicios. 

Se planteó como problema científico, las insuficiencias en la gestión del 

mantenimiento dirigida a la maquinaria pesada en la mencionada empresa, para así justificar 

la necesidad de modelar y aplicar un sistema de acciones en aras de perfeccionar el 

mantenimiento predictivo en la empresa.  

En el capítulo 1 se expusieron los presupuestos teórico-metodológicos del 

mantenimiento, sus variedades y sus especificidades en la maquinaria pesada, así como el 

estado del arte en el esta temática.  

En el capítulo 2 se realizó un diagnóstico de los principales problemas en relación a 

la disponibilidad y funcionamiento de la maquinaria pesada en la empresa y posteriormente 

se propuso un sistema de acciones para gestionar el mantenimiento predictivo en la empresa. 

Finalmente se obtuvieron conclusiones y recomendaciones donde se resaltó la importancia 

de realizar acciones de mantenimiento predictivo en la maquinaria pesada de la empresa y 

realizar investigaciones para generalizar estos resultados. 

 

Palabras clave: gestión de mantenimiento, sistema de acciones mantenimiento predictivo, 

maquinaria pesada. 
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ABSTRACT 

 

The research work was based on the need to apply adequate maintenance management 

to increase the availability of heavy machinery in mining operations at the IPESA-Cajamarca 

company.  In order to reach this objective, information on the topic was collected, identifying 

and prioritizing its main problems in relation to the availability and operation of heavy 

machinery, in order to create predictive maintenance actions that contribute to the 

optimization of its services. 

The insufficiencies in maintenance management aimed at heavy machinery in the 

aforementioned company were raised as a scientific problem, in order to justify the need to 

model and apply a system of actions in order to perfect predictive maintenance in the 

company.  

In chapter 1, the theoretical-methodological assumptions of maintenance, its varieties 

and its specificities in heavy machinery, as well as the state of the art in this subject, were 

presented.  

In chapter 2, a diagnosis of the main problems was carried out in relation to the 

availability and operation of heavy machinery in the company and subsequently a system of 

actions was proposed to manage predictive maintenance in the company. 

Finally, conclusions and recommendations were obtained, highlighting the importance 

of carrying out predictive maintenance actions on the company's heavy machinery and 

conducting research to generalize these results. 

 

Keywords: maintenance management, predictive maintenance, action system, heavy 

machinery. 

 

  



NOTA 

El contenido de la investigación no se encuentra disponible 

en acceso abierto por determinación de los 

propios autores, en concordancia con en el Texto Integrado 
del Reglamento RENATI (artículo 12), la Directiva N°048-2020-
CONCYTEC-P que regula el Repositorio Nacional Digital de 
Ciencia, Tecnología e Innovación de Acceso Abierto (ALICIA) 
administrado por el pliego Consejo Nacional de Ciencia, 
Tecnología e Innovación Tecnológica - CONCYTEC y la Ley N°
29733, Ley de Protección de Datos Personales.
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