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RESUMEN 

Este trabajo tiene el enfoque de determinar el impacto de la panca de maíz y la melaza de 

caña en cada una de las características físico-mecánicas del adobe compactado. La 

metodología es cuasiexperimental, utilizando una técnica de diseño factorial de forma 

cuantitativa, que combina dos variables como la panca de maíz (PM) y la melaza de caña 

(MC), se dio como resultado las siguientes proporciones 4%PM + 3%MC, 5%PM + 

3%MC, 4%PM + 1%MC y 5%PM + 1%MC. La población  está constituida por unidades 

de bloque de tierra en la ciudad de Cajamarca. Se utilizo una muestra de 110 unidades, 

diseñada y dimensionada de acuerdo con la normativa E.080. Estas proporciones 

mostraron resistencias satisfactorias, en compresión de cubos alcanza el 19.58 kg/cm2. En 

cuanto a flexión, la muestra F5 (5% PM + 1% MC) obtuvo 6.26 kg/cm2, superando en un 

35.3% a la muestra patrón. Asimismo, para la resistencia de pilas a compresión, la mejor 

muestra fue el estándar con 12.86 kg/cm2. Sin embargo, la muestra A5 (5% PM + 1% MC) 

presentó la menor porosidad del bloque, con una absorción del 15.10%. Además, se evaluó 

el gasto unitario para un metro cuadrado de muro, determinándose que al utilizar estos 

materiales no solo son eficientes sino económicos y de facil obtención. Por último, como 

resultado se recomienda que, a la solución de la problemática de edificaciones de tierra, 

este tipo de materiales ya mencionados como refuerzo resultan ser eficientes. 

 

PALABRAS CLAVES: Adobe, compresión, diseño y muro.  
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