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RESUMEN EJECUTIVO 

En el presente informe se detallarán las actividades que se realizan en mi 

estadía en la empresa Markint S.A.C en la obra de la “Línea 2 del Metro de Lima 

y Callao”, del departamento de Lima, laborando desde el 2022 al 2024 en el que 

se vio el tema de seguridad salud ocupacional y medio ambiente y así también 

como gestión de control de calidad, en lo que corresponde al tema de protocolos 

lo que se realizaría antes de cada trabajo a realizar, vimos protocolos para trabajo 

de soldadura, lo cual se realizan charlas diarias antes de cada trabajo, elaboración 

e instalación de portones metálicos, cerramientos metálico para la construcción de 

cada estación, fabricación de placas de anclaje en acero inoxidable e inspección de 

tintes penetrantes para verificar algún defecto o porosidad en los materiales 

metálicos, es aprobado por los ingenieros, residentes, área de calidad, medio 

ambiente y seguridad para luego ser expuestas en el informe mensual que se 

adjunta con la valorización que se realiza, una vez concluida la obra y sin ningún 

problema se llegó a realizar el dossier de calidad el cual contiene todos los 

documentos relacionados desde el inicio de fabricación y calidad de los 

materiales.  

 

 

 

 



NOTA 

El contenido de la investigación no se encuentra disponible 

en acceso abierto por determinación de los 

propios autores, en concordancia con en el Texto Integrado 
del Reglamento RENATI (artículo 12), la Directiva N° 004-2016-
CONCYTEC-DEGC que regula el Repositorio Nacional Digital de 
Ciencia, Tecnología e Innovación de Acceso Abierto, así como la 
Ley N° 29733, Ley de Protección de Datos Personales.
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