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RESUMEN EJECUTIVO 

 

Este informe expone mi experiencia como asistente en la supervisión y control del concreto 

con agregado grueso reciclado, extraído de la demolición de estructuras de concreto, con el fin 

de mejorar la resistencia a la compresión en edificios multifamiliares en Trujillo, 2024. Se 

describirán los desafíos encontrados durante la ejecución del proyecto, las soluciones aplicadas 

y la utilización de principios de ingeniería civil para optimizar los procesos constructivos. 

Asimismo, se analizarán las estrategias implementadas para maximizar la eficiencia en la 

producción y reforzar el control de calidad, siguiendo los protocolos de liberación de partidas 

del proyecto. Los resultados permitirán validar que las decisiones tomadas fueron las más 

apropiadas para determinar los porcentajes óptimos de sustitución del agregado grueso natural 

por concreto reciclado, asegurando niveles adecuados de resistencia a la compresión. Se 

realizarán pruebas experimentales para analizar la resistencia de diferentes mezclas de concreto 

reciclado con distintas proporciones de reemplazo. Además, se evaluará la influencia de la 

calidad del agregado reciclado en la resistencia a la compresión, considerando aspectos como 

granulometría, tratamiento previo y procedencia del material reciclado. 

 

Palabras clave: Constructora, concreto reciclado, diseño de concreto, demolición y 

edificio multifamiliar. 
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El contenido de la investigación no se encuentra disponible 
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propios autores, en concordancia con en el Texto Integrado 
del Reglamento RENATI (artículo 12), la Directiva N° 004-2016-
CONCYTEC-DEGC que regula el Repositorio Nacional Digital de 
Ciencia, Tecnología e Innovación de Acceso Abierto, así como la 
Ley N° 29733, Ley de Protección de Datos Personales.
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