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RESUMEN EJECUTIVO 

El presente trabajo de suficiencia profesional tiene como objetivo el desarrollo del 

procedimiento de calificación de soldadores con el fin de obtener soldaduras de calidad para los 

proyectos de la empresa SGS del Perú S.A.C. Aplicaremos la herramienta de mejora SDCA para 

estandarizar las calificaciones de los soldadores, esto va relacionada con la Ingeniería Industrial 

aplicando métodos innovadores en los procesos de soldadura.  

Trabajaremos con el Código de Soldadura AWS D1.1:2020 y el proceso SMAW. Se 

detectó los principales problemas que afectan la calidad de las soldaduras y están asociados a los 

soldadores sin calificación y la alta frecuencia de reparaciones de soldadura con defectos. 

Conclusión, en los 3 primeros meses de implementación se estandarizo y documento el 

procesos de calificación de soldadores, se mejoró los tiempos de soldeo reduciendo de 1768 a 

960 Horas-hombres, la cantidad de horas perdidas de trabajo de los soldadores sin calificación y 

soldadores calificados se redujo de 608 a 320 Horas-Hombres, de otro lado se logra una 

reducción del 0.13 reparaciones de soldadura, la reutilización de las calificaciones de los 

soldadores dieron un beneficio neto de S/. 31,260.00 para el primer año de implementación y la 

liberación de estructuras se incrementó en un 40%. 

 

 

 

 

 



NOTA 

El contenido de la investigación no se encuentra disponible 

en acceso abierto por determinación de los 

propios autores, en concordancia con en el Texto Integrado 
del Reglamento RENATI (artículo 12), la Directiva N°048-2020-
CONCYTEC-P que regula el Repositorio Nacional Digital de 
Ciencia, Tecnología e Innovación de Acceso Abierto (ALICIA) 
administrado por el pliego Consejo Nacional de Ciencia, 
Tecnología e Innovación Tecnológica - CONCYTEC y la Ley N°
29733, Ley de Protección de Datos Personales.
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