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RESUMEN EJECUTIVO

El presente trabajo de suficiencia profesional tiene como finalidad disefiar e
implementar un sistema de automatizacion y control para los tanques de mezcla del
area de grasas, con el objetivo de mejorar la eficiencia operativa del proceso
productivo, reforzar la seguridad del personal y asegurar una supervision confiable
de las variables criticas del sistema. El proyecto surge ante la necesidad de migrar
un esquema de operacion predominantemente manual hacia una arquitectura de
control automatizada, centralizada y estandarizada.

La metodologia aplicada incluy6 el analisis del proceso existente, la
definicion de bloques funcionales, la elaboracion de bocetos preliminares y el
disefio del sistema mediante diagramas P&ID, arquitectura de red y logica de
control. Se implementd una solucion basada en controladores 16gicos programables
(PLC), interfaces Hombre-Maquina (HMI) y una red Ethernet industrial bajo
protocolo PROFINET, lo que permitio la integracion coordinada y la supervision
local y centralizada de los siete tanques de mezcla. La automatizacion del sistema
redujo la intervencion manual, mejoro la repetitividad de las operaciones, optimizo
los tiempos de respuesta y disminuyd los riesgos asociados a errores humanos.

Asimismo, la incorporacion de pantallas HMI con funciones de alarmas y
tendencias favorecio una operacion mas segura, intuitiva y eficiente, alineada con
los lineamientos de la norma ISA-101. Finalmente, se elabor6 y actualizé la
documentacion técnica del sistema mediante herramientas CAD, incluyendo
diagramas P&ID, diagramas unifilares, layouts de tableros y arquitectura de red,
estableciendo una base sélida para la estandarizacion, escalabilidad y futura
integracion del proceso en un entorno industrial alineado con los principios de la

Industria 4.0.
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29733, Ley de Proteccion de Datos Personales.
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