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LISTA DE ABREVIACIONES

°C. Grados centigrados.

Cap. Capitulo.

Cant. Cantidad.

Cok. Costo de oportunidad de capital.

Ej. Ejemplo.

Etc. Etcétera.

Fig. Figura.

°F. Grados Fahrenheit.

GIn. Galones.

IR. indice de rentabilidad.

ISO. Organizacion internacional de normalizacion.

G/Tm. Gramos por tonelada.

Lt. Litros.

L.C. Linea central del gréfico.

L.C.S. Limite de control superior.

L.C.l Limite de control inferior.

Lux. Unidad de lluminacion.

M. Minutos.

M.P. Mantenimiento preventivo.

M.B.C. Mantenimiento basado en condicion.

M.C.L. Manual corporativo de lubricacion.

M.P.L. Mejoras del plan de lubricacion.

Mt Millones de tonelada

Mt/dia Millones de toneladas por dia.

Mz/Hora Metros cubicos por hora.

Ns (T) N° de elementos en funcionamiento en el
instante T.

N(O) N° de elementos en funcionamiento al principio de la
operacion.
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SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO BASADO EN LA
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DE LA MAQUINARIA.

Nf (T)
NLGI
P.U.
PQS

R.

RCM
S.A.
SAE

T.

t.

T.ILR.
T.M.E.F.
T.P.P.F.
T.P.P.R.
Unid.
V.A.N.
V.D.
V.1

%

N° de elementos averiados hasta el momento T.
National lubricating grease institute

Precio unitario.

Polvo quimico seco.

Confiabilidad.

Mantenimiento centrado en la confiabilidad
Sociedad anénima.

Society of automotive engineers
Temperatura.

Prueba estadistica de student

Tasa Interno de Retorno.

Tiempo promedio entre fallos.

Tiempo promedio para fallar.

Tiempo promedio para reparar

Unidad.

Valor neto actual.

Variable dependiente.

Variable Independiente

Porcentaje

Media aritmética.

Desviacion estandar.
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RESUMEN

El proyecto de investigacion se enmarca dentro de los conceptos del mantenimiento

preventivo, fundamentalmente dentro del sistema de lubricacion.

La empresa en estudio es Minera Coimolache S.A., empresa minera peruana que
inicia sus actividades en el afio 1995, y que se dedica a la extraccion de oro en el
Peru, est4 conformada por tres socios: Compafia de minas Buenaventura, Southern

Perd Corporation y Espro.

Con la base tedrica adquirida en mantenimiento, se realizO un diagnostico de la
gestion actual del sistema de lubricacién encontrando estos problemas: temperaturas
de funcionamiento elevadas, fugas de lubricante, lubricante inadecuado y tiempo de
demora para realizar las tareas de lubricacién. Dentro de las principales causas de los
problemas del sistema de lubricacién actual se encontraron: Gestién de la lubricacién,

Infraestructura, Método y Entrenamiento.

Para ello se han planteado las siguientes propuestas de mejora: estandarizacion y
consolidacion de lubricantes, almacenamiento y manejo de lubricantes, control de la
contaminacién, educacién y entrenamiento del personal, practicas de lubricacion y re-

lubricacién, procedimientos y guias de lubricacion.

Dentro de los resultados que se esperan con la implementacion de este nuevo sistema
es mejorar la confiabilidad de la maquinaria de la planta.
Se realizé también el andlisis de costo-beneficio, de las propuestas mencionadas para

evaluar el posible resultado si es que se ponen en marcha.

Finalmente se presentan las conclusiones a las que se llega con este proyecto de
investigacion y las recomendaciones a tener en cuenta por la empresa en caso ponga

en practica la propuesta.
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ABSTRACT

The project is part of preventive maintenance concepts, primarily within the lubrication
system.

This issue has now taken vital because new trends occurring in the field of the
lubrication, which include modern techniques and machinery lubrication oil analysis in
order to improve the reliability of the machinery or asset a company.

The joint study is pleased coimolache mining a Peruvian company that began
operations in 1995, is engaged in gold mining in Peru and consist of three partners:
Buenaventura mining company, Southern Peru Corporation and Espro.

With the acquired theoretical preventive maintenance a diagnosis was made of the
current management of the lubrication system of the company was found among other
problems associated with component failure lubrication.

Among the mains causes include lubrication program, the lubrication process and
procedures used to perform lubrication tasks which directly affect the life of the
components.

This has raised two proposals for improvement. The first a new program of lubrication
which enables better control of the resources this program will be based on the
manufactures recommendations.

The second proposal is to design a lubrication system that start with proper lubricant
selection, storage, application to final disposition.

The results that were obtained are:

Implementation of best practices lubrication and contamination control

Saving cost and achieves savings in the maintenance area.

Precise control of activities related to lubrication.

We have worked on two different scenarios which are not improve reliability and only
maintained if the lubricant is not accepted by management.

It has made the cost-benefit analysis of the proposals referred to assess the possible
outcome if they are launched.

Finally we present the conclusions arrived at by this research project and

recommendations to be considered by the company should implement the proposal.
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Nota de acceso:

No se puede acceder al texto completo pues tiene

datos confidenciales.

DANIEL CASTILLO FELIX Pag.
OSCAR CIEZA CASTANEDA



[ SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO BASADO EN LA
}4 LUBRICACION QUE PERMITA MEJORAR LA CONFIABILIDAD

LiniEREDAD

= ADA DEL NOSTE DE LA MAQUINARIA.

Bibliografia.

¢ Andrew K.S. Jardine and Albert H.C. (2010). Tsang.Maintenance, replacement
and reliability. Theory and applications.

e Vicente Carot, A. (2011). Control estadistico de la calidad. Universidad
Politécnica de Valencia.

e Rey Sacristan, F. (2011). Mantenimiento total de la produccién TPM. Proceso
de implementacion y desarrollo. Madrid Espafia.

e Gallara, | y Pontelli, D. (2010). Mantenimiento Industrial. Universidad Nacional
de Cérdova.

e Boero.C. (2010). Mantenimiento Industrial. Universidad Nacional de Cordova.

¢ W Nievel, B. (2010). Métodos estandares y disefio del trabajo. Ingenieria
Industrial. Pennsylvania State University.

¢ Noria. (2010). Manual de Lubricacién de Maquinaria |. México.

¢ Noria. (2010). Manual de Lubricacién de Maquinaria Il. México.

¢ Ingelube. (2009). Andlisis de Aceite |. México.

e Ingelube. (2009). Analisis de Aceite Il. México.

e TECSUP. (2007). Auditoria de la gestion del mantenimiento. Peru.

e TECSUP. (2009). Herramientas para la gestion del mantenimiento. Peru.

e TECSUP. (2010). Mantenimiento Productivo Total. Peru.

e TECSUP. (2010). Planificacion y programacion del mantenimiento. Peru.

e Instituto Superior Politécnico José Antonio Echeverria. (2007). La confiabilidad
integral del activo. Recuperada del 22 de junio del 2013. De
http://www.redalyc.org/articuloBasic.0a?id=225115062006.

e Mojica Sdnchez, R. (2010). Plan de Mantenimiento preventivo para la linea de
produccion de baldosa en la planta de baldosines Torino s.a. Universidad
Industrial de Santander. Recuperada del 22 de junio del 2013. De
http://hdl.handle.net/123456789/7707.

¢ Mavila Hinojoza, D y Polar Falcon, E (2005).Flujo de caja y tasa de corte para

la evaluacién de proyectos de inversién. Universidad Mayor de San Marcos.
Recuperada del 22 de junio del 2013. De
http://www.redalyc.org/articulo.0a?id=81680204.

DANIEL CASTILLO FELIX Pag.
OSCAR CIEZA CASTANEDA


http://www.redalyc.org/articuloBasic.oa
http://hdl.handle.net/123456789/7707
http://www.redalyc.org/articulo.oa

[ SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO BASADO EN LA
}4 LUBRICACION QUE PERMITA MEJORAR LA CONFIABILIDAD

LiniEREDAD

= ADA DEL NOSTE DE LA MAQUINARIA.

¢ Mark Barnes. (2012). Percepciones erréneas acerca del andlisis de aceite.
Recuperada del 22 de junio del 2013. De http://confiabilidad.net/articulos/las-

10-principales-percepciones-erroneas-acerca-del-analisis-de-aceite/.

e Javier Alvarez Hernandez. (2011).Camino hacia la confiabilidad. Recuperada
del 22 de junio del 2013. De http://confiabilidad.net/articulos/camino-hacia-la-
confiabilidad/.

DANIEL CASTILLO FELIX Pag.
OSCAR CIEZA CASTANEDA


http://confiabilidad.net/articulos/las-
http://confiabilidad.net/articulos/camino-hacia-la-

