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RESUMEN

Se realiz6 un diagndstico situacional y una evaluacion de riesgos a la empresa MQ
METALURGICA SAC. sobre la seguridad industrial para reducir los accidentes en el area de
planta, para realizar este diagnostico se recolectd informacion tanto documentaria de 3 afios y
visitas de campo a la empresa ya antes mencionada. Con la informacion obtenida se desarrollé un
IPERC para establecer una linea base empleando el método de las 5M (Ishikawa) para determinar
los tipos de causas que influyen en el problema, ademas se utiliz6 los indicadores de seguridad
para mapear las tendencias; se desarroll6 un DOP para identificar las areas mas propensas a un
accidente en la linea de produccidn construyendose tablas detalladas con las fuentes que pueden
ocasionar los accidentes. Se concluye que una de las principales causas de accidentes fue la falta
de renovacion de EPP por parte de la empresa y la falta de compromiso con la cultura en temas de
seguridad por parte de los trabajadores, con esta informacién se pudo brindar recomendaciones de

mejora para reducir los accidentes.

Palabras clave: Seguridad industrial, evaluacion de riesgos, EPP, industria

metalmecéanica, gestion de riesgos.
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ABSTRACT

A situational diagnosis and a risk assessment were made to the company MQ
METALURGICA SAC. on industrial safety to reduce accidents in the plant area, in order to carry
out this diagnosis both 3-year documentary information and field visits to the aforementioned
company were collected. With the information obtained, an IPERC was developed to establish a
baseline using the 5M method (Ishikawa) to determine the types of causes that influence over the
problem. In addition, safety indicators were used to map trends; A DOP was developed to identify
the areas which are more likely to have an accident in the production line, creating detailed tables
with the sources that can cause accidents. In conclusion, one of the main causes of accidents were
the lack of renewal of PPE by the company and the lack of commitment to the culture on safety
issues by the workers, with this information it was possible to provide improvement

recommendations to reduce accidents.

Keywords: Industrial safety, risk assessment, PPE, metalworking industry, risk

management.
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CAPITULO I. INTRODUCCION

1.1- Realidad problemética

La proteccion y salud en los puestos de trabajo con miras a reducir los accidentes y
la prevencion de los mismos que puedan estar expuestos los trabajadores han adquirido
mayor protagonismo en los Ultimos afios, esto se ve reflejado en diversos informes como en
el realizado en 2017 donde indica que a nivel mundial se produjeron mas de 317 millones
de accidentes los cuales ocasionan ausentismo que se traduce en sobrecosto de la produccién,
asimismo las empresas estan siendo responsables en un mayor grado por la falta de la
seguridad en los puestos de trabajo, los accidentes laborales en especial los que terminan con
la muerte del trabajador son mas frecuentes en paises industrializados que crecen a un ritmo
acelerado, entre el 1998 y 2001 la cantidad de accidentes que ocurrieron fue de 90.500 en

China, segun la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT, 2017),

De acuerdo con Roberto lunes del Banco Interamericano de Desarrollo en el
documento Seguridad y salud en el trabajo en Ameérica Latina y el Caribe, nos manifiesta lo

siguiente:

Las personas pasan mas de un tercio de cada dia en el trabajo. So6lo por este motivo
deberia estar claro que las condiciones de trabajo pueden tener un efecto importante y directo
en la salud y el bienestar de los aproximadamente 210 millones de trabajadores de América
Latina y el Caribe y sus familias. Ademas, (...) Estas cuestiones estan directamente
vinculadas con otras esferas como el mercado laboral y la productividad laboral, el ingreso
de las unidades familiares y la pobreza, el sistema de seguro social, el comercio internacional

y hasta el medio ambiente. En este sentido, las condiciones de seguridad y salud en el trabajo
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son al mismo tiempo causa y efecto del proceso de desarrollo socioeconémico (lunes, 2002,

p.2).

En Latinoamérica ocurrieron 39,500 accidentes aproximadamente debido al
crecimiento del sector industrial en Brasil y México, segin indica la Organizacion
Internacional del Trabajo (OIT, 2017), en los paises andinos ocurren 2.3 millones de muertes
al afo, el costo de estas malas practicas se estima que es el 4% del PBI mundial cada afio,
las condiciones son muy diferentes entre paises y sectores econémicos ya que los paises en
desarrollo pagan un mayor precio por las muertes y lesiones pues son lo que mayor actividad

peligrosa realizan.

En PerG segln el Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (MTPE, 2007) que
es el Ministerio del Pert encargado del cumplimiento de los derechos laborales, indicé que
ocurren 21000 accidentes laborales al afio de los cuales 158 fueron fatales en el 2016,
ocasionando que la OIT nos consider6 uno de los paises con mas accidentes fatales siendo

el numero 2 de toda Latinoamérica (OIT, 2017).

En el informe de Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 2007)
concluye: El 5% de los empleados y obreros aseverd haber sufrido algun accidente de trabajo
de dolencia leve. Asimismo, frente a un accidente, el 55,9% de los empleados y obreros

manifestd que los costos médicos, todo o en parte, son asumidos por su centro laboral. (p.23)

Donde muestra que es un problema grave sobre todo en pequefias y microempresas,
para este informe se utilizé primero una Encuesta de Hogares Especializada en Niveles de
Empleo 2007 realizada por el Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (MTPE, 2007)
para determinar las condiciones de trabajo, seguridad y salud. Esta informacion se contrastd

con lo reportado por las empresas privadas sobre los accidentes que tuvieron, como es de
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conocimiento cada vez que en una empresa privada ocurre un accidente esta debe ser

reportada al Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo.

La Superintendencia Nacional de Fiscalizacion Laboral (SUNAFIL, 2018) que es el
organismo Peruano responsable de promover y supervisar el ordenamiento juridico
sociolaboral y de seguridad en el trabajo adscrito al Ministerio de Trabajo y Promocion del
Empleo orienta a los empresarios de distintos rubros como el metalmecénico sobre la
correcta gestion de riesgos para identificar posibles incumplimientos y asi reducir el indice
de accidentes laborales, esto a través de charlas como la que se realizd el 18 de julio del 2018

en el distrito de Ate, Lima Peru.

También la necesidad de reducir accidentes y prevenirlos por parte del MINEM
(2011) a través de la Ley 299783 “Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo” asi también su
reglamento D.S 0052012-TR “Reglamento de la Seguridad y Salud”. Esta ley indica que de
manera obligatoria todas las empresas de los diferentes sectores econdmicos implementen el

SSO y cumplan con los requisitos minimos estipulados en la norma a nivel nacional.

Actualmente la empresa MQ METALURGICA SAC. no cuenta con Politicas de
Seguridad y salud en el trabajo, la problematica se da en varios aspectos como son: no contar
con un personal dedicado a la seguridad y cuenta con un gran nimero de accidentes por afio
que hasta el momento no fueron fatales, pero si ocurrieron amputaciones, cortes entre otras
lesiones. La empresa fue visitada por la Sunafil y estd empezando a prepararse para cumplir

con los requisitos que esta entidad exige.
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1.2- Fundamentos tedricos

1.2.1- Seguridad

En su libro Administracion de recursos humanos de Chiavenato (2012) define la
seguridad como “un conjunto de normas, obras y acciones, asi como los instrumentos
técnicos y legislativos requeridos para proteger la vida humana y la propiedad del hombre
de la accion de fendomenos destructivos, tanto de los provocados por la naturaleza como los

originarios por la actividad humana” (p.479).

1.2.2- Seguridad Industrial

En el libro Técnicas de prevencion de riesgos laborales sobre seguridad industrial de
Cortes (2012) precisa que la seguridad “se encarga de la prevencion y limitacion de riesgos,
asi como la proteccién contra accidentes; capaces de producir dafios o perjuicios a las
personas involucradas en la actividad industrial. Ya sea por la utilizacién, funcionamiento y
mantenimiento de las instalaciones o equipos; o por parte de la produccion, consumo,

almacenamiento o desecho de los productos industriales” (p,232).

1.2.3- Diagrama Ishikawa

El Objetivo de esta herramienta disefiada por Kaoru Ishikawa es detectar los
diferentes tipos de causas que influyen en un problema donde se selecciona un problema
principal y se detallan los sub problemas que surgen de este que se detalla en la investigacion
de Carro y Gonzales (2008) determina que “se trata de crear un medio ambiente en la
empresa gque responda rapidamente a las necesidades y requerimientos del cliente. Por eso
es que todos los integrantes de la organizacidn deben conocer la manera de crear valor y cual
es su rol en este proceso. Esto incluye a todos con quien interactla la empresa dentro y fuera

de la organizacién, ampliando los limites de analisis” (p.1).
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La principal caracteristica de este diagrama es que se coloca al lado derecho y las

causas a lado izquierdo como son: maquina, material, método y medida. La ventaja de usar
este diagrama es para poder hacer y revisar estandares técnicos y estandares operativos,
también es muy Util para las reuniones de equipo de trabajo donde buscar errores en el

proceso.

1.2.4- Distribucion de planta (Layout)

La distribucion de planta es el orden fisico dentro de la planta de los materiales,
almacenamiento, procesos Yy actividades relacionados en todas las areas de la empresa. Con
el cual se puede realizar un analisis sobre los errores que se cometen en la distribucion, con
esto se debe detallar cada actividad para realizar un estudio a detalle y poder realizar un
reordenamiento, como lo detalla en su investigacion de Sortino (2001) expresa que “La
distribucion de la empresa requiere una vision de largo plazo respecto de su actividad. Por
afectar a la politica empresaria, sera realizada en el mas alto nivel” (p.138). Como indica se
debe pensar a futuro o asi la empresa crese de debe tener en cuenta el Layout para el mejor

funcionamiento de planta.

1.2.5- Matriz IPERC

La matriz tiene una gran relevancia en el mundo empresarial para la identificacion

de accidentes y detallar cada riesgo posible como lo explica Enriquez (2012)

Es el proceso dirigido a estimar la magnitud de aquellos riesgos que no hayan podido
evitarse, obteniendo la informacion necesaria para que el empresario estén condiciones de
tomar una decisién apropiada sobre la necesidad de adoptar medidas preventivas vy, en tal

caso, sobre el tipo de medidas que deben adoptarse. (p.104)
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En si es una herramienta de gestion para determinar de manera objetiva y cuéles son

los riesgos mas relevantes para la seguridad que enfrenta una organizacion, para ello se
requiere hacer un andlisis de las tareas que desarrollan los trabajadores, y comparar en

distintas tareas.

1.2.6-Indicadores de Seguridad

Los indicadores de Seguridad y salud en el trabajo se utilizan para evaluar como nos
refiere la aseguradora Rimac Seguros (2019) afirma.

Los indicadores son Formulaciones generalmente matematicas con las que se busca
reflejar una situacion determinada. Un indicador es una relacion entre variables cuantitativas
o cualitativas que permite observar la situacion y las tendencias de cambios generadas en el
objeto o fendmeno observado, en relacion con objetivos y metas previstas e impactos
esperados (p.1).

Este tipo de indicadores son usados por gobiernos y empresas para crear politicas y

reglas que prevengan lesiones, enfermedades y muertes.

1.2.7- DOP

El DOP es un diagrama que muestra las operaciones principales y las inspecciones
que tiene un proceso Yy tener un orden de como funciona, asi nos indica Campos (2013) en
su investigacion nos define que “mediante esta herramienta es posible conocer las
operaciones e inspecciones correspondientes a un  proceso siguiendo un  orden
cronoldgico . (p.13) Segun nos explica el diagrama de andlisis de operaciones es representar
gréficamente las secuencias de las operaciones e inspecciones que se realizan y los puntos
donde ingresa material en el proceso, este tipo de diagrama facilita la visualizacion del

proceso con la finalidad de simplificarlo.
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1.2.8- Analisis ABC

Esta es una herramienta se usa principalmente para organizar, valorar y clasificar
datos agrupandolos en 3 grupos de manera simplificando y visual para su analisis (Carpio,

2013).

1.2.9- Equipo de Proteccion Personal EPP

Se utiliza para combatir los riesgos de accidentes que pueden perjudicar la salud esto
esta normado tanto por la ley peruana, asi como respaldado por las (Abrego, Molinos, &

Ruiz, 2000)
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1.3- Antecedentes

En la industria metalmecénica se realizaron varias investigaciones enfocados a la

seguridad que a continuacion detallaremos.

En la investigacion de los accidentes en Malasia de empresas metalmecanicas
pequefias y medianas (Kidama, 2014) se utiliz6 como herramienta la investigacion
documentaria del Department of Occupational Safety and Health de Malasia concluyo que
la mayoria de los accidentes tienen 4 fuentes: falla mecénica, falla humana, falla de la
empresa y ambiente de trabajo. La fuente de mayor cantidad de accidentes es la de falla
humana con un 40% donde recomienda que se debe enfocar en la retroalimentacion de los
trabajadores hacia la empresa y la cultura de seguridad son la mejor forma de prevenir los

accidentes.

En la investigacion Caracterizacion y Andlisis del Riesgo Laboral en la Pequefia y
Mediana Industria Metalmecanica en Cartagena (Morelos y Fontalvo, 2013) realizaron un
analisis descriptivo a 16 empresas metalmecénicas y determina la incidencia de la seguridad
laboral y cdmo afecta la productividad, concluyd que los empleados a estar expuestos en
condiciones poco favorables a herramientas cortantes y maquinaria de rapidas revoluciones
y no sentirse seguro afectaba su eficiencia que impacta en la productividad , utiliz6 como

herramienta las encuestas y los registros de estas empresas sobre sus accidentes.

En la investigacion llamada Disefio y Propuesta de un Sistema de Seguridad y Salud
en el Trabajo para Minimizar Accidentes Laborales Basado en la Norma OHSAS
18001:2007 en la Empresa de Estructuras Metalicas y Montajes S.A.C. en la Ciudad de
Cajamarca 2015 los autores nos muestran como diagnosticar las falencias de la empresa.

Casas y Mendoza (2015) concluyeron que el SSO disminuira los accidentes que ocurren en
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la empresa identificar los peligros, no solo el implementar el EPP sino las normas, précticas

y funciones orientadas a la seguridad. Usaron como herramientas la matriz IPER y un

diagnostico situacional de la empresa.

En la investigacion Propuesta de un Sistema de Gestién de Seguridad y Salud
Ocupacional OHSAS 18001 para el Area de Medio Ambiente de la EMPRESA JJR
SERVICIOS GENERALES S.R.L de Quispe y Sanchez (2015) concluyeron que se debe
sensibilizar a la gerencia sobre la importancia de tener un SSO y no sélo implantar sino
también hacerle un control continuo para que sea beneficioso a corto y largo plazo. Usando
como herramienta la estadistica para analizar los datos de produccion versus los accidentes

y como estos influyen en el nivel de produccion.

En la investigacion de la empresa Instalaciones Electromecanicas S.A.C. donde se
usé herramientas como el método IPERC y se realiz6 un inventario de peligros junto con
un andlisis cuantitativo de las causas raices de los accidentes en una metalmecénica,
concluy6 que los accidentes de trabajo tienen una relacion directa al aumento de ausencias
de personal, es decir por causa de un accidente a un trabajador se le da licencia para su
recuperacion pero al mismo tiempo afecta al resto, al tener menos personal ocurren mas

accidentes (Chiroque, 2017).
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1.4- Marco Legal

1.4.1- Reglamentos de Seguridad y Salud Ocupacional en el Peru.

A continuacion, los reglamentos de Seguridad y Salud Ocupacional en el Peru con el

numero de Decreto Supremo.

Tabla 1. Leyes y Decretos Supremos

Leyes y Decretos Supremos
Ley N° 29783: Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo.
Ley 30222 : Ley que modifica la Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Leyes

D.S. N2 005-2012-tr reglamento de la ley n2 29783,ley general de seguridad y salud en el trabajo

D.S. N2 42-F del 22-05-64: Reglamento de Seguridad Industrial.

D.S. N2 029-65-DGS del 08-02-65: Reglamento para la apertura y control sanitario de plantas industriales.
D.S. N2 009-2005 —TR del 28-09-05: Reglamento de Seguridad y Salud en el Trabajo.

D.S. N2 007-2007 —TR: Modificacion Articulos del D.S. N2 009-2005-TR.

Decretos
supremos

Fuente: Elaboracion propia con articulos del Diario El Peruano.
1.4.2- Ley 29783: Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo
A continuacién, detallaremos los principios de la ley segun el Estado Peruano (2011):

PRINCIPIO DE PREVENCION

El empleador garantiza, en el centro de trabajo, los medios y condiciones que protejan
la vida, la salud y la integridad de los trabajadores directos, contratistas y visitantes. Debe
considerar factores sociales, laborales y bioldgicos, diferenciados segun su sexo,
incorporando la dimensién de género en la evaluacion y prevencion de los riesgos en la salud

de los trabajadores.

PRINCIPIO DE RESPONSABILIDAD

El empleador asume todos los gastos econdmicos, legales y de cualquier otro

concepto relacionado como consecuencia de un accidente o enfermedad que sufra el
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trabajador en el desempefio de sus funciones o a consecuencia de las rutinas diarias de

trabajo.

PRINCIPIO DE COOPERACION

El Estado, los empleadores y los trabajadores, y sus organizaciones sindicales
establecen mecanismos que garanticen la permanente colaboracion y coordinacion en

materia de salvaguardar la seguridad y salud en el trabajo.

PRINCIPIO DE INFORMACION Y CAPACITACION

El Empleador brinda a las organizaciones sindicales y los trabajadores una oportuna
y adecuada capacitacion preventiva en la tarea a desarrollar resaltando los riesgos para la

vida y salud de los trabajadores.

PRINCIPIO DE GESTION INTEGRAL

Todo empleador promueve e integra la gestion de la seguridad y salud en el trabajo

a la gestion general de la empresa.

PRINCIPIO DE ATENCION INTEGRAL DE LA SALUD

Los trabajadores que sufran algin accidente de trabajo o enfermedad ocupacional
tienen derecho a las prestaciones de salud necesarias y suficientes hasta su recuperacion y

rehabilitacion, posteriormente seré reintegrado a sus labores.

PRINCIPIO DE CONSULTA Y PARTICIPACION
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El Estado promueve mecanismos de consulta y participacion de las organizaciones de

empleadores y trabajadores mas representativos y de los actores sociales para la busqueda y

adaptacion de mejoras en materia de seguridad y salud en el trabajo.

PRINCIPIO DE PRIMACIA DE LA REALIDAD

Los empleadores, los trabajadores y los representantes de ambos, y demas entidades
publicas y privadas responsables del cumplimiento de la legislacion en seguridad y salud en
el trabajo brindan informacion completa y veraz sobre los riesgos laborales. De existir

diferencias entre el riesgo real y riesgo documentado se hace caso omiso al segundo.

PRINCIPIO DE PROTECCION

Los trabajadores tienen derecho a que el Estado y los empleadores aseguren
condiciones de trabajo seguras que les garanticen un estado de vida saludable, fisica, mental

y socialmente, en forma continua. Las condiciones deben ser direccionadas a:

a) El trabajo debe desarrollarse en un ambiente seguro y saludable.

b) Las condiciones de trabajo deben ser compatibles con el bienestar y la dignidad
de los trabajadores ofreciendo posibilidades reales para el logro de los objetivos personales

de los trabajadores. (p.1)

1.4.3- Ley 30222: Ley que modifica la Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo
Detallamos las modificaciones la ley emitido por el Estado Peruano (2014)

Articulo 1. Objeto de la Ley

La presente Ley tiene por objeto modificar diversos articulos de la Ley de Seguridad

y Salud en el Trabajo, Ley 29783 con el fin de facilitar su implementacion, manteniendo el
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nivel efectivo de proteccion de la salud y seguridad y reduciendo los costos fomentando su

formalidad.

Acrticulo 2. Modificacién de los articulos 13, 26, 28,32, inciso d) del articulo 49, 76
y cuarta disposicion complementaria modificatoria de la Ley 29783, Ley de Seguridad y

Salud en el Trabajo

Modificase los siguientes articulos, tal como se detalla a continuacion:

“Articulo 13. Objeto y composicion de los Consejos Regionales de Seguridad y Salud

en el Trabajo (...)

d) Tres (3) representantes de los empleadores de la region, de los cuales uno (1) es
propuesto por la Confederacion Nacional de Instituciones Empresariales Privadas
(CONFIEP), dos (2) por las Camaras de Comercio de cada jurisdiccion o por la Camara
Nacional de Comercio, Produccion, Turismo y Servicios — PERUCAMARAS y uno (1)
propuesto por la Confederacién Nacional de Organizaciones de las MYPE, segln se

especifique en el Reglamento”.

“Articulo 26. Liderazgo del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo

El Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo es responsabilidad del
empleador, quien asume el liderazgo y compromiso de estas actividades en la organizacion.
El empleador delega las funciones y la autoridad necesaria al personal encargado del
desarrollo, aplicacion y resultados del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el
Trabajo, quien rinde cuentas de sus acciones al empleador o autoridad competente; ello no
lo exime de su deber de prevencion y, de ser el caso, de resarcimiento. Sin perjuicio del

liderazgo y responsabilidad que la ley asigna, los empleadores pueden suscribir contratos de
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locacion de servicios con terceros, regulados por el Cddigo Civil, para la gestion,

implementacion, monitoreo y cumplimiento de las disposiciones legales y reglamentarias
sobre seguridad y salud en el trabajo, de conformidad con la Ley 29245 y el Decreto

Legislativo 1038”.

“Articulo 28. Registros del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo

En el reglamento se establecen los registros obligatorios a cargo del empleador, los
que pueden llevarse por separado o en un solo libro o registro electronico. Las micro,
pequefias y medianas empresas (MIPYME) y las entidades o empresas que no realicen
actividades de alto riesgo, llevaran registros simplificados. Los registros relativos a

enfermedades ocupacionales se conservan por un periodo de veinte (20) afios”.

“Articulo 32. Facilidades de los representantes y supervisores

Los miembros del comité paritario y supervisores de seguridad y salud en el trabajo
tienen el derecho a obtener, previa autorizacién del mismo comité, una licencia con goce de
haber para la realizacion de sus funciones, de proteccion contra el despido arbitrario y de
facilidades para el desempefio de sus funciones en sus respectivas areas de trabajo, seis
meses antes y hasta seis meses después del término de su funcion. Las funciones antes
sefialadas son consideradas actos de concurrencia obligatoria que se rigen por el articulo 32
de la Ley de Relaciones Colectivas de Trabajo. La ampliacién de la licencia sin goce de

haber requiere la opinion favorable del comité paritario”.

“Articulo 49. Obligaciones del empleador

El empleador, entre otras, tiene las siguientes obligaciones:
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d) Practicar examenes médicos cada dos afios, de manera obligatoria, a cargo del

empleador. Los examenes medicos de salida son facultativos, y podran realizarse a solicitud
del empleador o trabajador. En cualquiera de los casos, los costos de los examenes médicos
los asume el empleador. En el caso de los trabajadores que realizan actividades de alto riesgo,
el empleador se encuentra obligado a realizar los examenes médicos antes, durante y al
término de la relacion laboral. El reglamento desarrollara, a través de las entidades
competentes, los instrumentos que fueran necesarios para acotar el costo de los exdmenes

médicos”.

“Articulo 76. Adecuacion del trabajador al puesto de trabajo

Los trabajadores tienen derecho a ser transferidos en caso de accidente de trabajo o
enfermedad ocupacional a otro puesto que implique menos riesgo para su seguridad y salud,
sin menoscabo de sus derechos remunerativos y de categoria; salvo en el caso de invalidez

absoluta permanente”. (p.1)

1.4.4- Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 Sefiales de seguridad.

“Esta Norma Técnica Peruana se aplica a las sefiales de seguridad que se deben
utilizar en todos los locales publicos, privados, turisticos, recreacionales, locales de trabajo,
industriales, comerciales, centros de reunion, locales de espectaculos, hospitalarios, locales
educacionales, asi como lugares residenciales; con la finalidad de orientar, prevenir y reducir
accidentes, riesgos a la salud y facilitar el control de las emergencias a través de colores,

formas, simbolos y dimensiones”. (p.2)
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1.5- Formulacion del problema

¢Cuél es la situacion actual de la empresa MQ METALURGICA SAC sobre

accidentes y a que riesgos estan expuestos sus trabajadores en el &rea de planta?

1.6- Objetivos
1.6.1- Objetivo general
Realizar un diagnostico situacional sobre accidentes y evaluar los riesgos a los que
estan expuestos los trabajadores de la empresa MQ METALURGICA SAC. en el 4rea de

planta.

1.6.2- Objetivos especificos

o Realizar un diagnostico situacional sobre seguridad industrial en el area de planta.
o ldentificar los peligros y riesgos en el &rea de planta.

o Proponer oportunidades de mejora sobre seguridad industrial en el &rea de planta.

1.7- Hipdtesis
1.7.1- Hipdtesis general
Luego de realizar el diagnostico situacional y la evaluacion de riesgos en el area de

planta se reduce los accidentes.

1.7.2- Hipotesis especificas
o El diagnostico situacional ayudo a identificar las areas vulnerables en el area de
planta.
o Se identificaron todos los peligros y se evaluaron todos los riesgos en el area de
planta.

o Los planes de mejora sobre seguridad industrial se implementan en el area de planta.

Marcos Angeles -Giovana Curas Péagina 31 de 117



Business Use

A
}J UNIVERSIDAD P , . . . ., . . .
PRIVADA DEL NORTE  “Diagndstico situacional y evaluacion de riesgos para reducir accidentes

en el area de planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.”
CAPITULO Il. METODOLOGIA

2.1- Tipo de investigacion

El tipo de investigacion que se realiza en este trabajo es la investigacion descriptiva
cuantitativa. La investigacion descriptiva consiste en conocer la situacion y realizar una
descripcion precisa de los elementos a investigar (Rojas, 2015). En este tipo de investigacion

no se requiere realizar modificaciones.

La investigacion cuantitativa: Nos permite analizar datos numéricos y ordenarlos
para generan resultados que pueden ser interpretados (Sarduy, 2007). Este tipo de

investigacion ultiliza datos existentes por ende tienen una gran validez y precision.

2.2- Poblacion y muestra (Materiales, instrumentos y métodos)

La poblacion de una investigacion hace referencias al conjunto de casos que cumplen
con determinados criterios no se refiere especificamente a personas sino a animales,
muestras, expedientes, objetos, etc. (Arias, Villasis , y Miranda, 2016). Para esta
investigacion la poblacion consta de informacién proporcionada por la empresa que son las

siguientes:

Accidentes por area de trabajo que la empresa consolidé en una tabla con los
accidentes por afo, estos se registran en un cuadernillo manualmente y fue proporcionada

por la empresa donde se describe los eventos y los detalles de los accidentes.

Personal de la empresa MQ METALURGICA SAC. que actualmente consta de 75
empleados, de los cuales 55 personas trabajan en el area de planta, asi como los dias de

descanso médico por accidente que la empresa registro por cada accidente.
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Si bien no en todas las &reas de produccién ocurrieron accidentes no quiere decir que
no tengan riesgo de tener uno. La empresa no consolida los incidentes o accidentes leves ya

que no cuenta con un personal responsable de esa tarea.
2.3- Técnicas e instrumentos de recoleccion y anélisis de datos

La técnica que usamos fue la observacion directa del sitio de trabajo siendo una forma
confiable de contrastar la informacion (Kawulich, 2012) y la recoleccién de informacion de
una fuente primaria para agregar validez al estudio también Ilamado trabajo de campo (Péez,

2017) con la autorizacion de la empresa.

2.4- Herramientas
2.4.1- Matriz IPERC
Con la informacion recolectada en el IPERC se pueden tomar acciones correctivas
para disminuir los riesgos y con eso los accidentes esto fue elaborado en base a informacion
de Servir institucion de Estado Peruano encargado de gestionar servidores pablicos incluidos

la seguridad de los mismos (SERVIR, 2019).

°]

=N W &

4
2 4 S

1

Figura 1. Matriz de Evaluacién de Riesgos (P xS)

Fuente: Elaboracion propia basado en datos de Servir.
La figura 1 muestra la Probabilidad (P) siendo la 1 la menos probable y 4 la méas
probable y la Severidad (S) siendo la 1 menos severa y 4 muy severo, la interseccion es

indice de riesgo.
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R > 9 Accion correctiva del programa con urgencia.

9 > R > 3 Accién correctiva del programa a la brevedad.
3 >R > 1 Accion correctiva del programa.

R =1 Acciodn correctiva en una proxima evaluacién

Tabla 2. Leyenda IPERC

LEYENDA
TOLERABLE (TO)

I
MODERADO (M)
e

IMPORTANTE (IM)
INTOLERABLE (IT)

Fuente: Elaboracion propia basado en datos de Servir.

La tabla 2 muestra el indice de riesgo procedemos a realizar acciones correctivas que

son programadas dependiendo de la urgencia esta son colocas en una columna en el IPERC.

Determinacion del indice de riesgo (PxS)

Tabla 3. Cuadro de Severidad

Valor Nivel Definicion / Criterio

- Lesion o episodio de una exposicion aguda con efectos letales o incapacidad total.

4 Gravisimo o . . .
- La exposicion crénica con efecto letal y/o totalmente incapacitante.

- Lesion o episodio de una exposicion aguda con efectos de incapacidad parcial.

3 Grave A i ) ) . .
- La exposicion crénica con efectos irreversibles y/o incapacitantes parcialmente

- Lesion o episodio de una exposicion aguda con discapacidad reversible.

2 Medio R )
- La exposicion cronica con efectos reversibles.

- Lesion o episodio de la exposicion aguda con discapacidades rapidamente
1 Leve reversibles.
- Efectos de la exposicidn crénica con rapidamente reversible.

Fuente: Elaboracion propia basado en datos de SERVIR.

Con la tabla 3 definiremos como evaluaremos la severidad siendo el 1 menos severo

y el 4 muy severo.
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Tabla 4 Cuadro de probabilidad

PROBABILIDAD (P)

Valor Nivel Definicién / Criterio

- Existe una correlacién directa entre la falta detectada y el posible dafio a los

trabajadores.
4 Altamente - Ya han ocurrido dafios similares por esta falta en la empresa, en empresas
Probable similares o en situacién operativa similar.
- La ocurrencia de los dafios derivados de la falta detectada no provocaria ninguna
sorpresa en la empresa.
3 Probable - La falta detectada puede causar dafios, incluso si no hay una correlacion directa.

- Es bien conocido unos pocos episodios donde la falta fue seguida por el dafio.
- La ocurrencia de los dafios hipotéticos, daria lugar a una sorpresa moderada en la
empresa

- La falta detectada puede causar dafios en circunstancias desafortunadas de
eventos.

- Se conocen episodios raros que han ocurrido.

- La ocurrencia del daio hipotético dara lugar a una gran sorpresa.

2 Poco Probable

- La falta detectada puede causar dafio por la combinacidn de varios eventos
1 Improbable independientes e improbables.

- No hay episodios que ya se han producido.

- La ocurrencia del dafio despiertan la incredulidad.

Fuente: Elaboracion propia basado en datos de SERVIR.

En la tabla 4 definimos cuales son los criterios que utilizarnos para evaluar los riesgos
y colocarle un puntaje segln la probabilidad siendo el 1 el menos probable y el 4 el mas

probable.

Marcos Angeles -Giovana Curas Péagina 35 de 117



Business Use

A
}J UNIVERSIDAD P , . . . ., . . .
PRIVADA DEL NORTE  “Diagndstico situacional y evaluacion de riesgos para reducir accidentes

en el area de planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.”

2.4.2- Diagrama de Ishikawa

Pasos para elaborar un diagrama de Ishikawa seguirnos los pasos recomendados por

Carro y Gonzales (2008).

1-Definir Problema: se traza una linea en la parte derecha y se coloca el problema

o0 tema principal.

2. Determinar las causas: De la linea que se dibujo nacen flechas a la mano izquierda

con las causas del problema.

3. Se identifica la espina: con esto ayuda a determinar las causas y ordenar por area

donde estan las causas y es mas efectivo que hacer una lista.

De esta forma se puede dirigir esta herramienta hacia un problema en especifico en
este caso al ser el area de produccion la maquina y mano de obra tienden a ser los mas

importantes, pero con los demas podemos ver si existe algun factor vinculante.

2.4.3- Distribucién de planta (Layout)

EL diagrama de Layout lo utilizamos en este trabajo para poner en contexto las areas

de produccion y donde se encuentra los focos de accidentes como lo indica Sortino (2001).
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2.4.4- Diagrama de Operaciones de Proceso (DOP)

El DOP se utiliza 3 simbolos principalmente:

Inspeccion Operacion Actividad combinada

Figura 2. Simbolos DOP

Fuente: Elaboracion propia basado en la investigacion de Campos (2013)

En la figura 2 se distingue qué tipo de operacidn tiene el proceso y podemos ver los

puntos criticos y donde puede ocurrir un quiebre segun Campos (2013).

2.4.5- Anélisis ABC

Se usard para determinar donde existe mayor cantidad de dias perdidos por accidentes
en cada area y la cantidad de eventos del 2015 al 2017 para formar una correlacion que nos

ayude a determinar qué area es la de mayor riesgo segun lo explica Carpio (2013).
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2.4.6- Indicadores de seguridad y salud en el trabajo (SST)

Con estos indicadores se pueden supervisar programas Yy detectar areas de trabajo con
una alta probabilidad, a continuacion, detallaremos 2 indicadores segin Rimac Seguros

(2018);

Tabla 5. Indicadores SST

indice de Frecuencia indice de Gravedad
Nro. de accidentes incapacitantes*200,000 / Horas Nro. de dias perdidos *200,000 /
hombre trabajadas de expaosicién al riesgo Horas hombre trabajadas de exposicidn al riesgo

Fuente: Elaboracion propia basado en informacion de Rimac Seguros (2018)

En la tabla 5 nos muestra las distintas formulas que se utilizan para calcular los % de
accidentes por horas hombre trabajadas de exposicion al riesgo (Trabajadores en planta) x (semanas

Trabajadas) x (Horas trabajadas por semana)

indice de Frecuencia
Es un indicador sobre el nimero de siniestros ocurridos en un periodo de tiempo, el
indice es el nimero total de accidentes por cada 200 mil horas trabajadas con exposicién al
riesgo.
indice de Gravedad

Este indicador se base en los dias perdidos a causa de un accidente en un periodo de

tiempo, el indice es el nimero de dias perdidos por cada 100 trabajadores
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2.5- Procedimiento

El procedimiento se realiz6 de la siguiente manera:

Primero: Recolectamos la informacion sobre accidentes anuales facilitada por la
empresa desde el afio 2015 hasta el 2017 con las condiciones en las que ocurrio el accidente,
asimismo también recolectamos fotos de planta y toda la informacion documentaria acerca

de la seguridad en planta de la empresa.

Segundo: Con la informacion recolectada armaremos un IPERC y usamos distintas

herramientas ya descritas para evaluar los riesgos y establecer un diagnostico situacional.

Tercero: Con los resultados obtenidos brindamos nuestras conclusiones, asi como
algunas recomendaciones con la finalidad de que la empresa siga disminuyendo accidentes

y pueda evitar multas.

2.6- Aspectos éticos

Esta investigacion no es copia de alguna investigacion de otro autor, la realizamos

reuniendo informacién por nuestros propios medios de fuentes fidedignas.
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CAPITULO IIl. RESULTADOS

3.1- Descripcion de la empresa

MQ METALURGICA SAC. es una empresa metalmecanica fundada en el afio 2000
ubicada en Av. R Oscar Benavides 1408 (Ex Av. Colonial) El Cercado Lima, su mayor
diferenciacion en el mercado es la roladora (méquina que da forma a las planchas de metal)
de ualtima generacion y sus principales actividades son la soldadura, cortes, rolados de
planchas, tuberias y perfiles. Cuenta con 55 Trabajadores en el area de produccion y en total

75 trabajadores.
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Figura 3. Ubicacion MQ METALURGICA SAC.

Fuente: Google Maps

La empresa brinda servicios como rolados de planchas, caldereria liviana y pesada
atreves de procesos de plasma y oxicorte por control numérico (CNC) asi como la

fabricacion de piezas metalicas a pedido para todo tipo de industria.
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3.1.1- Misiéon

Somos una empresa metalmecanica competitiva, comprometida con la satisfaccion
de sus clientes brindando el mejor servicio, bajo un régimen de excelencia, calidad y mejora

continua.

3.1.2- Vision
Lograr la excelencia empresarial a través de una cultura de crecimiento sostenido,
potenciando el desarrollo profesional de sus clientes y trabajadores en base a la generacion

de valores corporativos.

3.1.3- Valores de la empresa

Responsabilidad-Creatividad — Honestidad — Profesionalidad — Compromiso

3.1.4- Organigrama
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Figura 4. Organigrama MQ METALURGICA SAC

Fuente: MQ METALURGICA SAC., 15/01/2016
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3.1.5-Layout de planta

Figura 5. Layout planta MQ

Fuente: Archivos de MQ METALURGICA SAC

La figura 5 nos muestra la distribucién de planta con las areas mas importantes.
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3.2- Estado actual de las areas

A continuacion, detallamos los accidentes mas resaltantes por area que luego
iremos desarrollando con las distintas herramientas antes descritas enfocados a la

seguridad (Anexo 1).

Tabla 6. Resumen de accidentes graves

Areas Accidentes graves Consecuencia
Por falta de guantes al trabajador en
Cortes en las manos el momento de manipular la plancha se corta la mano que causan

dolor y amputacion

Inhalacion de humos
téxico en la via
respiratoria

La maquina CNC expulsa humo téxico que el trabajador inhala
porque no tiene el respirador y esto afectando la via respiratoria.

Corte
. . En la manipulacién manual a cargar y trasladar el material que
Deterioro de sistema . . .
muscular causa un dolor excesivo en la espalda causando dolor irreversible
como lumbalgia.
. Cuando se realiza el corte puede salpicar particulas y si no cuenta
Impacto de particulas o L L .
P : con los lentes de proteccion puede causar irritacion a la vista y
irritacion en la vista
ceguera
. Cuando se realiza el proceso de soldado puede impactar
Impacto de particulas o : . . - ) .
P : diferentes particulas en la vista pudiendo ocasionar lesiones leves
irritacion en la vista P -
0 permanentes, como causando pérdida la vista y ceguera
En momento soldar el trabajador se encuentra en una mala
La mala postura posicion extrema que afecta la columna vertebral causando
Soldadura lumbalgia
Por la falta de mangas y guantes de soldar el trabajador ocasiona
Brazo quemado .
una grave quemadura de primer grado.
Problema respiratorio y Por falta de renovacion de filtros al respirador ocasiona
pulmonares bronquitis, asma y otras enfermedades en la via respiratoria.
Por el excesivo ruido de la maquina y golpes sobrepasa los
Rolado Deterioro auditivo Decibeles permitidos, ya que el trabajador carece de proteccion

auditivos.
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Corte o lesiones en la
mano

Lesiones por carga
suspendida

Cuando se realiza el rolado puede ocasionar atrapamiento en la
mano y pérdida de la misma.

Para acercar las planchas a la maquina roladora se tiene que usar
el puente griay fajas, el uso de fajas defectuosas podria ocasionar
la caida de los materiales ocasionando lesiones leves graves o
permanentes al trabajador.

Mantenimiento

Cortocircuito

Caida a desnivel

Lesiones en las manos y
pies

Al realizar el mantenimiento de las instalaciones eléctricas podria
haber un shock eléctrico causando lesiones leves y graves o
fatales.

Se encuentra encima del puente grias sin arnés de seguridad ni la
linea de vida causando lesiones graves y muertes

Una herramienta cae sobre su pie del trabajador por falta
proteccion de zapato de seguridad y la falta de guantes para el
tipo de trabajo.

Maestranza

Impacto de particulas en
la vista

Corte en la mano

Lesiones por carga
suspendida

El trabajador al realizar el mecanizado de piezas salpica
particulas que podrian causar lesiones leves, graves o
permanentes a la vista

Maniobrando el material que tienen filos en el alrededor de la
plancha, se origina por falta de guantes

Al posicionar las piezas en el torno podrian caerse causando
lesiones al trabajador.

Recepcion y

Lesiones por carga
suspendida

Lesiones en manos y pies

Al movilizar los materiales podrian caerse causando lesiones a las
personas que estan realizando la maniobra

Al realizar el traslado de materiales podrian caer causando

despachos accidente en el trabajo como pies y mano.
materiales
Al realizar la carga de materiales se podria hacer un sobre
Dolores en la columna
esfuerzo causando dolores en la columna.
El nivel exposicion de gases nocivos concentrado que inhala el
Intoxicacién trabajador por falta de respirador de seguridad ocasiona un
Pintura deterioro en su via respiratorio, pulmones y estémago.

Marcos Angeles -Giovana Curas

Irritacion en la vista

Por falta de lentes de seguridad ocasiona que la salpicadura de la
pintura también irrita la vista causando lesiones leves o graves y
pérdida de vista
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Problemas dermatoldgicos
en las
manos y cuerpo

Al no usar un overol y guantes adecuado para la pintura podria
causar alergias en las manos o en partes del cuerpo expuestos

El armador al realizar la preparacion de la junta para las piezas al
utilizar el esmeril el cual expulsa particulas que podrian dafiar la
vista.

Impacto de particulas en
la vista

Quemaduras en las manos Al usar el equipo de oxicorte para alguna preparacion de junta el
Armado u otras partes trabajador podria sufrir quemaduras si no utiliza los guantes,
del cuerpo mandiles o lentes de oxicorte.

Al utilizar los discos de las amoladoras en mal estado puede
ocasionar desprendimiento del disco en diferentes partes del
cuerpo y si no se utiliza guantes, mandiles y lentes de seguridad

Cortes en las manos u
otras partes del cuerpo

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En la tabla 6 tenemos consolidados los accidentes de cada &rea y cdmo afecta al
trabajador obtenidos de los registros de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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3.3- EPP de seguridad por area

Detallamos segun las observaciones en campo los EPP por &rea los cuales no se estan

cumpliendo ocasionando un alto riesgo de accidentes en el &rea de planta (Anexo 2).

AREA DETRABAJO @ @ 0 e
Casco  |taponera | lentes In:::talsial S:::::::l Respiradon Uniform e | Guantes S‘:l:lfrsiddaed Ma;':"a
Soldar |
Area de Rolado sl sl NO NO MO MO
Area de corte MO sl MO MO MO MO MO
Area de soldador MO gl MO MO gl gl MO e} gl
Ares de armado 5l MO MO MO MO e} MO
Area de mantenimiento Sl MO MO MO Sl [KILs]
Area de maestranza 5l MO MO MO MO MO MO
Area de Almacen sl MO NO MO NGO
Area de despacho 5l MO 5l MO MO MO
Area de pintura MO 5l MO MO MO MO MO 5l

Figura 6. EPP necesario por area

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Como se muestra en la figura 6 al no entregar a los operarios los equipos de
proteccidn los trabajadores no se sienten seguro al momento de realizar sus labores, esto

afecta también al bajo rendimiento en la productividad.
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3.4- Problemas detectados por cada &rea de trabajo

Detallamos los problemas de seguridad en la tabla 7 de las areas de produccion, esta

informacion se recaudo en las observaciones de campo.

Tabla 7. Cumplimiento por area

Area de planta Problema detectado Cumplimiento
SI NO
Capacitacion 5% Q5%
Orden v limpieza 10% 0%
Area de corte Cumplimiento de sefializacion en el drea 15% 85%
EPP manera mnapropiada 20% 80%
Procedimiento de trabajo 20% 80%
Capacitacion 5% 95%
Orden v limpieza 15% 85%
Area de Cumplimiento de sefializacién en el area 10%s 90%
soldadura Transitar debajo de carga suspendida 15%% 85%
EPP manera mapropiada 20% 80%
Procedimiento de trabajo 20% 80%
Capacitacion 5% 95%
Orden v limpieza 10% 90%
Area de
Cumplimiento de sefializacién en el drea 10%s 20%
Maestranza
EPP manera mnapropiada 20% 80%
Procedimiento de trabajo 20% 80%
Capacitacion 5% 95%
Orden v limpieza 20% 80%
N Cumplimiento de sefializacién en el area 20% 80%
Area de Rolado
Transitar debajo de carga suspendida 20% 80%
EPP manera mapropiada 30% 70%
Procedimiento de trabajo 20% 80%
Capacitacion 5% 95%
Orden y limpieza 10% 90%
Area de
.. Cumplimiento de sefializacion en el drea 10%a 20%
mantenimiento
EPP manera mapropiada 20% 80%
Procedimiento de trabajo 15%% 85%
Capacitacion 5% 95%
Orden v limpieza 20%: 80%
- Cumplimiento de sefializacion en el drea 15% 85%
Areade Armado N ; |
Transitar debajo de carga suspendida 10% 90%
EPP manera mapropiada 20% 80%
Procedimiento de trabajo 20% 80%

(*}El calculo de porcentaje % se realizd dividiendo el ndmero de trabajadores que no tenia
colocado el EPP o no cumplian con las normas entre el nimero total de trabajadores del drea

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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A continuacion, mostraremos graficos para desarrollar cada area y los problemas

que se detecto en la visita de campo al area de produccion que se realiz6 a la empresa.

Problema detectado Area de corte

DICapacitacion B0rden y impieza
Cumplimiento de ssfializacion en el area | EPP manera inapropiada

B PFrocedimiento detrabajo

=]

5%

20% sy 10%
. — I I

5 NO

Gréfico 1. Problemas Area de Corte

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En el grafico 1 se visualiza que la falta de capacitacion es el mayor problema en el

area de corte con un 95% al entrenamiento, falta de orientacidn y un plan de trabajo.

Problema detectado Area de soldadura

O Capacitacion O Crdeny impieza
Cumplimiento de sefializacion en el areal Transitar debajo decarga sugpendida
E EFP manera inapropiada O Procedimiento detrabajo

100% . 90%

5 NO

Gréfico 2. Problemas Area de Soldadura

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En este grafico 2 se visualiza que en el area de soldadura el 80% usan de manera
inapropiada los equipos de proteccion personal (EPP), por ejemplo, usan un protector
facial rayado impidiendo la visibilidad para realizar su labor o los guantes de soldador que
estan en mal estado para realizar el trabajo. Esto se puede deber a la falta de

mantenimiento y remplazo de los EPP.
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Problema detectado Area de Maestranza

[ICapacitacion D0rdeny impisza
Cumplimiento de sefializacion en el drea EPP manera inapropiada

O Procedimiento detrabajo

100% 5% 80% 90%

m
=1
&

B0

e

el

0%  20%

N e e
20% 5o 10%  10% D
R — | [ |

5 NO

Grafico 3. Problemas Area de Maestranza

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En el grafico 3 el area de maestranza el 90% de los trabajadores no cumple con el
orden y limpieza, esto se debe a que los operadores estan acostumbrados trabajar de esa
forma demostrando una falta de cultura de seguridad. Como ejemplo si en el piso cae

aceite u otros liquidos dispersos pueden ocasionar un accidente.

Problema detectado Area de Rolado

OCapacitacion BEOrdeny impisza
Cumplimiento de ssfializacion en el area | Transitar debajo decarga suspendida

EIEPP manera inapropiada O Procedimiento detrabajo
85%

100%

BO% B0% B80% B0%
BO% 70%
60%
A0% 30%
20% 20% 20% 20%
Lo
0% | e |

- 5 NO
Grafico 4. Problemas Area de Rolado

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En el grafico 4 de barra muestra en el area de rolada que el 80% transita debajo de
carga y teniendo en cuanta que la empresa no lleva un control estricto de mantenimiento a

las maquinarias resulta un ambiente bastante inseguro para los trabajadores.
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Problema detectado Area de mantenimiento

[ Capacitacion CI0rden y impieza
Cumplimiento de sefializacion en el arealZIEPP man era inapropiada

D Procedimiento detrabajo
95%

. - B5%

1% 10% 15%

— 1 LAl

Gréfico 5. Problemas Area de Mantenimiento.

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
En el grafico nimero 5 el &rea de mantenimiento se visualiza que el 90% incumple
con la sefializacion como ejemplo no respetan la sefializacion cerca de la entrada donde

transitan montacargas y vehiculos de carga pesada.

Problema detectado Area de Armado

O Capacitacion D Ordeny impieza
Cumplimiento de sefiglizacion en el drea | Transitar debajo decarga sugpendida

DIEPP manerainapropiada O Procedimiento de trabajo

100% 35% 90%

20% 20% 20%

20% 53 10%
- NN
g

NO

Grafico 6. Problemas Area de Armado

Fuente: Elaboracidn Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se muestra en el grafico 6 que en el area de armado el 80% no cumple con el
procedimiento de trabajo que hace referencia a la forma correcta y segura de realizar una
labor como seria si se corta una plancha se debe lijar los bordes para manipularla de no

cumplir estos podrian dafiar las manos del trabajador.

Marcos Angeles -Giovana Curas Péagina 50 de 117



Business Use
A

}J “Diagnostico situacional y evaluacion de riesgos para reducir accidentes
en el area de planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.”

UNIVERSIDAD
PRIVADA DEL NORTE

3.5- Fichas de fabricacion de 5 productos.

Se describiran la fabricacion de 5 productos mas representativos de la empresa los
cuales analizaremos a detalle para identificar los riesgos, peligros y controles en cada etapa
con las distintas herramientas como son el DOP y el IPERC.

3.5.1- Operacion: Fabricacion de Bridas Roladas

Las bridas

Las bridas es una forma de unir dos tubos o un tubo con un accesorio para un proceso

de conduccién de un fluido.

Figura 7. Brida Rolada

Fuente: catalogo MQ Metalurgica

Estas bridas tienen varios tipos de fabricacion uno de ellos es el rolado.

Las bridas roladas: Es una platina que se forma en disco que tiene dos 0 mas
agujeros que se tornilla o suelda en los extremos de componentes, ya que tiene un rango de
trabajo diametro entre @ 30” a @ 60” tipo RING.

A) Alcance: Produccion
B) Responsable: Jefe de Produccion
C) Equipo necesario: Uniforme, casco, lentes de seguridad, guantes, proteccion

auditiva, zapatos de seguridad, mandil, respirador y herramienta de trabajo
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D) Procedimiento:

1.

2.

3.

4.

Se habilita una platina con dimensiones adecuadas con demasias.
Se rola la platina de canto para formar la brida.
Se suelda para formar el anillo y se tornea las medidas finales segun el plano.

Se perforan los agujeros segun plano.

E) Riesgos por procesos DOP:

1.

Habilitar material: Si no cuenta con guantes de maniobras puede ocasionar
cortes en la mano.

Soldadura: Por falta de proteccion en la vista, pueden impactar una esquirla de
las soldaduras en los ojos.

Esmerilar: Si el trabajador no cuenta con los implementos de seguridad de
proteccion en su area trabajo puede ocasionar un accidente de corte y
quemadura.

Tornear y perforar: Por falta de lentes de seguridad en su area puede ocasionar

un accidente en la vista por las virutas que desprende la plancha.
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Material : fabricaciéon de la Bridas Roladas

Material sale de almacén

Sino cuenta
con guantesde
maniobras > Habilitar el Material
ocurren cortes
enlas manos

Cortar la plancha

> Sobrante
Rerolado (extremos)
Rolado
Cortar la demasia
» Sobrante
Biselar
Soldado
Aporte Rolar
Apuntalar
Sino cuentacon Soldadura
proteccidonenla
vistaimpactan soldadura
particulas
(esquirlas) enlos
ojos
Rerolado

END (PT 100%) prueba de tintes

Sino cuentacon
el Epp se
R —_— .
oca.smnan Esmerilar
accidentesde
cortey
quemadura
Tornear
» Virutas
Perforar .
Virutas
>
-
Tipiar

Liberaciéon Calidad

Embalaje

Producto terminado (BRIDA)

Figura 8. DOP Fabricacion de Bridas roladas

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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3.5.2- Operacion: Fabricacion de Trompo Mezclador
Trompo Mezclador es un equipo de maquinaria que sirve para construccion que
normalmente lo llevan los camiones concreteros en la parte de atras, su funcién es mezclar

componentes de concreto, como cemento, piedra, arena.

Figura 9. Trompo Mesclador

Fuente catalogo MQ Metalurgica

A) Alcance: Produccion
B) Responsable: Jefe de Produccion
C) Equipo necesario: Uniforme, casco, lentes de seguridad, guantes, proteccién

auditiva, zapato de seguridad, mandil, respirador y las herramientas de trabajo

Marcos Angeles -Giovana Curas Péagina 54 de 117



A

N

UNIVERSIDAD

Business Use

PRIVADA DEL NORTE  “Diagnostico situacional y evaluacion de riesgos para reducir accidentes

en el area de planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.”

D) Proceso de Fabricacion:

1-

Se habilita las planchas para conformar el trompo (rolado y bombeado) y una
barra para la pista

Se Arma los trompos (tapa — cono — cilindro — cono).

Se suelda lo armado

Se rola y suelda la pista.

Se mecaniza la pista (torno) y se instala y revisa su distancia

E) Riesgos por procesos DOP.

1. Corte: Si el trabajador no cuenta con proteccion en las manos para realizar dicho

proceso puede ocurrir corte en las manos o dedos.

2. Mecanizado: Si no cuentas con proteccién en la vista puede ocasionar que las

virutas ingresen en los ojos.

3. Soldeo: Si carece de EPP para un soldador pueden ocasionar quemadura en el

cuerpo o en las manos.

4. Limpieza superficial: Por falta de mascarilla y lentes para proteger la boca, nariz

y los 0jos, el operario inhala particulas que vota el material y asimismo que ingrese

las virutas en los 0jos.
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Material : Fabricacion de Trompo

Material sale de almacén

Habilitar material

Sino cuenta

con guantesde
maniobras Corte
ocurren cortes

» Sobrante
enlas manos
Biselado
Pre armado
» Sobrante
Rolado

Armado del cuerpo

Soldar del cuerpo

Si no cuenta con Soldadura
protecciénen la
vista impactan
particulas
(esquirlas)enlos
ojos

Mecanizado de la Pista

Armado de la pista

Si no cuenta con el

Epp seocasionan Soldeo la Pista
quemadura Y otro

accidentes

END (PT 100%) prueba de tintes

Si no cuenta con
lentes para

proteger la vista y —_—> Limpieza superficial
mascariilla esta > Virutas
inhalandolas
particulas Liberacién Calidad
Embalaje

Producto terminado

Figura 10. DOP fabricacion de trompo,

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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3.5.3- Operacion: Fabricacion de Spool de tuberia bridada

Spool es un conjunto de tuberias y accesorios que conforman una conduccion de un
liquido para un determinado lugar o situacion de uso. Como conduccion de agua, Vapor,

Petroleo, Aire, etc.

Figura 11. Spool de tuberia

Fuente catalogo MQ Metallrgica

Spool se refieren a Kits o juegos completos de tuberias, bridas, valvulas y todos los
accesorios necesarios para una determinada distribucion de tuberias, complejas o simple
segun sea el caso.

A) Alcance: Produccién
B) Responsable: Jefe de Produccion
C) Equipo necesario: Uniforme, casco, lentes de seguridad, guantes, proteccion

auditiva, zapato de seguridad, mandil, respirador y las herramientas de trabajo.
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D) Proceso de fabricacion:

1.

2.

Se habilita un plano para ver la forma del Spool.
Se habilitan las tuberias, codos, reducciones, bridas, etc.
Se arman y se sueldan segun plano.

Se les da el acabado solicitado por el cliente

E) Riesgos por procesos DOP:

1.

2.

Corte: Si no cuenta guante de maniobra, puede ocasionar accidentes de
quemaduras en las manos, porque el material esta caliente.

Soldador: Por falta de cambio de guantes ocasiona quemadura de ler grado en la
mano.

Mecanizado: Si el trabajador no cuenta con proteccion en las manos en manipular
las piezas pueden ocasionar un accidente de corte o quemadura.

Limpieza y acabado: Si carece de EPP puede ocasionar que las virutas ingresen a
las vistas, asimismo inhalar el polvo por la nariz afecta los pulmones y la falta de

guantes puede originar cortes en las manos.
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Material : Fabricaciéon de Spool Tuberia

Accidentesde
quemaduraen
la mano por no
contar con el

uso de guantes

Por faltade
cambio Guantes de
soldador ocasiona
quemaduras ler
grado en la mano

Accidenteenla
mano por falta
de guantes

Por falta de Lentes
ocasionanando
que la viruta
ingrese ala vista

entre 6" y 48"

Material sale de almacén

Habilitar material

Cortar Material

»>  Sobrante

Biselado material

Pre armado

Rolado

Armado

Soldado

Mecanizado de pista

Armado de pista

Soldeo

Limpiezay Acabado

END (PT 100%) prueba de tintes

Liberacién Calidad

Embalaje

Producto terminado (SPOOL Tuberia)

Figura 12. DOP Fabricacion Spool tuberia

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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3.5.4- Operacion: Fabricacion de Ductos
Ductos es un conjunto de tuberias delgadas y accesorios delgados (espesores de 3.0,
4.5 y 6.0 mm) que conforman una conduccion de un gas, aire, aire con elementos en

suspension. Para un determinado lugar o situacion de uso.

Figura 13. Ductos

Fuente catalogo MQ Metaltrgica
Ductos se refieren a kits o juegos completos de ductos, bridas ligeras, campanas,
reducciones para una determinada distribucion de ductos.
A) Alcance: Produccién
B) Responsable: Jefe de Produccion
C) Equipo necesario: Uniforme, casco, lentes de seguridad, guantes, proteccion

auditiva, zapato de seguridad, mandil, respirador y las herramientas de trabajo
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D) Proceso de Fabricacion:

1. Se habilita un plano para ver la conformacion del ducto.

2. Se habilitan planchas delgadas para rolar y fabricar ductos y bridas, etc. Depende
del plano de fabricacion.

3. Searmany se sueldan segun plano.

4. Se les da el acabado solicitado por el cliente.

E) Riesgos por procesos DOP:

1. Corte: Por falta de cambio de guantes de maniobra puede ocasionar corte 0
quemadura.

2. Soldeo: Careces de lentes de trabajo que puede impactar que las particulas
ingresen en los ojos ocasionando que se debilite la vista.

3. Limpieza y acabado: Si no cuenta con EPP apropiado puede ocasionar un
accidente en los ojos por el ingreso particulas en la vista, por falta de guantes

ocasiona corte y la falta mascarilla puede inhalar el polvo de lo que estan lijando.
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Material : Fabricacion de Ductos

Material sale de almacén

Habilitar material

Accidentes de
cortesy
quemadura si —_— Cortar la plancha en CNC
no cuenta el . Sobrante
usode guantes
Biselado

Rolado
Accidentesenla
vista por impacto
de particulas por  je—.
faltade Soldeo
proteccion visual
Plantillado
Redondeo

Codificacidn (tipeo)

Por faltade Epps,
ocasionan
accidenteenla
vista, lasmanosy
la boca

Limpieza y acabado

W

Liberacian Calidad

Embalaje

v Producto terminado (DUCTOS)

Figura 14. DOP fabricacion ductos

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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3.5.5- Operacion: Tanque Vertical
Es un tipo de tanque mediano que sirve para almacenar, mezclar, proteger, contener
temporalmente un fluido en un proceso de produccion. Teniendo como alternativas un fluido

con presion, temperatura, agresivos, acidos, comestibles, etc.

Figura 15. Tanque Vertical

Fuente catalogo MQ Metallrgica

A) Alcance: Produccion

B) Responsable: Jefe de Produccién

F) Responsable: Jefe de Produccién

C) Equipo necesario: Uniforme, casco, lentes de seguridad, guantes, proteccién

auditiva, zapato de seguridad, mandil, respirador y las herramientas de trabajo.
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D) Proceso de Fabricacion
1. Se habilitan los respectivos planos y material de fabricacion
2. Serolael cuerpo y se arma tapa — cuerpo — tapa.
3. Seinstalan los soportes (patas o faldon) y se sueldan las conexiones.
4. Se realizan las pruebas que indican en el plano.

5. Se realiza el acabado respectivo.

E) Riesgos de fabricacion en el proceso:

1. Corte: Si no cuenta con proteccion en las manos puede ocasionar un accidente de
corte 0 quemadura.

2. Soldeo: Por falta de cambio de guantes de soldador esto ocasiona quemadura de
primer grado en las manos.

3. Mecanizado: Si careces de guantes de maniobra en las manos en manipular el
material caliente pueden ocasionar quemadura.

4. Limpieza y acabado: Por falta de proteccion de los o0jos ocasionan que ingrese
polvo en la vista, carece de cambio de mascarilla puede ingresar las particulas en
la boca y la nariz y asimismo por falta de guantes en manipulacion de los perfiles

pueden ocasionar un corte.
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Material : Fabricacion de Tanque Vertical

Accidentesde
quemaduraen
la mano por no
contar con el

uso de guantes

Material sale de almacén

Habilitar material

Cortar Material

>

Por faltade
cambio Guantes de
soldador ocasiona
quemaduras ler
grado en la mano

Accidenteenla
mano por falta
de guantes

Por falta de Lentes
ocasionanando
que la viruta
ingrese ala vista

» Sobrante

Biselado material

Pre armado

Rolado

Armado del cuerpo

Soldeo del cuerpo

Mecanizado

Armado de conexiones

Soldeo

Limpieza y Acabado

END (PT 100%) prueba de tintes

Liberacién Calidad

Embalaje

Producto terminado (TANQUE VERTICAL)

Figura 16. DOP fabricacion tanque vertical.

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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3.6- Riesgos y controles por fabricacion de producto.

3.6.1- IPERC de fabricacion de bridas roladas

e e Tases w0 M owwmon B commos |

CORTE CON PLASMA U OXICORTE EN LA ": Contacto con superficies calientes, a i 1 4 Capacitacidn de ordeny
11WABILTADG | |13 CORTE MATERIAL MESA DE CORTE CNC HEMACUrRs JErenit  impieza.
N |
LIMPIEZA DEL CORTE { Proyeccion de particulas o materiales Lesiones oculares Capacitacion en el u_=f|:|-y|'r
calientes. mantenimiento de EPP's
1.3.1 ROLADD, SE ROLA EL MATERIAL 3 SE APUNTALAR EL _[E_IPDSiEH_in 3 radiacion no fonizantes Quemaduras de ler grado Inspeccion de ERP's
13ARMADD |, APUNTALARSOLDADURA MATERIAL [infrarroja)
¥ REROLADO
END [FT 100] FRUEBAS DE TINTES |": Contacto con sustancia guimica. Dermatitis Inspeccicn de EPP's
Doy | 1.4.1 LIMPIEZA Y LIMPIEZA SUPERFICIAL 55PC-3 |-__ Contacto de escoria sobre un material cc Incendio. Inspeccion de orden y limpieza.
TERMINADD ACAEADD
YERIFICACION DE INSPECCION DE CALIDAD [ . Lesiones musculo Capacitacion en ergonomia en el
Posturas inadecuadas prolongadas,
DE LA FABR. DE BRIDA ? & esquelética trabajo.

Figura 17. Riesgos y controles de fabricacion de bridas roladas
Fuente: Elaboracién Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En la fabricacion de las bridas el area de mayor peligro es la de corte porque tiene mayor frecuencia de accidentes. Continuamente tiene
incidentes quemaduras y cortes en las manos por la falta de implementos de proteccidn personal, asimismo carecen de capacitacion ante de empezar

el trabajo, la mala organizacion en el area y la falta de orden y limpieza son también un factor importante.
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3.6.2- IPERC de fabricacion de trompo

T s W e M cowomon | controz
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11 HABILITADD [

1.1.3 CORTE ¥ BISELADO

CORTE CON PLASMA U OXICORTE EN LA
MESA DE CORTE CNC

r Contacto con superficies calientes,

“Exposicion prolongada al ruido

LIMPIEZA DE CORTE DEL ARMADD

{ Proyeccion de particulaso
materiales calientes,

—[F"u-stu ras inadecuadas prolongadas.

-

. Contacto de ojos con particulas.

MANIOERA CON LA MONTACARGA

1.3 ARMADO ¥ 1.3.2 SOLDED DEL SOLOEOD DE LO ARMADD
SOLDED |y CUERRD
YERIFICACION DE CALIDAD DESPUES
DEL SOLDED
| | 161 aconpicionano ALMACEN DE PRODUCTO TERMINADOD |-._ Caida al mismo nivel.
L6 DESPACHO EN PLATAFORMA

Atropello.

Figura 18. Riesgos y controles de fabricacion de trompo

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Quemaduras ler grado
Hipoacusia.

Lesiognes oculares

Lesiones musculo
esquelaticas
Lesiones a la vista.

Contusicn, corte o fractura.

Contusign, corte, fractura o
muerte,

Capacitacian en el usoy mantenimiento
Monitoreo de ruido ccupacional.

Capacitacion en el usoy mantenimiento
de EPP’s

Capacitacian en ergonomia en el
trabajo.

Inspeccion de EPP's,

Inspeccion de Orden y limpieza en zonas

Capacitacion en manejo de
montacargas.

En la fabricacion del trompo el area de mayor peligro es la de soldeo por la alta frecuencia de problemas respiratorios del personal e

irritacion de la vista. Esto sucede por la falta de renovacion de implemento de seguridad al trabajador y el no tener la capacitacion adecuada.
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3.6.3- IPERC de fabricacion de spool entre 6 entre 48”

ACTIVIDADES

Taneas " eco M conczcuencn MM coweous |

1.1.3 OORTE ¥ BISELADO

CORTE CON PLASMA U OXICORTE EN LA
MESA DE CORTE CNC

—‘: Exposicidn prolongada al ruido

LIMPIEZA DE CORTE PARA EL ARMADD

< Proyeccidn de particulas o materiales
calientes.

1.3 ARMADD ¥
SOLDED

1.3.1 ARMADCO DE
SPO0L

ARMADO TUBERIAS. REDUCCION, TEES.
CoODOS Y ETC

_Seleccion inadecuada de disco para el
trabajo a realizar.

¥ERIFICACION DE CALIDAD ANTE DEL
SOLDED

-': Exposicion prolongada al ruido.

1.4 MECAMIZADO,
ARMADO ¥ SOLDED

1.4.1 MECANIZADD DE
PIETA

MECANIZADO CON TORNO, TALADRO,

CEPILLADORA O FRESADORA SOLDED DE
LA PISTA

[ Atrapamientos de manos

L Contacto eléctrico.

1.4 PRODULCTD
TERMINADD

1.4.1 LIMPIEZA Y
ALCABADCD

LIMPIEZA MECANICA CON MAQUINA PDDEFI{ -: Contacto de escoria sobre un material

YERIFICACION DE INSPECCION DE
CALIDAD DE FAEBR.DEL SPOOL

Figura 19. Riesgos y controles de fabricacion spool

-: Posturas inadecuadas prolongadas.

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Hipoacusia.

Lesiones oculares.

Cortes, laceracion y/o muerte
por la proyeccién del disco.

Hipoacusia.

Amputacion, fractura, corte,
contusidn,

Quemadura ler grada,
electrocucicn

Incendia.

Lesiones misculo esquelética

Monitoreo de ruido ccupacional.

Capacitacidn en el usoy
mantenimiento de EPP’s

Capacitacion en Trabajos en
caliente.

Monitoreo de ruido ocupacional.

Implementacion de
procedimientos de trabajo.

Programa de mantenimiento de
instalaciones eléctricas.

Inspeccién de orden y limpieza.

Capacitacidn en ergonomia en el
trabajo.

En la fabricacion de Spool el area de mayor riesgo es el area de mecanizado donde ocurren accidentes frecuentemente realizando trabajos

incorrectos en el torno, ocasionando atrapamiento de mano, amputacion y fractura, esto ocurre por la falta de capacitacion al trabajador ante de

iniciar sus labores.
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3.6.4- IPERC de fabricacién de ductos
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ACTIVIDADES

Tagis oo Ml oncomon T comons

L1 HABIUTADD |

1.1.3 CORTE MATERIAL

CORTE CON PLASMA U OXICORTE EN LA
MESA DE CORTE CNC

—-: Ezposicidn prolongada al ruido

LIMPIEZA DE CORTE DEL ARMADO

- Progeccion de particulas o
materiales calientes.

Seleccion inadecuada de disco para

el trabajo a realizar.

YERIFICACION DE CALIDAD ANTE DEL SDLDED—': Ezposicion prolongada al ruido.

- Contacto de escoria sobre un
material combustible.

LU 1.3.7 SOLOED DEL SPOOL SOLDEO DE LO ARMADO
SOLDED |—
* LIMPIEZA SUPERFICIAL S5PC-2 LIMPIEZA
1.4 PRODUCTD L4.1 LIMPIEZA Y MECANICA CON MAQUINA PODER
TERMINADD [ * ACABADO

YERIFICACION DE INSPECCION DE CALIDAD
DE FABR.DEL SFOOL

{ Posturas inadecuadas prolongadas.

Figura 20. Riesgos y controles de fabricacion ductos

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Hipoacusia.

Lesiones oculares.

Cortes, laceracion ylo
muerte

Hipoacusia.

Incendio.

Lesiones misculo
esquelética

Monitoreo de ruido
ocupacional.

Capacitacion en el uso y
mantenimiente de EPP =

Capacitacion en Trabajos
en caliente.

ocupacional.

Inspeccion de orden y
limpieza.

Capacitacion en ergonomia
en el trabajo.

En la fabricacidn de los ductos el area de mayor riesgo es el area de limpieza y acabado, donde ocurren accidente continuamente al estar

expuestos a las particulas o polvo al momento de realiza el acabado (lijar) o realizando retoques al material esto ocurre por la falta de renovacion

de mascarilla o que el trabajador no lo esta usando porgue no esta acostumbrado denotando falta de cultura de seguridad.
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3.6.5- IPERC de fabricacion de tanque vertical

ACTIVIDADES

1.1.3 CORTE ¥ BISELADO

TAREAS

BT TR conmous

1.2 PRE ARMADO

114 ROLADD

CORTE CON PLASMA U OXICORTE EN LA
MESA DE CORTE CNC

—': Inhalacidn prolongada de polvos
metilicos.

LIMPIEZA DE CORTE PARA EL ARMADOD

{Trnpiem caida al misma nivel por
desorden.

ROLADO EL CUERPO CILINDRICO

—[htrapamiento de extremidades
SUpETiOres,

ROLADO DE LOS CONOS

. Contacto con extremao.

1.4 CONEXIONES Y

1.4.1 ARMADD DE

s}

MECANIZADO MAN HOLE, BERIDAS Y NIPLES

| I Contacto con filo de wiruta.

[ Contacto de escoria sobre un material

combustible.

MECANZADG CONEXIONES
14 LIMPIEZA SUFPERFICIAL 55PC-3 LIMP.
PRODUCTO 1.4.1 LUIMPIEZA Y MECANICA CON MAQU PODER
TERMINAD ACABADC

YERIFICACION DE INSPECCION DE CALIDAD
DE FABR.DEL SPDOL

{ Posturas inadecuadas prolongadas.

Figura 21. Riesgos y controles de fabricacion tanque vertical

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Capacitacidn: Uso y mantenimiento de

Lesiones o enfermedades respiratorias, EPPs.

Contusidn, corte o fractura.

Contusidn, corte, fractura o
amputacign.

Incrustamiento, contusidn, corte,
fractura o amputacicn.

Cortes yfo laceraciones

Incendia.

Lesiones misculo esquelética

Inspeccidn de Orden y limpieza en
zonas de trabajo.

Capac. en el procedimiento de izaje y
Riesgos mecanicos

Implementacidn de procedimientos de
trabajo.

Inspeccion de EPP's,

Inspeccidn de arden y limpieza.

Lapacitacion en ergonomiaen el
trabajo.

En la fabricacion de tanque vertical el area de mayor accidentabilidad es el area de armado por el material recién cortado queda con los

bordes afilados ocasionando cortes en las manos por la falta de cambio de guantes y asimismo estan expuesto al ruido continuo de las maquinas,

montacargas Yy otros equipos que estan sus alrededores.
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3.7- Matriz IPERC

A continuacion, mostramos un resumen de la Matriz IPERC con los mayores peligros por tarea con mayor riesgo, el IPERC

completo muestra de manera detalla cada tarea y su riesgo (Anexo 4).

miardazas, grilletes).

(= sl
=5 g
-
TAREA PELIGRO = = RIESGO COMNSECUENCIAS = CONTROLES
=5 -
- w | - - -1 -
Ingreso de materias Contusic te. fract " Sefalizacion de wias peatonales.
primas [planchas Ingrezo de wehiculos de carga. = Atropello. an usmnl_'l_::;c:r;' ractura o ® Orden y limpieza de zonas de trabajo.
metalicas) ' ® Dotacidn de uniforme con cintas reflectivas.
" Sefializacidn wias de transita.
* Orden y limpieza de zonas de trabajo.
Maniobra con . i - imii
Trénsita de montasarga. = Atropella. Contusion, corte, fractura o ) Progrgma_n:!e mantenimiento de montacarga.
miontacarga. muerte, Capacitacion en manejo de montacargas.
" Dotacidn de EFP s [guantes, botas punta de acero, uniforme manga larga
con cintas reflectivas, casco, lentes, tapones y chaleco reflectival.
" Inspeccidn mensual de herramientas,
Manipulacion de equipos de . ” ® Procedimiento de trabajo.
Traslado de planchas . - . —— 1 . . . .
metélicflas izaje [eslingas de lona, b1 Atrapaml;rriultlgt.egolpe par CDntum;l;.pzﬂE;!;actura “ Capacitacidn: Procedimiento de izaje y Riesgos mecanicos.

Dotacion de EFP s [guantes, botas punta de acero, uniforme manga larga
con cintas reflectivas, casco, lentes y tapones).

Corte zon plasma . . iz
P ] Piezas calientes = Contacto con superficies

- i uemaduras de ler grado
oricorte calientes. H 9

" Capacitacidn el usa y mantenimiento de EFFs.
Capacitacidn en trabajo en caliente.

" Inspeccion de EPP s

" Datacidn de EFPP s [gquantes, batas punta de acero, uniforme manga larga
con cintas reflectivas, casco, lentes, tapones, mandil, escarpines, caretay
mascarilla de doble filtra).

Fosicionamiento de Manipulacion de equipos de
plancha en magquina izaje [eslingas de lona,
roladora mordazas, grilletes).

o Atrapamiento, golpe por Contusion, corte, fractura o
grillete. Amputacidn.

" Inspeccidn mensual de herramientas,

* Procedimiento de trabajo.

" Capacitacion en el procedimiento de izaje y Riesgos mecanicos.

" Datacidn de EPP s [quantes, batas punta de acero, uniforme manga larga
con cintas reflectivas, casco, lentes y tapones).

Saldadura de union de . . . Contusion, corte, fractura o
plancha metalica. Trabajos en altura. b= Caida de nivel. muerte.

" Implementacidn de sopartes para enganche de arnes.

* Capacitacidn en Trabajos en altura.

* Capacitacion en eluso y mantenimiento de EFPP s,

" Inspeceidn de EPF s,

" Dotacidn de EFPP = [guantes, batas punta de acero, uniforme manga larga
con cinkas reflectivas, casco con barbiquejo, arnes de sequridad, lentes,
tapones, mandil, escarpines, careta y mascarilla de doble filtra).

Mlecanizado en torno,
taladro, cepilladora,
fresadora.

Figura 22. Resumen IPERC
Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Mlanipulacion de piezas 5

. Aplastamiento de dedos.
metalicas.

conkusion.
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Amputacion, fractura, corke,

" Inspeceidn de EPF s

" Capacitacidn en elusa y mantenimiento de EFF=.

® Dotacidn de EPPs [guantes, botas punta de acero, uniforme manga larga
con gintas reflectivas, caseo, lentes y tapones).
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3.8- Diagrama de Ishikawa situacion actual

Presentamos el Diagrama de Ishikawa para establecer las 5M con el fin de
establecer las causas generales de accidentes en Materiales, Métodos, Mano de Obra,

Medio ambiente y Maquinaria con el fin de ordenarla y establecer las mas importantes.

: | Métodoce | Mano de
Materiales trabajo obra
™
™,
\
™,
; u

Accidentes de

4
A trabajo

—w

Q
- /,,,,,//
M Lﬁ

Iedia
Ambiente haguina

Figura 23. Ishikawa estado Inicial

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

La figura 18 muestra el anlisis de causa y efecto donde se observa las causas de
accidentes de trabajo que se ha originado en la empresa MQ METALURGICA SAC., entre
las mas graves tenemos la falta de capacitacion del personal en temas de seguridad y la
falta de EPP que requiere el personal de planta para realizar sus laborares, esto sumado al

mal estado de las maquinas son peligros latentes que pueden resultar en accidentes letales.
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3.9- Analisis ABC de accidentes

A continuacion, analizaremos los dias perdidos por area de las muestras de los

afos 2015,2016 y 2017.

Tabla 8. Analisis ABC

Cantidad de Suma de Dias de

Afio Area ) -
-l Accidentes  descanso por lesidn
-12015 Areade corte 1 5
Areade rolado 4 112
Areade Armado 5 132
Area de soldadura 6_
Total 2015 16 508
12016 Areade Armado 3 23
Area de soldadura 3 28
Areade corte 3 37
Area de rolado 4
Area de mecanizado 1
Total 2016 14 207
=12017 Area de mecanizado 1 3
Area de soldadura 1 3
Areade rolado 1 15
Areas de Acabado 1 15
Areade corte 3 24
Areade Armado 6_
Total 2017 13 126
Total general 43 841

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Como se puede apreciar en la tabla 8 los accidentes disminuyen por afio, pero las
areas que tienden a tener mayor numero de accidentes son las de rolado mecanizado y
armado que son las que tienen maquinaria de gran tamafo que aun si se tuviera el EPP

correcto el dafio al trabajador seria grave.
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Tabla 9. Tabal de accidentes por causa

Cantidad de Dias de descanso por

Aiio Area Causa . L
Ml accidentes lesion
=12015 =l Area de corte Falta de orden v equipo de proteccion 1 3
=l Area de rolado Descuido del operario 2 73
Falta de seflalizacion v descuido del operario 1 7
Sobrecarza de trabajo 1 30
= Area de Armado Descuido del operario 2 45
Descuido del operario v falta de equipo de proteccion 1 20
Descuido, distraccion del operano v la falta de iluminacion 1 60
Falta de orden 1 7
=l Area de soldadura Descuido del operario 3 52
Descuido del operario v falta de criterio en almacén 1 180
Falta de orden v sefializacion 2 27
2015 Total 16 508
=12016 = Area de Armada Descuido del operario 2 22
Falta de equipo de proteccion 1 1
=l Area de soldadura Descuido del operario 1 13
Descuido del operanio v falta de equipo de proteccion 1 3
Descuido v distraccion del operario 1 10
=l Area de corte Descuido del operario v falta de equipo de proteccion 1 20
Falta de orden v sefializacion 1 7
Sobrecarga de trabajo 1 10
=l Area de rolado Descuido del operario 2 37
Falta de orden 1 15
Mantenimiento 1 7
=l Area de mecanizado  Descuida v distraccion del operario 1 60
2016 Total 14 207
=12017 =l Area de mecanizado  Descuido del operario 1 3
=l Area de soldadura Falta de equipo de proteccion 1 3
=l Area de rolado Falta de orden 1 15
=l Areas de Acabado Descuido del operario 1 15
=l Area de corte Descuido del operario 2 20
Sobrecarza de trabajo 1 4
= Area de Armado Descuido del operario 2 22
Descuido del operanio v falta de equipo de proteccion 2 19
Falta de orden 2 25
2017 Total 13 126
Total 43 241

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En la tabla 9 se aprecia la causa de cada accidente ocurrido en la empresa por afio,
en las que se destaca que la mayoria se debe a un descuido del operador y la falta de EPP,

si bien los accidentes disminuyeron la mayoria de las causas pueden ser corregidas.
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Tabla 10. Causas de accidentes y responsable

. Empresa
Causa de accidente |(-) Empresa y el operario Operario Total
Descuido del operario 1 17 18
Descuido del operario y falta de criterio en almacén 1 1
Descuido del operario y falta de equipo de proteccion 3 2 5
Descuido y distraccidn del operario 2 2
Descuido, distraccion del operario y la falta de iluminacion 1
Falta de equipo de proteccion 2
Falta de orden 5
Falta de ordeny equipo de proteccion 1 1
Falta de orden y sefializacidn 1 2 3
Falta de sefializaciéon y descuido del operario 1
Mantenimiento 1 1
Sobrecarga de trabajo 3 3
Total 1 12 8 22 43
Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.
En la tabla 10 se aprecia las causas de cada accidente y el responsable que puede
ser la empresa, el operario 0 ambos segun sea el accidente, con se aprecia que en muchos
casos la falta de cultura de seguridad de ambas partes es evidente al tener conductas de
riesgo.
Tabla 11. Incapacidad o solo descanso por tipo de lesion.
Ao -1/ Incapacidad Alergia Cortadura Desgamre Fractura Inflamacién Iritacion Lumbalgia Quemadura Traumatismo Paralisis |Total
2 2015 Inzapacidad temparal 1 5 3 1 10
N0, Salo di a5 de descanzo 2 1 1 2 3
2015 Total 1 ] 2 1 1 5 1 1&
2 2016 Inzapacidad temparal 4 1 1 2 ]
N0, Salo di a5 de descanzo 2 2 1 1 3
2016 Total ] 1 2 1 3 1 14
2 2017 Inzapacidad temparal 3 1 2 3
N0, Salo dias de descanzo 1 1 1 1 1 2 7
2017 Total 1 4 1 2 1 1 1 z 13
Tatal 1 fl 2 7 b b 1 4 E] 1 LX)

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En la tabla 11 se aprecia si fue incapacidad temporal o solo dias de descanso por
el tipo de lesion, lo que demuestra que estos accidentes pueden ser tan graves que dejan

inhabilitado al trabajador para realizar cualquier accion.
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Tabla 12. Tipo de lesiones

Lesion N° de Accidentes

Cortadura

[EEN
[EEN

Traumatismo
Fractura
Inflamacion
Quemadura
Irritacion en los ojos
Desgarre

Paralisis facial
Alergia

P PPN WD N ©

Lumbalgia
Total

SN
w

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En la tabla 12 se puede apreciar que la lesiébn méas comun son los cortes, fracturas,
traumatismo y las inflamaciones, la mayoria de estos accidentes pudo prevenido por un

EPP o en su defecto disminuir la gravedad del accidente.

Tabla 13. Accidentes con mayor predominancia por EPP Faltante

Accidente por Falta de EPP 'TIN° de Accidentes
*Proteccion facial 4
*Guantes

*Casco de seguridad*Zapatos de seguridad*Proteccién facial
*Guantes*Casco de seguridad

*Casco de seguridad*Zapatos de seguridad

*Zapatos de seguridad

*Guantes*Casco de seguridad* zapato de seguridad

Total 14

e L N S

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En la tabla 13 podemos apreciar que 14 accidentes se pudieron evitar o disminuir

la gravedad con el uso adecuado del EPP y la renovacion de esta.
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Accidentes por area
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33%
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15%
10%
5%
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o H -

Area de Area de Area de Area de corte Area de Areasde
Armado soldadura rolado mecanizado Acabado

m Porcentaje

Gréfico 7. Porcentaje de accidentes por area

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

El grafico 1 nos muestra que el &rea con mayores accidentes es el &rea de armado
con un 33% asi como las areas de soldadura y rolado con 22 %y 21 % respectivamente

en las que se deben tener revisiones en el proceso de fabricacion para la reduccion de

accidentes.
Accidentes por tipo de lesion
30 5%
25%
20% 19% 16%
15% 1295 o%
1054 T
59 I I I 5% 2% 2% 2%
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m Porcentaje

Gréfico 8. Porcentaje de accidentes por lesiones

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

El grafico 2 nos muestra las lesiones con mayor cantidad de porcentaje siendo las
cortaduras las mas comun junto con el traumatismo y fracturas en las que se tienen que

enfocar para reducirlos.
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Accidenes por afio

= 2015
m 2016
= 2017

Grafico 9. Porcentaje de accidentes por afo.

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

El grafico 3 nos muestra el porcentaje de accidentes por afios, como se aprecia en

el afio 2017 se redujo en 7% con respecto al afio 2015.

3.9- Indicadores de Seguridad

indice de Frecuencia indice de Gravedad
Trabajadores 55 Trabajadores 55
Accidentes promedio 15 Dias perdidos promedio 290
Aprox Ausentismo 5% Aprox Ausentismo 5%
HHT 125400 HHT 125400
15 X 200000 24 290 X 200000 463
125400 125400

El indice de frecuencia es de 24 accidentes por cada 200 mil horas trabajadas.

El indice de gravedad es de 463 dias perdidos por cada 100 trabajadores
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3.10- Propuesta de mejoras por area

Detallamos las propuestas de mejora por area para la reduccion de accidentes en el

area de planta.

Tabla 14. Mejoras sugeridas por areas

AREAS MEJORA SUGERIDA CONSECUENCIA
Se evita corte y amputacion de la mano por el
Proteccién de las manos uso de guantes apropiados para diferente
funcion a realizar.
El uso de respirador apropiada se evitar
Proteccién de vias respiratorias  absorber los diferentes gases tdxicos y protege
las vias respiratorias.
CORTE
. Usando unos carretes para trasladar el material
Buen sistema muscular . . P
y evitar mala posiciones ergonémicas
Usar lentes apropiados para cada actividad
Proteccién de la vista (oscuros o transparentes) evitando irritacion y
ceguera en la vista
Usar lentes apropiados para cada actividad
Proteccién en la vista (oscuros o transparentes) evitando irritacién y
ceguera en la vista
El soldador de elige un método adecuado para
Buena postura
una buena postura y no afectar su columna
SOLDADURA
. El uso de guantes y mangas protege de manera
Brazo protegido completa los brazos del soldador.
. . . . El trabajador debe reemplazar los filtros de
Proteccion de vias respiratorias .
gases cada vez que sea requerido.
Proteccién auditiva al Usando proteccion auditiva reducen el nivel de
trabajador ruido al trabajador y asi evita sordera.
ROLADO

Proteccion de las manos

Marcos Angeles -Giovana Curas

El uso permanente de guantes de seguridad
evita corte y amputaciones de la mano
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Sefializar el area y uso de fajas
apropiadas

Revisar y usar fajas apropiadas y en buen
estado, si es posible sefializar el area o
coordinar que con el personal que se encuentra
alrededor que se movera una carga suspendida.

MANTENIMIENTO

Aislar los cables y EPP
apropiado

Uso de arnés y linea de vida

Uso de EPP (proteccion de los
pies)

Los cables deben estar aislados y no
electrificados antes de realizar el trabajo y usar
botas dieléctricas y guantes apropiados

El uso de arnés y lineas de vida permite al
trabajador a no estar expuesto a caidas a
diferente nivel.

Usando Zapato seguridad apropiado para
cualquier tipo de riesgo eléctrico

MAESTRANZA

Proteccion en la vista

Mano protegido

Sefializar el area y fajas
apropiadas

El trabajador se encuentra con los lentes
adecuado para cualquier tipo de trabajo.

Usando guantes apropiado para el tipo de
trabajo que correspondiente.

El sefializar el area evita que la carga
suspendida pueda causar algln dafio si esta
colapsa, si no se puede sefialar se podria
coordinar con los trabajadores alrededor, el uso
de fajas en buen estado y de la capacidad
apropiada.

RECEPCION
DESPACHOS
MATERIALES

Uso de fajas corporales

Sefializar el area y fajas
apropiadas

Uso del EPP apropiado para
cada labor

Marcos Angeles -Giovana Curas

El uso de fajas corporales previene los posibles
dolores causado por malas posturas al levantar
objetos, también se debe mantener la postura
correcta y no levantar mas del peso

El sefializar el area evita que la carga
suspendida pueda causar algln dafio si esta
colapsa, si no se puede sefialar se podria
coordinar con los trabajadores alrededor, el uso
de fajas en buen estado y de la capacidad
apropiada.

Uso de guantes de maniobra para manipular los
materiales y asimismo las botas de punta de
acero para evitar lesiones graves.
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Usando respirador de gases se evita inhalar el

Vias respiratorias protegida ) .
olor de la pintura y los gases nocivos.

PINTURA . Se entrega guantes adecuado para el tipo de
Mano protegida . -
trabajo para el pintor.

Se le entregas los lentes de seguridad para

Vista protegida cualquier tipo de salpicadura

El uso de guantes de maniobra evitar todo tipo

Mano protegida de corte en la mano

ARMADO
El trabajador busca una forma adecuada para el

Columna protegida tipo de trabajo evitando dafio a su columna
vertebral.

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En latabla 9 podemos apreciar los cambios mas importantes que se propone realizar
en cada area y efecto tendra en el trabajador con esto no solo el trabajador estard mas
seguro, sino que afectaria de buena manera a la empresa gastando menos en sobrecostos

por accidentes y evitar multas.

Marcos Angeles -Giovana Curas Péagina 81 de 117



“Diagnostico situacional y evaluacion de riesgos para reducir
S T accidentes en el area de planta de la empresa MQ METALURGICA
SAC.”

3.11- Propuesta de diagrama de Ishikawa con mejoras.

Realizamos un diagrama de Ishikawa con la finalidad de ordenar las propuestas de
mejora que se realizarian con las 5M y qué efecto tendrian con respecto al fin que es reducir

los accidentes.

. Se implementa
lanormas de

] realizan

capacitacdn

: Realimn

Resliza el arden procedimients
de trab -
y limpieza dal ErrEENG o
Equlpu D correcta
Implementa
planeamiento

disminuirla Realizan

exposicdnal FarREmimeinto
ruido preventivos

" Redudrnivel

Ciontaminacion y f haguina -
degases operativa

Figura 24. Ishikawa Después de la implementacion del SSO

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de reportes de accidentes de la empresa MQ METALURGICA SAC.

La figura 19 nos muestra las propuestas de mejora basadas en SSO para la empresa
MQ METALURGICA SAC. que reducirian considerablemente los riesgos poniendo
énfasis en la utilizacion correcta de los EPP y las capacitaciones que son cruciales para

crear una cultura de seguridad en la empresa.
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3.12- Propuesta de sefializacion y EPP requerido por area.

Se propone la mejora de sefalizacion agregando en cada area de planta
sefalizacion de seguridad, sefializacion de emergencia y extintores para prevenir cualquier

accidente.

Figura 25. Propuesta de implementacion de EPP por area

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.

En la figura 20 se propone implementar los EPPS que debe usar los trabajadores

dependiendo del area en la que se desempefie (Anexo 3).
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Figura 26. Propuesta de implementacion de sefializacion por area

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.

En la figura 21 se propone implementar letreros de sefializacion con extintores a
cada area y reorganizar las zonas de trabajo para tener un menor riesgo de accidentes

(Anexo 3).
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3.13- Propuesta de sefiales de seguridad.

Con la finalidad de evitar accidentes prevenirlos y estar preparados para cualquier
siniestro la empresa debe implementar la sefializacion en toda la empresa no solo en planta

gue a continuacion detallamos (Anexo 3).

Tabla 15. Propuesta de sefiales de Seguridad en planta

Consolidados de sefiales de seguridad
Sefiales de prohibicion

Serfiales de advertencia

Sefiales de obligacion

Seriales de salvamento o socorro

Sefiales de lucha contra incendios
Frecuencia de renovacion del EPP

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.

En la tabla 10 tenemos un consolidado de sefiales de seguridad los cuales con vitales
para evitar accidentes como las sefiales de advertencia que nos ayuda a saber si estamos en

un area de riesgo y de qué tipo (Anexo 3).

La renovacion de los elementos de proteccion personal (EPP) al trabajador deberian
renovarse constantemente, al no tener vida Util definida y su duracién variaria de acuerdo
el tipo de trabajo que se realiza. El personal se expone a trabajos peligrosos o enfermedades
gue pueden ser causadas por sus labores. Asimismo, el trabajador es responsable de cuidar

y hacer el uso correcto de los elementos de proteccion personal que han sido entregado.
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AREA DETRABAJO
Casco | Taponera | Lentes IndB:::rsial ::::::::l Respirador Uniform e | Guantes :::l:i:: Ma’:?'a
d Soldar
Area de Rolado sl 5l &l &l &l sl
Area de corte Sl Sl Sl Sl S Sl 5l
Area de soldador gl sl gl gl sl Sl gl sl gl
Area de armado 5l 5l &l &l 5l &l 5l 5l &l
Area de mantenimiento Sl Sl 5l 5l 5l 5l S
Area de maestranza Sl Sl 5l 5l 5l 5l Sl
Area de Almacen 5l 5l 5 5 5 cl
Area de despacho 51 5l 5l 5l 5l 5l
Areade pintura Sl Sl 5l 5l 5l 5l Sl 5l

Figura 27. Cumplimiento de EPP por area segun normas de seguridad

B Fuente: Elaboracion Propia, a partir de informacién de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-
1:2004 SENALES DE SEGURIDAD.

En la figura 21 se propone el uso de los EPP por cada area de trabajo ya que no
todos usan los mismos elementos de proteccion de seguridad, su uso es importante ya que

los trabajadores estan expuestos a accidentes o enfermedades (Anexo 3).
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3.14- Propuesta de cronograma capacitaciones

Detallamos los temas que se deberian de impartir como parte de las capacitaciones
que se le da al personal, con esto se tiene al personal capacitado sobre la seguridad y en

caso se tenga ingreso nuevo de personal se prepara capacitaciones dictadas por el jefe del

area.
Charlas diarias de 15 minutos antes de iniciar las labores.
Tabla 16. Tema de capacitacion mensual
Lista de Capacitaciones Frecuencia Duracién
Charla de motivacion Seis vecesal afio 30 minutos
Uso de equipos proteccion (EPP) Mensual 60 minutos
Riesgos de ruido y proteccion auditiva Tres veces al afio 30 minutos
Charla del uso de esmeril Cinco veces al afio 60 minutos
Charla seguridad general (mensual) 60 minutos Mensual 60 minutos
Charla para los soldadores 30 minutos Cuatro veces al afio 30 minutos
Charla de accidente de trabajo 60 minutos Tres veces al afio 60 minutos
Uso de extintores 30 minutos Tres veces al afio 30 minutos
Charla de manejo de desecho 30 minutos Dos veces al afio 30 minutos
Charla el uso de montacargas 60 minutos Tres veces al aflo 60 minutos
Charla primeros auxilio 60 minutos Cinco veces al afio 60 minutos

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de archivos de SUNAFIL

En la tabla 11 se muestras las distintas charlas y capacitaciones que se proponen,
con esto se reduciria los accidentes en planta y se crearia una cultura de seguridad no solo
de parte de la empresa sino de parte de los mismos trabajadores a ser mas conscientes de

los peligros que corren, asi como reportar los posibles riesgos en sus jornadas.
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Si bien los EPP no eliminan los riesgos y peligros durante sus labores, si protegen a los trabajadores reduciendo accidentes, por eso

es importante el uso adecuado, la renovacion constante de los elementos de proteccion personal y la capacitacion de que EPP debe llevar
obligatoriamente para cada tipo de trabajo, asi como todo tipo de charlas de seguridad que protejan su integridad.

Tabla 17. Cronograma de capacitaciones.

Tema de capacitacion enerc |Febrero| marzo | abril mayo | junio julio | agosto |septiembre| octubre |noviembre|diciembre

112(3)4|1|2(3)4|1| 2|3 41| 2(3|4(1)2|3|4(1|2|3|4(1)2|3|4(1|2|3|4| 1| 2| 3[4|1|2|3|4| 1| 2|3| 4] 1| 2| 3|4
o Charla motivacion v liderazgo X X X X

X X
o Uso de equipos proteccion (EPP) X X X X X X X X X X

o Riesgos de ruido v proteccion anditiva
o Charla del uso de esmeril X X X
o Chatla seguridad general (mensual) X X X X X X X X X
o Charla para los soldadores X X X
o Charla de accidente de trabajo X X
o Uso de extintores X X

o Chatla de manejo de desecho X

o Charla el uso de montacargas X X

o Chatla primeros amxilio X X X X

Elaboracién Propia

En la tabla 12 se muestra la propuesta del cronograma anual de capacitacion de seguridad mostrando fechas y temas para abordar a
los trabajadores. Para ello el personal desarrollara técnicas de trabajo y conocimientos nuevos para sus labores, estas charlas tienen como fin

concientizar al trabajador de como cuidarse a si mismo y crear un ambiente de seguridad.
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CAPITULO IV. DISCUSION Y CONCLUSIONES

4.1- Discusion

Muchos autores tienen distintos puntos de vista sobre la seguridad y como tener un
entorno mas seguro para evitar accidentes, pero de la misma manera muchos coinciden en
varios puntos claves para tener un entorno de trabajo mas seguro, por ejemplo:

En la investigacion de Casas y Mendoza (2015) se uso la matriz IPER como parte
fundamental de la investigacion donde mostraba de manera detallada y ordenada los
posibles escenarios de riesgos de accidentes que suelen estar presentes en el area de
produccidn, por lo expuesto se tuvo a buen recaudo la informacion y poder aplicar en
nuestro trabajo, concordando con los autores en el manejo de informacion vy el de
establecer una base solida para la investigacion acompariado de otras herramientas en
modo de respaldo como es el diagrama de Ishikawa, Andlisis ABC y el DOP donde
establecimos los focos de mayor riesgo.

De igual forma en la investigacion de Quispe Yy Sanchez (2015) donde la
herramienta usada fue la estadistica que permite mostrar de manera concreta los resultados
en porcentajes , concordamos con los autores de que es un forma muy préctica de mostrar
resultados cuando hay muchos eventos que cuantificar , en este trabajo si bien no aplicamos
la estadistica creemos que con los indicadores de seguridad que muestra de accidentes por
numero de trabajadores expresados en porcentajes , graficos con los distintas tipos de
problemas por area y tablas detallando las causas de los accidentes son formas concretas
de demostrar los resultados de nuestra investigacion.

Sin embargo no concordamos con la investigacion de Morelos y Fontalvo (2013)
ya que se baso en encuestas que se realizé a varias empresas tanto a los trabajadores y la
gerencias de los mismos, los resultado obtenidos son relativos y no permite un analisis
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numérico, es decir si una maquina cortadora que esta activa determinado numero de horas
permite determinar la cantidad de horas de posible riesgo para el operador si este no tuviera
el EPP adecuado, en cambio en la encuesta recoge informacién en base al sentir del
operador o como percibe su trabajo lo cual no tiene una forma de medicion, aun si tuviera
el EPP adecuado puede seguir sintiendose inseguro, es mas un tema psicologico si bien
puede ser de ayuda, preferimos en este trabajo no presentar encuestas a los trabajadores de
la empresa y concentrarnos mas en los escenarios que pueden ocasionar accidentes por lo
cual tenemos un registro fotografico del area de planta tomadas por nosotros como

evidencias que sustentan nuestros datos.

Las implicaciones de este trabajo son académicas y practicas para que través de
herramientas industriales como el IPERC o los indicadores de seguridad en el area de
produccidn de una empresa se establezca las bases con las que trabajar el SSO, desde un
punto préactico puede servir de guia de como ordenar los datos de la falta de un SSO en una

empresa metalmecanica y que resultados se pueden esperar.

A su vez esta investigacion tiene aplicacién no solo a empresas metalmecanicas
pequefias sino también a otros rubros que en planta tengan maquinarias industriales como
las textiles 0 mecanicas de pequefia 0 mediana empresa, no recomendamos para una gran
empresa, si bien las herramientas pueden ser utiles, pero por la magnitud de datos se

recomienda usar herramientas acordes al rubro y tamario.
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4.2- Conclusiones

Se realizo un diagndstico situacional y se evalud los riegos enfocados a reducir
accidentes en el area de planta de la empresa MQ METAURGICA vy se determing los

riesgos a los cuales estan expuestos los trabajadores.

El diagnostico situacional demostré que una de las causas principales de los
accidentes fueron la falta de EPP y la falta de capacitacién, asi como la mayor cantidad de
accidentes ocurrié en areas con maquinaria pesada con el personal sin la capacitacion

adecuada produjeron la mayor cantidad de accidentes de trabajo.

El IPERC demostro los distintas peligros y riesgos por actividad en el &rea de planta
que debera ayudar a disminuir accidentes y que debera ser actualizado periédicamente con

las nuevas actividades.

Se propusieron mejoras en cada area de planta con el fin de reducir accidentes
realizando un cronograma de capacitaciones con temas relevantes en materia de seguridad
laboral, la clasificacién de EPPs a utilizar por area, la creacion de un mapa de sefializacion
del area de planta y recomendaciones en los procedimientos de fabricacion con el fin de
crear una cultura de seguridad que no solo este a cargo de la empresa, sino que nazca de

los mismos trabajadores.
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ANEXOS

A continuacién, se evidenciaran las imagenes donde se identifico los peligros y

riesgos en diferentes areas de la empresa MQ METALURGICA SAC. tomadas en planta.
Anexo 1. Situacion actual de las areas

Area de corte

Figura 28. Trabajador trasladando material.
Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia la manipulacion manual de cargas que puede causar desde trastornos
acumulativos hasta causar deterioro del sistema musculo esquelético (dolores dorso

lumbares) hasta traumatismos agudos.

Figura 29. Trabajador realizando limpieza.

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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Se evidencia que las areas de trabajos se encuentran desordenadas y en mal estado.
Ademas, de no existir la presencia de ningun equipo de proteccién al personal. Por ello hay

probabilidad que haya un accidente en el trabajo.

Area de soldadura

Figura 30. Trabajador realizando limpieza al material.

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia al trabajador en posturas extremas de la columna vertebral y de las
articulaciones (por ejemplo, flexiones y giros) que se realizan en el trabajo y son
perjudiciales para la espalda, cuello, brazos y piernas, especialmente si se mantienen

durante mucho tiempo o se realizan de manera repetitiva.
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Figura 31. Trabajador soldando

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia que al trabajador le falta EPP de, no esta apto para soldar, ya que por

falta de guantes de soldador tiene riesgo de quemarse.

Area de Maestranza

Figura 32. Trabajador fijando su mirada a las piezas

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia que los trabajadores no utilizan equipos de proteccion necesaria para

el tipo de trabajo como: lentes, y tapones auditivos para evitar accidente contra la salud
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Figura 33. Trabajador manipulando la

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia que el trabajador se encuentra maniobrando la maquina sin proteccion,
es decir sin guantes para ese tipo de trabajo. Asimismo, la falta lentes de seguridad para

proteger de impacto de virutas.

Area de Rolado

Figura 34. Trabajador cuadrando para rolar

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia la falta de EPP al trabajador que no cuenta con lentes de seguridad y

guantes de maniobra, ya que el operario tiene el riesgo de atrapamiento de mano.
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Figura 35. Trabajadores rolando de piezas
Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.
Se evidencia que el trabajador estd sin guantes de maniobra, ya que esto puede
ocasionar un dafio en la mano, asimismo se visualiza que esta sin tapones auditivos ya que
este tipo de maquina roladora genera alto decibeles permitido. Asimismo, se evidencia que

no tiene la ropa de trabajo adecuado.

Area de Mantenimiento

Figura 36. Trabajo de altura

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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Se evidencia que el trabajador se encuentra en alturas sin arnés de seguridad, es
obligatorio usar los implementos de seguridad segun la norma. Ya que puede ocasionar
accidente grave causando hasta la muerte. Para este tipo de trabajo en altura se debe

capacitar al operario.

Figura 37. Trabajadores cuadrando la malla.
Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

En el area de mantenimiento se evidencia los cables desordenados y la falta de extintor,

ya que puede ocurrir un grave accidente, como un corto circuito, tropiezos y quemaduras.

Area de armado

—

Figura 38: Trabajador realizandB encuadre.

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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Se evidencia la ausencia de equipos de proteccion al trabajador como: la falta de
guantes adecuado para este tipo de trabajo, sin lentes de seguridad para cubrir su vista de

polvo, ya que él trabajadores corren el riesgo de sufrir accidentes leves.

Figura 39. Trabajador esmerilando.
Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia que el trabajador que esta esmerilando se encuentra sin proteccion de

vista, ya que hay probabilidad que ingrese esquirla en el ojo.

Area de planta

Figura 40. Trabajador trasladando material.
Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.
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Se evidencia el desorden de planta, no hay espacio para caminar, ademas, no se

presenta ninguna sefializacion transito peatonal.

Figura 41. Trabajador trasladando bal6n de gas.

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia que la planta esta desordenada con materiales, ya que no hay espacio
para trasladar los insumos, como gases y otros. Ademas, no hay sefializacion transitable,

esto puede ocasionar un accidente de trabajo.

Figura 42. Pintando el cilindro.
Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia que el trabajador se encuentra sin la ropa adecuada para el tipo de
trabajo tiene el riesgo de tener contacto con la pintura y asimismo la falta de respirador de

gases que el trabajador esta absorbiendo, los gases toxicos de la pintura.
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Anexo 2 Falta de renovacion de EPP

Figura 43. Guantes mal estado

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia el mal estado de los guantes de soldador, ya que se encuentra con
parche, el trabajador esta expuesto a quemadura y corte que es un riesgo accidente grave

Figura 44. Zapato mal estado.

Fuente: Fotografia tomada en planta de la empresa MQ METALURGICA SAC.

Se evidencia el mal estado del zapato seguridad, ya que por el tiempo de uso se abre
la suela ya que ocurrir un dafio en el pie del trabajador.
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Anexo 3. Sefales de seguridad

® @

PROHIBIDO PROHIBIDO i PROHIBIDO
EL PASO EL PASO FUMAR

1019 1020 1021

®®

SlN FROMBIDO 1L 7AS0 FROMIBIDO 1L 7450
A TO04 MELONA A TODA PENLONA
SAL'DA AJNA A LA ORRA AJINA A LA Deenna

1032 1033 1034

Figura 45. Sefial de prohibicion.

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.

Sefiales que nos prohiben determinado comportamiento en un area especifica de la

empresa.
A A A A A
AlAlAA[A
A LA A A

Figura 46. Sefal de advertencia.

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.
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o Proteccion
Proteccin Proteccin obligatoria
obligatoria obligatoria dole caie
de vias de las manos
respiratorias
Proteccién Proteccion
obligatoria indlividual
de la cabeza obligatoria

contra caidas

Proteccién
obligx_atoria Via obligatoria
ok para peatones
Proteccién
obligatoria
de la vista

Figura 47. Sefiales de obligacion

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.

Simbologia de proteccion adecuada para el trabajador y que el operario esta

obligado a usar antes de empezar sus labores en planta.

S sALIDADE | HESCALERADE ESCALERADE
E EMERGENCIA }i EMERGENCIA EMERGENCIA

Ref. SE1007 Ref. SE1008 Rot. SE1008 . Ref. SE%010 Rof. SE1011

ﬂ ﬂ | n .
CENTRO PRIMEROS ‘  CEVTRO ASSTENCIAL LAVAOJOS DE j
ASISTENCIAL AUXILIOS - EMERGENCIA §
Ref SE1013 " Ref. SE1014 Ref SE1015  Ref.SE1016 Rof. SE1017

DUCHA DE
EMERGENCIA

Ret SE1018 Ref. SE1019

Ret SE1021 Ret SE1022

Figura 48. Sefial de salvamento o socorro.

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.

Sefiales que nos indica la salida de socorro dentro de la empresa, asi como el

lugar de primeros auxilios.
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EXTINTOR slllllnd
RESPIRACION PARA
RODANTE EMERGENCIAS

SAC.”

MANGUERA DE
INCENDIOS

<

Figura 49. Sefal de lucha contra incendios.

ALARMA CONEXION PARA MANGUERA
CONTRA EL SISTEMA CONTRA
INCENDIOS CONTRA INGENDIO INCENDIOS

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-1:2004 SENALES
DE SEGURIDAD.

g Util £
renovacion

Casco Seguridad 3 afios 1

2 afios 1

‘6 1mes 15 dias

Figura 50. Frecuencia de renovacion del EPP.

Protector auditivo

Fuente: Elaboracion Propia, a partir de informacion de SUNAFIL y Norma Técnica Peruana NTP 399.010-
1:2004 SENALES DE SEGURIDAD.

Se establecid la durabilidad de los EPP para programar las fechas de compra de los

mismos y asegurarse siempre estar abastecidos.
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WORKING ADULT

Anexo 4. IPERC MQ METALURGICA SAC.

Tabla 188. IPERC para MQ METALURGICA SAC.

" Seflalizacion de vias peatonakes.
Ingreso de vehiculos de carga. Afropeln. Contusken, core, fractura o muerts. " Orden y impleza de Zonas de frabajo.
" Dotacion de uniforme con cintas refectvas.
" Capaciaciin en Rlesgos mecanicos.
Hmpum::ﬂm Aplastamiento de dedaos. Amputacion, fractura, corde y contuskn. [ Dotacitn de EPP s (guanies, botas punta de acero, unborme
imanga larga con cintas refiectvas, casca, lentes y tapones).
Manipulacion e equipas de tzaje " CapacRacion en el procedmienic de izaje y Riesgos mecanicos.
{2singas e Ona, Mordazas, Atrapamiento. goipe por grilese. “:" acin o " Dotacion ge EPP s (guantes, bolas punta de acero, unforme
griletes). mp - manga larga con cintas refiectivas, casco, kentes y tapones).
™ Prag de cifice de gnia puente.
Ingreso de materias primas Contacio elecirico. ;:séirlualzsmmzm " Programa de mantenimienta de pozo de Hema.
planchas metalicas ) " CapacRackacion en riesga elécinco.
" “Capacitacion en 2l procedimienta de lzaje y REEQ0S Mecanicos.
Gﬂ!ﬂll “:1 n:'o;‘n;r:l:: Fractura, corle o contusion. " Dotacion ge EPP s (guantes, bolas punta de acero, unforme
UEo de gnia puents. : ) manga larga con casca, lentes ¥ tapones).
Abastecimiento de i de
material Cakia de objetos por ruplura de Lesknes graves, contusion, comtes o " CapacRacion en el procedimienio de izaje y RIESJ0E Macankcos.
cadena o esinga. fracturas. " Dotacitn de EPP s (guanies, botas punta de acero, unborme

manga larga con cintas refiectivas, casco, kentes y tapones).

Translo por pasadizes oe taller.

Calaa al mismo nivel.

Contusion, corts o fractura.

" Inspieccion ge Orden y Impleza en zonas de trabajo.
" Cap de orden ¥
" Dotacitn de EPP s (guanies, botas punta de acero, unborme
casco, lentes y tapones).

Transho de montacarga. Afropeln, Contusion, core, frachura o muerts.
Maniobra con mantacarga.
Emuslclona\tlmnfm de cuerpo —
Maneks o montacarga.
Posturas Inadecuadas. Lumbaigla, lesiones en cusli y nombrs.
Electrocucion, quemadura de 200 8
Coniacto eléctrico Programa de mantenimienta de pozo de Hema.
grano o muenss " CapacRacion en Riesgo eltcica.
Usa de gria puente N de
Cakla de objetos por uplura de Leslones graves, contusion, cortes o " Cap en el de lzale y Rlesg 3
cadena o eslinga. Tracturas. " Dofacken de EPP5 (guantzs, batas punta de acero, unfome:

imanga larga con cintas refiectvas, casca, lentes y tapones).
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® Inspeccion mensual de hemramientas.

m*:“‘““ Manipitacion e equipos de zaje Conmson 5 * Procedimientn de trabajo.
metalicas {eslingas ge ona, mardazas, Afrapamient, goipe por grilese. am nm“mb"“ tira * Capaciacion: Procedimiento de zaje y Ri2sgos mecanicos.
grileses). P - * Dotacion ge EPP s (guanies, botas punta & acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, kentes y tapones).
* Manionan ﬂemmﬂmﬂﬂ
* Capaciacion en ruldo en el trabaljo.
Ruldo de [a maquina y del entom * Capaciacion en el uso y mantenimients oe EPF's.
de frabajo. Exposicitn prolongada al rulde. Hipoacusia. * Inspeccion de EFFs.
* Dotacion de EPP's (guanies, botas punta de acaro, unborme
larga con cinias reflectivas, casca. kentes y lapones).
Posturas Inadecuada. Posturas inadecuadas prolongadas. Leslones musculo esgueleticas * Capactacion en ergonamia en el trabajo.
* Monhoreo de rulde ocupacional,
Delneado de frazos

Rukic de la maquina y del entome
de trabajo.

Exposkcion prolengada al rulo.

Hipoacusta,

* Capaciackon en ruldo en el trabalo.
* Capaciackn el uso y mantenimienio de EPP's,

* InEpeccion ge EPPS,

* Dotacion ge EPP's (guantes, bolas punta de acere, unkorme
manga larga con cintas refliectivas, casca, lentes y tapones).

Carte ¢on piasma y aucarte

Ruldo d2 I3 tarea y del antoma da
trabalo.

Exposkcién prolengada al ruldo.

Hipoacusta,

* Dotacion ge EPP's (guantes, botas punta e acere, unkorme
manga Iarga con cintas reflectivas, casca, lentes y apones).

* Capaciacion en el UED ¥ mantenmiento te EPPS.

* Montoreo de ruldo ocupacional.

* INEpECCion oe EPPS.

* Capacitacktn Ruklo en &l trabajo.

Humas metalcos.

Inhaiacien projongada de humas
metalicos.

Leslones o enfermedades resplratorias.

* Manioreo de humas metalises.

* Capackacion en el uso y mantenimiento g2 EFPs.

* Capaciackin en Trabalo en calente.

* Inspeccitn de EPP's.

* Dotacian ge EPP s (guantes, bolas punta ge acer, unkorme
manga larga con cinfas reflectivas, casca, lentes, tapones, mandil,
escarpines, careta y mascarila de dobie fitro).

AICO 08 cone

Exposicin a radiacion na
jonizantes (inframoja)

‘Quemanuras de 1er gram.

* Implementacion de sopares para enganche de ames.

* CapacRacion en el uso y mantenimiento de EFFP's.

* Inspeccitn de EPP's.

* Dotacian ge EPP s (guantes, bolas punta ge acer, unkorme
manga larga con cinfas reflectivas, casca, lentes, tapones, mandil,
‘escarpines, mangas, careta y mascarila de doble fitro).

Postinas Inadecuada.

Posturas inadecuadas prolongadas.

Leslones misculn esgueléticas

* Capactacion en ergonamia en el trabalo.

Plezas calkentes

Contactn con superficies calienies.

Guemaduras de 1er grado.

* Capachacion eluso y manienimiento de EPPs.

* CapacRackon en frabajo en calente.

® Inspeccion ge EPPs.

* Dotacion ge EPP s (guantes, botas punta de acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casca, kentes, tapones. mandai,
esCarpines, careta y mascariia de dobie fiiro).

Zona ge trabajo.

Troplezo, cakla al misma nivel por
desarden.

Conbusion, core o fractura.

* Inspeccion de Orden y Impleza en zonas de trabajo.
* Capaciaciin de orden y Impleza.

* Dotacidn de EPP's (guantes, batas punta e acero, unkorme
manga larga con cintas refiectivas, casca, lentes y tapones).
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Escora o metal demetida.

Contacts de escoria sabre un
material combusible.

Incendia

* Inspeccion de orden y IMpleza.

* Mantenimiznta & INspecion de exintores.

* Farmacion de brigadas de emergencias.

* Programackin de simulacros.

* Capackacion: Lucha cantra ncendios y uso de extintores.

Botellas de gas comprmido

Calda de bolela.

Explosion, contuskin, core o ractura,
qUEMaIUrA 2do grado

* Seflalizacion de aimacen.

* CapacRaciin: Manejs manual de cargas.

* CapacRaciin: Uso y mantenimiento de EPP’s.

* Inspeccion de almacen de bolelas.

* Inspeccion de EPP's.

* Dotacién de EFP’s (guanies, botas punta de acsro, unfomme
larga con cintas reflectvas. casco, kentes ¥ tapones).

Manipulacion manual de cargas

Leslones mosculn esqueléticas

* Sefialzacion de aimacen.

* Inspeccion o2 almacen de botelas.

* Implementacion de carrefa de raslado de botellas.

" Inspeccion de EPP's.

* CapacRacion en manejo manual de cargas.

* Capaciacion en el Use y manienimiento de EPP'E.

* Dotacian de EPP’s (guanies, bolas punia de acero, unfome
manga larga con cintas reflectivas, casca, lentes y tapones).

Calda al mismo nvel.

Contusion, carte o fraciura.

* Inspeccion de orden y IMpkz3.

Rulda de la maquina y del entomo

EXpoEicien projengada al ruiso.

Hipoacusta.

" Monlioreo de rulde ocupacional.
" Inspeccion de EPP's.
* Capaciacion: Ruldo en & trabajo.

ue tranao. * Capaciacion: Uso ¥ mantenimients de EPPs,
* Dotaclon de ERP’s (guanies, botas punta de acero, unkorme
manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes y tapones).
* Manforee de polves metalcos.
* Inspeccion de EFF's.
* Capackackin: Uso y manienimiento de ERS's.
Inhalzcia p"’hl mga'da“p"m Lesiones o enfermedades respiratarias. * Capactiacion: Trabajo en callente.

) * Datacion e EPP s (guanies, bolas punta de acern, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes, tapones, mandl,
escarpines, caretd y mascarila de doble fitro).

Selecclin Inadecuada dedisce | Cortes, laceracion yo muerie par ja . i

para el frabajo a realtzar. proyeceitn del disca. Capachacion: Trabajo en callente.
Mala Njackin del dEcs 3 18 Cortes, IBEEranion Wo muens par i

Corte con disco " " " Capackacion: Trabajo en caliente.

Uso ge esmerl i proy el B
* Capackackin en el uso ymantenimienio de ERF's,
Frayeccion de particulas o * Inspeccicn de EFF's.
materales calentes. Leshnes oculares. * Datacion e EFP's (guantes, botas punta oe acero, unkome

manga larga con cinias reflectivas, casco, kentes y lapones).

‘Contacio con disco en movimiento.

Cortes Yo ICeracion con @isco en
movimiento.

* Implementacisn de botiquin de primeras auxios
* Farmacion de brigadas de prmercs auxios

* Capackacion en ks primeros awdios
* Capaciacion en Trabajos en calente.

Manejo del tablero electrico o
fomacomentas.

Quemaduras 2do grado, electrocucian
¥ muers.

* Programa de mantenimienta eléctico ge gnia puente.
* Programa de mantenimienta de pozo de tiema.
* Capaciacion: RIesgo eiestrico.
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A OO . EUS oY TITuL

Zona e trabaje.

Tropiezo, cakla al msma nivel por

‘Contusion, corte o fractura.

* Inspeccion e Orden y Impleza en zonas de trabalo.
* Capacfacion de orden ¥ Impleza.

Manipulacian de maquina
coratubos.

desarden, * Dotacion de EPP’s (guantes, botas punta e acaro, unkorme
larga con cintas reflectivas, casco, lentes y tapones).
" Inspeccion de EFF's.
Frayeccion de particulss o * Capaciacion en el uso y mantenimienis de EFF's.
Use ge maguina coritube materiales callentes. Leslanes oculares. * Datacion de EPP"s (guantes, bolas punta ge acero, unkorme

manga larga con cintas reflectivas, casca, lentes y tapones).

Zona e trabaje.

Tropiezo, cakla al msma nivel por
desorden.

‘Contusion, corte o fractura.

* Inspeccion e Orden y Impleza en zonas de trabalo.

* Capacfiacion de orden y Impleza.

* Dotacion ge EPP's (guantes, botas punta de acers, unkorme
larga con cintas reflectivas, casco, lentes ¥ tapones).

Rukio de [3 maquina y del entome
e rabaje.

Exposicion prolongada al ruisa.

Hipoacusia.

* Manltoreo de ruide ocupacional

* Inspeccion de EPP’s.

* Capaciacion en 2l uso y mantenimiento ge EPP s

* Capacfacion en ruiso en el trabalo.

* Dotacion de EFP s (guanies, botas punta de acero, unkorme
manga larga con cinfas reflectivas, casco, knltes y lapones).

Poskcionamiento de plancha
&n maguina reladara

Manipulacion de planchas metalicas|

Aplastamiento, strapamienio de
dedo o Incrutamientn.

Amputacion, fraciura, corie y contusien.

* Capachackin en resgos mecanicos.
* Datacidn de EPP’s (guantes, botas punta de acero, unorme
manga larga con cintas reflectivas, casca, kentes y tapones).

Manipuiacitn de herramilentas
manuales.

Uso Incomechs.

Fractura, corte o combusion.

* Inspeccitn de EPPs.

" CapacRacidn en el uso y mantenimiento de EPPs

* Dotacitn de EPP’s (guantes, botas punta e acaro, unkome
manga larga con cintas refiectivas, casca. kentes y fapones).

Manipulacion de equipos de kzaje
(eslingas de lona, mordazas,

griletes)

Afrapamienta, gelpe por grilete.

Contusion, corte, fraciura o
amputackin.

* Inspeccion mensual de hamamientas.
* Procedimientn de trabalo.

* Capacitacion en el procedimienta de [zaje y RIBsgos mecanicos.
* Datacion de EPP's (guantes, botss punta de acern, unkoms
manga larga con cinfas refectivas, casca, kentes y fapones).

Usa de gria puente

Contacio elécirico.

Electracucidn, quemadura de 2do

* Programa de mantenimienta eléctico de gnia puante.
* Programa de mantenimienta de pozo de tema.

om & " Capachacion en Riesgo ekécinca.
"Capacitacion en el procedimienta de Zaje y RIBEQ0S MEecanicas.
Golpe con plancha o man de . iy
{rasiado suspendkia en el ake. Fractura, corte o conbusion. Datacion de EPP s (guantes, botas punta ge acero, unkfome

manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes y fapones).

Calda de objetos por ruptura de

Leslones graves, contuslén, cortes

* Inspeccltn mensual de herramientas.
* Capaciaciin en el procedimients de Izaje y Rlesgos mecanksos.

Rolada de planchas, vigas o
tubas

cadena o eslinga. Traciura o muertes. * Dotacion ge EPP5 (guantes, bolas punta ge acero, unkome
1arga con cintas refiectivas. casca, lentes y lapones).
lento de extermidades Contusion, corte, fractera o * Implementacion de procedimientas de frabaja.
Farte vimlenio . Adrapam
& Enme (ejes) suparianes. amputackon. * Implementaciin y manienimianio de paradas de emergencia.

Exfremas de pleza o plancha Incrustamienio, contusion, corte, )
Contactn con exirema. Nacka o amputacion. Implementacion de procedimientos de frabajo.
* Dotacion ge EPP 5 (guantes, botas punta e acars, unkomes
manga larga con einfas reflectivas, casco, kentes y tapones).
Rulde de la maquina y del entomo * Capagiacion en el uso y mantenimients de EFFs.
de e, Exposicien prolongana 3l ruise. Hipoacusia, « Monfioreo de ruto comackbnad
" Inspeccion e EPF's.
* Capacfacion en rulde en el trabajo.
* Programa de mantenimiento de Instalaciones skecincas.
Tabieros eléciicos ¥ de mando. Contacio electrico. Electracucion, quemadura da Zdo

grado.

* Programa de mantenimients de pozo de tema.
* Capacfacion en nesgo aitsirico.
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APUNTALADD

Sokiadura de union de
plancha metalica.

Rukde de la maguina y del enfomo
de trabajo.

Exposkeion prolongada al rulgo.

Hipoacusia,

* Mantoreo de rulds ocupacional

* Inspeccion oe EPF 5.

* Capacfiacion en ruldo en el trabajo.

" Capaciacion en ei uso y mantenimiento de EPP s

* Datacion de EPP's (guantes, bolas punta de acero, unfome
manga larga £on cintas refiestivas, casco, lentes ¥ tapones).

Trabajos en akura. Calda de nhvel. Contusién, core, frachura o muerte.
Exposkckin a radiacion na
Arco de electrico de soldadura. onizantes (nf 1a) ‘Quemaduras de 1er grado.

* Implementacion de sopores para enganche de ames.

" CapacRacion en Trabajes en allur.

* CapacRacion en el uso y mantenimiento ge EPP s

" Inspeccitn de EPP's.

* Datacion de EPP's (guantes, botas punta de acero, unforms
manga larga con cintas refiectivas, casca Con Darbiquels. ames de
Esegquridad, lentes, fapones, mandl, escarpines, careta y mascarilia
de doble fitro).

* Implementacion de SOpOMES para ENganche de ames.

* CapacRacion en el uso y mantenimients oe EPP 5.

" Inspecciin de EPF's.

* Dotacian de EPP's (guantes, botas punta de acero, unkome
manga larga con cintas refliectivas, casco, lentes, fapones. mandil,
escarpines, mangas, careta y mascarnla de deble i),

Humas metallcos.

Inhalackon prolengada de humas
metalicos.

Leslones o enfermedades respiratorias.

* Manitoreo de humaos metallcos.

* Inspeccion oe EPF 5.

" Capaciacion en ei uso y mantenimiento de EPP s

* Capacfiacion en Trabalo en calente.

* Datacion de EPP's (guantes, bolas punta de acero, unfome
manga larga con cintas refliectivas, c3sco, lentes, tapones, mandil,
escarpines, careta y mascarila de dobie fifra).

Altas femperaturas.

Esfinds termico.

Golpe femico.

* DOtacion Oe JISPENSador de agua.
* Rotacion de personal para la tarea.

Cables elécirices de maquina de
‘soidar

{Contacio eléchrico.

Ekectrocuciin, quemadura 1er grado

* Programa de mantenimiento de instalaciones electricas.
* Programa de mantenimients de pozo de tema.

" CapacRacion en riesgo elecirico.

Poskclonamiento de plezas
para el armada

UEn de gria puente

Contacio eechico.

Electracucidn, quemadura de 2do
grado.

* Programa de mantenimiento de Instalaclones electricas.
* Programa de mantenimiento de pozn de tema.
* Capacfiacion en riesgo elécirico.

Golpe con plancha suspendida en
&l aire_

Fractura, corte o cantushén.

* CapacRaciin en procedimiento de izaje ¥ RIesgos mecanicos.
* Datacin de EPP's (guantes, botas punta e acero, unkome
manga larga con cintas refliectivas, casco, lentes ¥ tapones).

Calda de objetos por nuplura de
cadena o eslinga.

Leslones graves, contusian, cores o
fracturas.

" Inspecciin mensual de hemamientas.
* Capacfiacion en el procedimiento de [zaje y RIEEQ0Ss Mecanicos.
* Datacin de EPP's (guantes, botas punta e acero, unkome

1arga con cintas renectvas, casca, kentes ¥ lapones).

" Inspecciin mensual de hemamientas.

Manipuiacion de equipos de zaje - Procedimlento de trabajo.
(eslingas de lona, mordazas, Afrapamienta, galpe por grilese. C’“““‘:ﬂ' mem:mtﬂ e * Capacfaciin en el procedimients de zaje y RIBEQ0S MecANicos.
grietes) P - - Datacion 8e EPF'5 (guantes, Dotas punta Be acer, Unkome
manga larga con cinfas reflectivas, casca, lentes y tapones).
* Monltorao de rulde ccupacional
* Inspeccion oe EFF's.
Rukta g la magquina y del entomao Exposicion prolongada al ruid. Hipoacusia, " CapacRacion en ruiso en el trabalo.

de frabaje.

* Capachaciin en uss y manienimiento de EPP 5.
* Datacion de EPP's (guantes, bolas punta de acero, unfome
manga larga £on cintas refiestivas, casco, lentes ¥ tapones).
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‘Goldadura de plezas.

Ruldo de la maquina y del enfomo
de trabajo.

Exposkelen projlongada al ruldo.

Hipoacusia.

* Manitoree de ruldo ecupacional.

® Inspeccion de EPP’s.

* Capaciacion en ruldo en el trabajo.

* CapacRaciin en el uso y mantenimients de EPPs.

* Datacitn de EPP’s (guantes, botas punta de acero, unkorme
manga larga con cintas refectivas, casca, kentes y tapones).

Trabajos en atura.

Calza de nivel.

Contusitn, cories o fractura.

* Implementacién de sopories para enganche de ames.

* Capackacion en Trabajos en allura.

* Capackacion en el Uso y mantenimiznto de EPP's.

* Inspeccitn oe EPPs.

* Dotacion de EPP5 (guanies, botas punta oe acaro, unkome
manga larga con cinfas reflectivas, casco con barblquelo, ames de
segurkiad, lentes, tapones, manal, escarpines, careta y mascariia
de dobie filro).

Anco de slectrico dge soldadura.

Exposickin a radiackon no
lonizantes (nframo|a)

Quemaduras fer grado.

* Implementacion de sopories para enganche de ames.

* CapacRacion en el uso y mantenimiento de EPPs.

* Inspeccitn de EPP’s.

* Dotacién de EPP°s (guantes, bolas punta de acero, unkorme
manga larga con cintas refectivas, casca, kentes, tapones, mandil,
escarpines, mangas, careta y mascarilia de doble fitraj.

Humas metalicos.

Inhalaclon prolengada de humes
metalcos.

Lesiones o enfermedades respiratorias.

* Moniioren de humaos metallcos.

* Dotacion de EFP 5 (guanies, botas punta oe acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casca, lkentes, lapones, mandil,
‘escarpines, carsta y mascarila de dobie fitro).

® Inspeccion de EPP’s.

* CapacRacion en el uso y mantenimiento de EPPs.

* Capackacion en Trabajo en calente.

AL3E fEmperaturas.

Esinas lermico.

Galpe femica.

* Datacion de dispensador de agua.
* Rotacion de personal para la farea.

Cables eléctricos de maquina de
‘soidar

‘Contacio elécirico.

Electrocucion, quemadura 1er grado

* Programa de mantenimiento de instalaciones eleciricas.
* Pragrama de mantenimiento de pozo de bema.
* Capaciacion: Riesgo eltclrico.

Ruldo d2 [3 maquina y del entamo
de frabajo.

Exposkeien projongada al rulgo.

Hipoatusia.

* MonHoreo Mmmﬂmnﬂ

* Inspeceicn ge EPP's,

* Capacttacion en el uso y mantenimiente de EPPS.

* Capactaciin en rulde en el traba)o.

* Dotacion ge EPP's (guantes, bolas punta de acers, unkorme
manga larga con cintas refectivas, casca, kentes ¥ tapones).

Ilen o acmart

Inhalackin proiongada de polvos
metalicos.

Leslones o enfermedades respiratorias.

* Manitoreo de poivos metalcos.

® Inspeccion de EPP’s.

* CapacRacion en e Uso y mantenimlenta de EFPs.

* Capackackin: enTrabajo en callenta.

* Datacion de EPF 5 (guantes, bolas punta de acero, unome
manga larga con cintas reflectivas, casco, lkentes, tapones, mandil,
escarpines, careta y mascarila de dobie filtro).

] oe e
para el frabajo a realtzar,

] oe o para el
frabajo a reallzar.

* Capaciiaciin en Trabajes en calente.

Mala fijackn deldscoala
hermamdenta.

Cortes, CEracion ¥ muens par la

proyeceion del disca.

*Capacitacion en Trabajos en callente.

Marcos Angeles -Giovana Curas

Pagina 112 de 117




4
-
N UNIVERSIDAD
PRIVADA DEL NORTE

METALURGICA SAC."

“Diagnostico situacional y evaluacion de riesgos para reducir accidentes en el area de planta de la empresa MQ

Proyeccion de particulas o
materiales callentes.

Lesknes oculares.

* Inspeccion o2 EPP's.

* Capaciacion en 2 uso y mantenimients o2 EPPs.

* Capaciacion enTrabajo en callente.

* Datacion de EPP’s jguantes, botas punta ge acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, kentes, tapones, mandl,
esCarpines, caret y mascariia de dobie fitra).

{Contacio con disca en maovimiento.

Cortes yo laceracitn con disco en
movimiento.

~ Implementzcion de boliguin de primergs auxios
* Formacion de brigadas de primercs auxiics
* CapacRacion en primeros auxiies
* Capaciacion en frabajos en calents.

Manejo del tablero electrico o
tomacomentes.

1er grago, on.

* Programa de mantenimienta de instElaciones alecincas.
" Programa de mantenimienta de pozo de tema.
" Capaciacion en riesgo elecirico.

Zana ge frabajo.

Troplezo, cakda al mismo nivel por
desornden.

Conbuglion, corte o fractura.

" Inspeccidn de Orden y Impleza en zonas de trabajo.
* Capackaciin de orden y Impleza.
* Dotacion ¢e EPP'S (guantes, Dolas punta ge acero, unkome

larga con cintas reflectivas, casca, lentes y lapones).

Corte con plasma y axcarte

Rukio de [a maquina y del entomo
de irabaje.

Exposicion projengada al ruige.

Hipoacusta,

" Monlioreo de ruide ecupacional,

" Inspeccion de EFP’s.

* Capactacion en ruiss en el trabajo.

" Capacfiacion en el Uso y manienimients de EPPs.

* Dotacion de EPPs (guantes, boltas punta de acero, unkomms

ga larga con cintas refiectivas, casco, lentes y tapones).

Humaos metallicos.

Inhalacion prokngada de humos
metallcos.

Lesiones o enfermedades respiratorias.

* Monltoreo de humos metallcos.

* Inspeccion oe EPF s Como mandl, eECanpines, careta y mascania
e doble fltro)

* Capaciacion en e uso y mantenimients de EPPs.

* Capacfiacion en Trabalo en calente.

* Dotacion oe EPPS (guantes, bolas punta ge acero, unkome
manga larga con cintas refiectvas, casco, lentes, tapones,

AICD 08 cone

Exposkcion 3 mdiacion no

Quemaduras 1ergrado.

* Implementacitn de soportes para enganche de ames.
" CapacRacian en el uso y mantenimients de EPPs
® Inspeccion g2 EFP's.

jonizantes (nframoja) * Datacion de EFF's (guanies, botas punta de acero, unkorme
manga larga con cinfas reflectivas, casco, lentes, tapones, mandil,
escarpings, mangas, careta y mascarila de doble fitro).
POEIras INadecuada. Posturas Inadecuadas prolongadas.|  Leslones mosculo esqueléticas * Capactaciin en ergonomia en el frabajo.
Mantener orden y Impleza de area de trabaja
Plezas callentes Contacio con superficies callentes. Quemaduras 1ergrade. cap 160 de oren y imps
* Inspescion ge Oroen y IMpieza en Zonak de trabajo,
Traplezo, cakla al mma nived par * Capaciacion de orden y Impleza.
Zana de trabajo. desorden. Cantusion, corte 0 fractura. * Digtacion de EPF-s (quantes, bolas punta de acero, unBorme
manga larga con cintas reflectvas, casco, lentes y tapones).
* Inspeccion de orden y Impleza.
* Mantenimiento e Inspecion de exinbares.
Eccona o metal demetida. Cantacto de escara sabre un ncendi * Farmacion de briganas de emergencias.

material combusibie.

" Capaciacion contra Incendios y Uso de extintores.
" Programackin de simulacros.
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Botelas de gas comprmise

Calda de botela.

Exploskin, quemadura 200 grade,
contusion, corte ¢ ractura.

* Inspeccion de almacen de botelas.

* Sefialzacion de aimacen.

* Inspeccion o EPP s,

* Capackacion en Manejo manual de cargas.

" Capackaciin en Uso y mantenimients de EPP s

" Dotacian ge EPP s (guantes, botas punta o8 acers, unksme
manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes y apones).

Manipuiacion manual de cangas

Leskones musculo esgueieticas

" Inspeccion og almacen de botelas.

* Implementacion de carreta de raclado de botelas.

* Sefialzacion de aimacen.

* Inspeccion og EPP s

* Capaciacion en el uso y mantenimiento de EPP s

* Capackaciin en manejo manual de cargas.

" Dotacian ge EPP s (guantes, botas punta oe acers, unksme
manga larga con cintas refliectivas, casco, kentes y lapones).

Calda al mismo nivel.

Contuslitn, corte o fraciura.

* Inspeccion de onden y Impleza.

MECANEZADOD DE
PIEZAS CON
MAGUINAS

HERRAMIENTAS

Mecanizado en torna,
tatadre, cepliadora,
freEadara,

Ruklo g2 la maquina y 42 entomo
de trabajo.

Exposkcion prolengada al rulse.

Hipoacusta,

" Monlioreo de rulde ocupacional.

* INspEceion 02 EPPS.

* Capaciacion en rulse en el trabalo.

* Capackacitn en el uso y mantenimiento de EPPs.

* Dotacitn de EPP's (guantes, botss punta de acarn, unkamea
manga larga con cinias reflectivas, casco, lentes y lapones).

Uso de liquido refrigerante.

Exposkcian projangada al
refrigeranie.

Prablemas respiratonns por nnatacion
de Vapores y gasee.

" INEpEcEion o EPP 5.
* Capackacion en el uso y mantenimientc de EPPs.

* Dotacian de EPP’s jguanies, bolas punta de acern, unforms
manga larga con cinias reflectivas, casco, lkentes, mascarlla y
tapanes).

Uso de liquido refrigerante.

Exposician prolongada de paries
descublerias del cuerpo.

Imtaclones, dermiatils.

* Inspeccion o EPP s,

* Capaciacion en el uso y mantenimienio de EPPs.

* Dotaclén de EFP's (guantes, botas punta de acero, unkorme
manga larga con cintas refiectivas, casca, kemtes, mascanla y
1apones).

Proyeccion de particulas (vinita)

Contacto de ojos con particulas.

Leslones 3 1a wista.

* Inspeccion og EPP s

* Capaciacion en el uso ¥ mantenimients oe EPPs.

* Dotacién de EFP's (guantes, botas punta de acero, unkorme
manga larga con cintas refiectivas, casca, kemtes y tapones).

Desecho de vinutas metalicas

‘Contacin con Mo de viruta.

Corles yio laceraciones.

* Inspeccion de EPP's.

" Capackachin en el uso y mantenimiento de EPP's.

* Dotacion @e EPP s (guanies, DOtas punta oe acern, unksme
manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes y fapones).

Aplasiamiento de dedos.

Amputacion, fraciura, core y contusion.

* Inspeccion o EPP s,

* Capaciacion en el uso y mantenimiento de EPP s

* Dotacién de EPF s (guantes, botas punta de acero, unkomme
manga larga con cintas refiectivas, casco, kentes y lapones).

Manguinas en movimienio.

Alrapamienios de Manos

Amputacion, fraciura, core y contusion.

* Implementacion de procedimientos de trabaja.

Tabieros eléctricos y de mando.

Contacin elécirico.

GQuemaduras 1er grado, elecrocucian.

* Programa de mantenimiento de instalaciones electricas.
* Programa de mantenimienta de pozn de tema.
* CapacRacion en resgo elecirico.

Lubricacian de equipas.

Contacio con susiancia quimica.

Dermatitis.

* Inspeccion de EPP's.

* Capaciacion en el uso y mantenimienio de EPPs.

* Dotacion @ EPP s (guanies, DOtas punta oe acern, unksme
manga arga con cintas refiectivas. casca. lentes y tapones).
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Tropiezo, calda al misma nivel por

* Inspeccitn de Orden y Impleza en Zonas de trabajo.
" Cap 10N O orden y

SOLDED

SOLDADURA DE
RELLENO Y
ACABADD

Saldadura de plezas.

Zona ge irab Contusion, core o fraciura.
= e desorden. " ° = " Dotacion ¢e EPP's (guantes, bolas punta e acero, unkomme
manga larga con cintas refectivas, casca, lentes y tapones).
* Maontoren de rulde ocupacional
" Inspeccion ge EPP's.
Ruldo de I3 maguina y del enfomo E " Capackacion en ruige en el trabalo.
de trabajo. sicitn projengada al rulda. Hipoacusia. * Capackaciin en el uso y mantenimienic de EPPs

* Dotacion de EPP s (guantes, botas punia de acero, unkome
manga larga con cintas refiectivas, casco, lentes y tapones).

Traba)os en atura.

Calda de nivel.

Contuskn, corie, frachura o muerte.

* Implementacitn de sopartes para enganche de ames.

* Capacfiacion enTrabajos en alura.

* CapacRacion en el uso y mantenimienic de EPP's.

* Inspeccion de EPP's.

* Dotacitn de EPP’s (guantes, bolas punta Be acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casca con barblquejo, ames de
sequridad, lentes, tapones, mandl, escarpines, careta y mascarilia
de doble fifro).

Arco de electrico de soldadura.

Exposician a mdiacion na
|enizantes (nframo)a)

Quemaduras 1er grado.

* Implementacion de sopories para enganche de ames.

* CapacRacion en i uso ¥y mantenimients ge EPPs.

" Inspeccitn de EPPs.

* Dotacion o EPP s (guantes, botas punia ge acero, unkome

ga larga con cintas reflectivas, casco, lentes, tapones, mandl,
egcarpines, mangas, careta y maseanlia de doble iro).

Humas metalcos.

Inhalacion prolongada de humes
metalicos.

Lesiones o enfermedades resplratorias.

* Maontoren de humas metalkos.

" Inspeccion de EPPs.

* CapacRacion en 2l uso ¥y mantenimients ge EPPs.

* Capacitacion en frabajo en calents.

* Datacion ¢e EPP's (guantes, bolas punta e acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, kentes, tapones, mandil,
escarpines, careta y mascarila de dobie fifrs).

Altas lemperaturas.

EBinSE temmico.

Golpe temica.

* Dotacian de dispensador de agua.
* Rotacion de personal para (a fanea.

Cables eléctricos de maquina de
‘Soidar

Electracucion, quemadura.

* Programa de mantenimients de instalacionss electnicas.
* Programa de mantenimienta de pozo de tiema.
* Capaciacion: REsgo secirico.

Acandicknamiento de plaza
metalca para rasliade.

Ingresn e vehiculos 0e canga.

Contusion, care o fractura.

" Sefialzacion de vias peatonales.
* Orden y impleza de zonas de frabaje.
* Dotacidn de unflorme con cintas reflectivas.

Manipulacien de planchas metalicas

Aplastamiento de dedos.

Amputacion, fraciura, core y contusion.

* Capackaciin: Riesgos mecanicos.
* Datacian ¢e EFP's (guantes, bolas punta de acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casca, lentes y tapones)

Manipulacion de equipos de zaje
(eslingas de lona, mordazas,
griletes)

Atrapamienta, goipe por grilete.

Contusien, cors, fractura o
amputacion.

* Inspeccion mensual de hamamientas.
* Precedimiento de trabalo.

* Capaciacion: Procedimiento de Izsje y Riesgos macanicos.

* Dotacitn de EPP’s (guantes, botas punta ge acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, kentes y iapones).

‘Contacto ekcirico.

Electracucion, quemadura.

* Programa de mantenimienta de grua puente.
* Pregrama de mantenimiento de pozo de tierma.
- Capachacion: Resqo eleclrico.

Marcos Angeles -Giovana Curas

Pagina 115 de 117




4

N

UNIVERSIDAD

PRIVADA DEL NORTE

METALURGICA SAC."

DESPACHO

ACONDICIONADO
EN PLATAFORMA

Usa de gria puenie

Galpe con plancha o iman de
Iraslado suspendida en el ake.

Fractura, corte o contusion.

“Diagnostico situacional y evaluacion de riesgos para reducir accidentes en el area de planta de la empresa MQ

* CapacRacion: Procedimienta de lzaje y Riesgos mecanicos.
* Datacian de EPP's [guantes, botas punta oe acsro, unkome
larga con cintas refliectivas. casca. kentes y tapones).

Calla de objetos por ruptura de
cadena o eslinga.

Leskones graves, conbusion, coras o
fracturas.

* INSpECCitn Mensual de hamamientas.
* Capaciacion: Procedimients de Izaje y RIREQos mecanios.

* Dotaclén de EPPs (guantes, botas punta ge acaro, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes y tapones)

Transito por pasadizos de taller.

Calda al mismo nieel.

Contusion, corte o fractura.

* Inspeccitn ge Orden y Impleza en zonas de rabalo.
* Capaciiacion de orden y Impleza.

* Dotacltn de EPPs (quantes, bolas punta de acaro, unkama
manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes y tapones)

Mankbra con montatanga.

Transiio ge montacarga.

Conusion, core, fractura o muers.

* Seflalizacion vias de fransko.

* Pregrama de mantenimienta de montacarga.

* Orden y impleza de zonas de trabajo.

*Cap 0N En manejo de ]

* Datacien de EPP's [guanies, botas punia ge acaro, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, lkentes, tapones y chakco
refective).

Exposkeion a vibracion de cuerpo
entera

Lumbalga

* Programa de mantenimienta de montacarga.
* CapacRacion en Mmanejo de moniacaryas.
* Mejoramiento de superficie de irabajo.

Manejo de ot

Poshuras Inadecuadas.

Lumbalgla, leslones en cuslo y hambro.

* Pregrama de mantenimienta de montacarga.
* CapacRacion en manejo de moniacaryas.
* Mejoramients de supemcie de rabajo.

ALMACEN

DESPOSICION DE
INSUMOS Y
MATERIALES

Recepcion de pedidas.

Ingreso de vehicules de canga.

Atropeto,

Contusion, core, frachura o muerta.

" Sefializaclon de vias peatonakes.
* Orden y impleza de zonas de trabajo.
* Datacidn de unffarme con cintas reflectivas.

Zona e trabaje.

Tropiezo, calda al misma nivel por
desorden.

Contusion, core o fraciura.

* INSpECCion oe Orgen y IMpieza &n 20nas de rabajo.
* Capaciiacion de orden y impleza.

* Datacian de EPPs (guantes, bolas punta de acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casca, lentes y tapones).

Postras Inadecuada.

POBIEs Natecuanas prolngadas.

Leclones misculo esqualeticas

* CApaciacion en engonamia en el tratajo.

Despacho de INEUMOE ¥
m

Manipuiacion de heramientas
manuaks.

Us0 Incomecin.

Fractura, corte o contusion.

* CapacRacian en el uso y mantenimiento de EPP's.
® Inspeccion e EPPs.
* Dotacion ge EFP5 (guanies, bolas punta oe acero, unkome

Iarga con cintas reflectivas, casco, lentes y lapones).

Manipulacion de discos.

Contacto con Mo de disco.

Cories

* CapacRacion en 2l uso y mantenimients oe EPPs.

® Inspeccion e EPPs.

* Dotacion ge EFP5 (guanies, bolas punta oe acero, unkome
manga larga con cintas reflectivas, casco, lemtes y tapones).

Cala de objetos.

Fractura, corte o contusién.

* Capaciacion en 2l uso y mantenimients de EPPs.
* Inspeccitn o EPPS.

* Inspeccitn de orden y Impleza.

* Dotacltn de EPPs (guantes, botas punta de acaro, unkama
manga larga con cintas refiectivas, casca, kentes y tapones).

Traba)os en atura,

Calga de nivel.

Contusion, cone, frachura o muerte.

* Implementacion de sopories para enganche de ames.

* Capacfiacion; Trabaos en aliura,

* Capackacion: Uso ¥ mantenimienta de EPP .

* Inspeccien o2 EPPS.

* Dotacion ge EPF’s (guanies, botas punta de acero, unkorme
manga larga con cintas refliectivas, casco con barblquelo, ames de
sequridad, lentes, tapanes, manal, escarpines, careta ¥ mascania
de dobile fitro).
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Maovimiento de maquinas y
nerramientas.

Manipulacion manual de cargas

Leslones mdsculn esqueléticas

" Inspeccion de EFP's.

* Capaciaciin: Maneje manual de cargas.

* Capackaciin: Uso y mantenimiento de EPP's.

* Datacion ge EPP S (guantes, botas punta o acero, unksmea
Manga larga con cintas reflectvas, casco, lentes y tapones).

Reparacion de maguinas y
hen

Manipulacion de herramientas
manualkes.

Usa Incomecio.

Fractura. corte o contusion.

* Ingpeccion de EPPs.

* Capacfacion: Uso y mantenimiento de EPP’s.

* Dotacion de EPPs (guanies, botas punta de acero, unforme
manga larga con cinias refliectivas, casco, kntes y lapones).

Lubricacian de equipos.

‘Contacio con susiancia quimica.

Dermatiiis.

* Inspeccitn de EPP's.

* Capaciacion en 2l uso y mantenmiento ge EPPs.

* Dotacion ge EPPs jguantes, botas punta de acern, unksme
manga larga con cintas reflectivas, casco, lentes y tapones).

TransHho por esCaleras.

Calda a diferente nivel

Contuskon, cores o frachra.

* Seflalizacion de peldafos.
" Elaboracian y dfuslon de afiche de Recomendaciones de
SEQUridad en ofenas.

Fuente: Elaboracién Propia, a partir de reportes de accidentes y visitas a la empresa MQ METALURGICA SAC.

La tabla 18 muestra el IPERC que se armé con la informacion de la empresa y las visitas de campo a el area de planta de la empresa

MQ METALURGICA SAC. Con la que se detallo cada tarea de cada etapa con el peligro riesgo , consecuencia y control que permite analizar

de manera cuantitativa ya que se le coloca la probabilidad y severidad de cada posible evento.
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