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RESUMEN

La presente investigacion titulada “Disefio de mejora en el proceso de tratamiento de
aguas acidas para mejorar la disposicion final en una empresa minera en el norte del Perd,
2020; cuyo objetivo principal fue disefiar y mejorar el proceso de tratamiento de aguas acidas
para mejorar la disposicion final en el afio 2020. En efecto, resulto de gran ayuda verificar
los diversos procesos de la planta, pues de ellos depende en los resultados de la disposicién
final o vertimiento al medio ambiente, mejorando la esencia del agua y transformandola en
un agua aceptable segin los LMP para DAM. La tesis es aplicada a nivel descriptivo,
explicativo y trasversal, con disefio pre-experimental y emplea un método hipotético —
deductivo. La investigacion tiene como poblacion los procesos de la PTAA para su analisis
del antes y después. Las técnicas usadas para la recoleccion de datos fueron encuestas,
entrevistas, informacion documentada y la observacion directa. Concluyendo finalmente que
se logré disefiar y mejorar el proceso de tratamiento de aguas acidas para mejorar la
disposicion final, a través del redisefio de procesos, uso de formatos de control y la
ampliacién de planta; obteniendo con ello la mejora de procesos, reactivos, equipos y

aspectos de operacion de planta.

Palabras clave: Procesos, Drenajes &cidos de mina, operacion, Oxidacion, Neutralizacion.
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