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RESUMEN EJECUTIVO 

La estructura del proyecto de implementación se encuentra desarrollado durante el 

periodo 2021, iniciando en el mes de enero. Se tuvo problemas de baja productividad 

por motivo de tiempos improductivos durante el proceso de envasado de la línea 

principal de disolventes, línea 1. Y mediante la herramienta del estudio de trabajo 

como diagnóstico, se implementó estandarización como  una herramienta fundamental 

para  el mejoramiento de su proceso productivo, esto como base para lograr mejora 

continua e incremento de productividad ;siendo el inicio para la implementación de 

futuros proyectos de mejora continua, y  la obtención de mejores resultados en corto y 

mediano plazo en temas de reducción de costos, mejoramiento de la calidad de sus 

productos, políticas cero accidentes, trabajo en equipo y motivación al reconocimiento 

por la generación de ideas de mejora, etc. A pesar de los problemas y restricciones 

presentados durante el estudio, el proyecto logra demostrar los resultados esperados 

en corto tiempo, de este modo hizo posible que en coordinación con gerencia sea 

aprobado y sea inicio para nuevos proyectos en la empresa. 

En conclusión, se logró con la estandarización implementar procedimientos más 

eficaces que puedan a su vez mantener el flujo continuo, controlado en recursos y 

mejor productivo. 

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

NOTA DE ACCESO 
 
 
 
 
 

No se puede acceder al texto completo pues contiene datos 
confidenciales. 
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