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N

RESUMEN EJECUTIVO

El presente trabajo de investigacion tiene como objetivo realizar el disefio de un sistema de
succion para optimizar el proceso descarga de pescado en las empresas pesqueras, Fishman
SAC, Lima, 2021, se trabajo bajo una metodologia de tipo descriptiva y de disefio
transversal, recolectando informacion por medio de revision documentaria, gracias a las
cotizaciones, boletas y facturas de los elementos que comercializa nuestra empresa asi como
de pequefias encuestas individuales y de datos de las empresas pesqueras, ya que en base a
la experiencia laboral pude detectar algunos problemas en las empresas que requieren de una
automatizacion inmediata en sus procesos de extraccion de pescado, y razén por la que
recurren a la empresa donde laboro Fishman SAC, la que les da el mantenimiento y
materiales necesarios para realizar sus actividades productivas, el estudio deja como
recomendacion un disefio actualizado y de mayor beneficio que es el mas adecuado para la
mejora del proceso de succion y que cumpla con las medidas necesarias que brinden calidad
al producto obtenido del mar, ya que en muchos casos suele maltratarse en el proceso de

transporte, dejando perdidas econdmicas a las empresas.
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