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RESUMEN 

 

En el presente trabajo de investigación tuvo como finalidad determinar en qué medida la 

propuesta de mejora en la disposición de planta incrementa la productividad de los trabajadores 

del área de producción, se realizó el diagnóstico inicial a la empresa GIRON DE LA CRUZ 

SERGIO KRIS mediante la recolección de información en la cual se verificó la problemática por 

la que atravesaba el área como la desorganización y la disposición inadecuada del espacio de 

trabajo. Por este motivo, en base a los datos recolectados se procedió a utilizar la metodología SPL 

para determinar las distancias entre áreas, asimismo para establecer el nivel de impacto de la 

mejora se complementó con el simulador FlexSim y los programas estadísticos SPSS y Minitab. 

En conclusión, se presenta tres (03) propuestas de mejora y se opta por la primera 

propuesta, se comparó los costos de la propuesta y se halló el costo de elaboración de S/7447.88 

soles por producir un lote de 750 mamelucos descartables, en comparación al costo actual de 

S/7672.88 soles. Como resultado de incrementar la productividad en 5% se disminuye los costos 

en S/225.00 soles que representa el 3% traducido en liquidez anual de hasta S/8100 con una 

inversión única de S/362.   

Palabras clave: Método SPL, productividad, distribución de planta  
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