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3. RESUMEN EJECUTIVO 

 

El propósito de este trabajo se basa en la mejora de proceso productivo en el área de corte y 

perforación de platinas para la fabricación de sunchos para tanques de GNV GLP por la empresa 

CyD Proyectos S.A.C ubicado en la ciudad de Lima, Perú. Dicha mejora consistió en implementar 

una máquina cizalla punzonadora mecánica operada por los mismos trabajadores para el habilitado 

de corte y perforación de platinas de acero en el menor tiempo, comparado al proceso anterior que 

lo venían haciendo los cortes con amoladora y la perforación con taladro yEl propósito de este 

trabajo se basa en la mejora de proceso productivo en el área de corte y perforación de platinas 

para la fabricación de sunchos para tanques de GNV GLP por la empresa CyD Proyectos S.A.C 

ubicado en la ciudad de Lima, Perú. Dicha mejora consistió en implementar una máquina cizalla 

punzonadora mecánica operada por los mismos trabajadores para el habilitado de corte y 

perforación de platinas de acero en el menor tiempo, comparado al proceso anterior que lo venían 

haciendo los cortes con amoladora y la perforación con taladro y en pedidos de mayor producción 

se enviaba a terceros para dicho avance y lograr la entrega a tiempo. Al implementar dicha máquina 

se logró optimizar los tiempos de producción, mejor acabado en el corte, perforación y 

recuperación de merma logrando así mayor margen de utilidad. Se elaboró de esta manera la 

implementación de la máquina en la empresa C&D Proyectos SAC y se determinó su eficiencia 

para la producción y recuperación del costo de máquina comprada, la metodología de mejora 

propuesta; el desarrollo donde se estudia a fondo la organización y la evolución de la producción 

y por último, se exponen los resultados, conclusiones y las recomendaciones. 
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