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RESUMEN EJECUTIVO 

 

En el 2017, las áreas de producción y mantenimiento de la empresa TASA advierten una 

problemática importante en la calidad de materia prima descargada hacia las plantas. La anchoveta, 

que es succionada desde las embarcaciones y enviada hacia las plantas, es continuamente 

maltratada por 3 variables no controladas: El vacío, la presión de descarga y la velocidad de 

descarga. A partir del análisis y la presentación de esta situación es que nace el proyecto de Sistema 

automático para el control de velocidad de descarga de la materia prima, que permite visualizar 

las variables previamente mencionadas y controlar la velocidad de trabajo de la bomba de 

desplazamiento positivo utilizando los tipos de descarga definidos en el programa. De esta manera 

el operador de la chata es capaz de controlar y regular, de una manera más eficiente y automatizada, 

los parámetros de la descarga con la finalidad de reducir el índice de pescado destrozado, vientre 

roto y sólidos suspendidos en el agua de bombeo. Actualmente, se ha evidenciado una mejora 

significativa en estos indicadores, que se ven reflejados en la calidad de harina de pescado 

producida y entregada a nuestros clientes.  Durante los últimos años TASA ha producido 51.3% 

de harina SUPERPRIME Y PRIME y lidera en el Perú el ranking de empresas que exportan harina 

con una participación de 21%. 

 

Palabras claves:  Presión de descarga, velocidad de descarga, vientre roto, sólidos suspendidos, 

harina de pescado. 

 

 



NOTA 

El contenido de la investigación no se encuentra disponible en 

acceso abierto, por determinación de los propios 

autores amparados en el Texto Integrado del Reglamento 
RENATI, artículo 12. 
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