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RESUMEN EJECUTIVO

El presente trabajo tiene como objetivo demostrar que una mejora en el proceso de
produccion, incrementa la productividad en la fabricacion de mallas autolimpiantes de la
empresa CCL Industrias Mecéanicas S.A.C. Para ello nos valimos de algunas herramientas
conocidas como Pareto e Ishikawa, que nos ayudaron a determinar el lugar o momento de inicio
de la mejora. Luego analizamos el proceso con el diagrama de equilibrio o cuello de botella y asi
se determind, cual es la operacion que debemos atender primero. Y con una lluvia de ideas, se
encontraron las primeras soluciones para el incremento de la productividad en relacion al nimero
de mallas y la reduccion de costos de fabricacion. Fue necesario un redisefio del horno y la
mejora del método de produccion. Fue de vital importancia la participacion activa de los
colaboradores de todos los niveles, y sobre todo del que dirige la empresa para promover y
proveer todo lo necesario para alcanzar los objetivos trazados. Los resultados confirmaron que lo
planificado fue lo que necesitaba la empresa para incrementar la productividad y por ende las
utilidades hasta un 80% en comparacién del primer cuatrimestre del 2022 con el primer

cuatrimestre del 2023.

Palabras claves: Productividad, Ingenieria de métodos, Utilidad,
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El contenido de la investigacidon no se encuentra disponible en
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