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RESUMEN 

El objetivo de la tesis fue determinar la recuperación eficiente de onzas de oro a partir 

de los ripios del pad de lixiviación, con el fin de aumentar la producción en una empresa 

minera de La Libertad debido a la escasez de mineral oxidado de alta ley. Para alcanzar la 

meta anual, se evaluó recuperar oro del inventario del pad, que contiene este tipo de mineral 

lixiviado (ripios). La ley promedio fue de 1,26 g/t de oro, con tasa de recuperación del 74,12 

%, estimándose 19472,97 onzas recuperables. También se optimizaron los parámetros del 

proceso de lixiviación en pilas. Se planificó la recuperación de oro adicional de 651264 

toneladas de ripios mediante lixiviación con solución cianurada. Las pruebas metalúrgicas 

en columnas mostraron tasas de recuperación de 74,12 % para oro, se llegó a obtener una 

solución promedio con 0,18 g/m³ de oro después de la percolación. Se recuperó un promedio 

de 19472,97 onzas adicionales, aumentando significativamente la producción, con un valor 

total de $39919588,5 a precio de $2050 por onza de oro. El proyecto requirió una inversión 

de $786906,74 y muestra un VAN (Valor Actual Neto) de $24195125 y una TIR (Tasa 

Interna de Retorno) del 54,43 %, respaldando su viabilidad económica. 

PALABRAS CLAVES: Hidrometalurgía, lixiviación, ripios, ley de oro, onzas.   
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ABSTRACT 

The objective of the thesis was to determine the efficient recovery of ounces of gold from 

the rubble of the leach pad, in order to increase production in a mining company in La 

Libertad due to the shortage of high-grade oxidized ore. To achieve the annual goal, it was 

evaluated to recover gold from the inventory of the pad, which contains this type of leached 

mineral (rubbles). The average grade was 1,26 g/t gold, with a recovery rate of 74,12%, 

estimating 19472,97 recoverable ounces. The heap leaching process parameters were also 

optimized. Additional gold recovery from 651264 tons of gravel was planned by leaching 

with cyanide solution. Metallurgical tests in columns showed recovery rates of 74,12% for 

gold, an average solution with 0,18 g/m³ of gold was obtained after percolation. An average 

of an additional 19472,97 ounces were recovered, significantly increasing production, with 

a total value of $3991588,5 at a price of $2050 per ounce of gold. The project required an 

investment of $786906,74 and shows an NPV (Net Present Value) of $24195125 and an IRR 

(Internal Rate of Return) of 54,43%, supporting its economic viability. 

 

 

 

 

 



NOTA 

El contenido de la investigación no se encuentra disponible en 

acceso abierto, por determinación de los propios 

autores amparados en el Texto Integrado del Reglamento 
RENATI, artículo 12. 
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