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RESUMEN EJECUTIVO 

 
El presente informe de suficiencia profesional, consiste en la implementación de 

un sistema automatizado para optimizar el proceso de producción de una máquina que 

moldea envases de polímero en la empresa JC Autoacusación & Control E.I.R.L.  Este 

proyecto se realizó con el objetivo de brindar una solución al proceso semiautomático 

de moldeo de envases de polímero, debido a que el proceso que conlleva realizar la 

deformación de los distintos calibres de polímero resultaba muy complejo de manipular 

para los operarios.  

El proceso de mecanizado ocasionaba que la producción sea muy limitada y 

dependa fundamentalmente de la pericia del operador de la máquina, dando lugar a 

mucho margen del error humano, y esto a su vez ocasionaba mucha perdida de material. 

La metodología aplicada ha contribuido a determinar que la implementación del sistema 

automatizado impacta positivamente en el proceso de producción, incrementando la 

producción y disminuyendo las horas hombres, reduciendo al personal empleado para el 

proceso de fabricación, en todos los procesos se siguió con la normativa ISO 45001 de 

salud y seguridad en el trabajo previniendo los riesgos potenciales que puedan surgir en 

el proceso.   

 

 

 

 



NOTA 

El contenido de la investigación no se encuentra disponible 

en acceso abierto por determinación de los 

propios autores, en concordancia con en el Texto Integrado 
del Reglamento RENATI (artículo 12), la Directiva N° 004-2016-
CONCYTEC-DEGC que regula el Repositorio Nacional Digital de 
Ciencia, Tecnología e Innovación de Acceso Abierto, así como la 
Ley N° 29733, Ley de Protección de Datos Personales.
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