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RESUMEN EJECUTIVO
En el proyecto ejecutado resume los logros alcanzados, en la experiencia profesional del
investigador, realizando una implementacion de una linea automatizada que permite optimizar los
costos operativos de un laboratorio de productos de limpieza. El problema radica, en la forma
como venia trabajando el cliente, con procesos semiautomaticos que generaba resultados negativos
y costos elevados en los procesos de produccién; ya que para la fabricacion diaria requeria de 6
trabajadores con un sueldo total de 467 soles por dia, generando una produccion diaria de 750
packs en presentacion de 265 ml, y 500 packs en presentacion de 530 ml; es necesario mencionar
que la cantidad de produccién dependia de los trabajadores. Por todos estos factores, el cliente
solicito hacer un trabajo de mejora en su linea de produccion para optimizar los costos operativos
y aumentar la produccion. Para los anélisis de la situacion critica se aplicé las herramientas de
diagrama de Ishikawa que nos dio como resultado la automatizacion. Como mejora, después de la
implementacion de la linea de produccion automatizada, se obtuvo menos tiempo de paradas con
45 segundos a diferencia del proceso anterior que era de 460 segundos. Asi mismo, se genero la
reduccion de costos operativos en 52% en comparacion al proceso anterior, aumentando la
produccion en 60% en presentacion de 265 ml y en 260 % en presentacion de 530 ml. La ejecucion
de este proyecto, permitié al investigador desarrollar y potencializar su conocimiento, dando
soluciones en diferentes areas relacionadas a técnicas mecanicas, electromecénicas y en ingenieria
con el objetivo de buscar una mejora en la organizacion a traves de la optimizando costos e

incrementando la produccion obteniendo resultados positivos en la parte financiera.

Palabras clava: automatizacion, linea de producciéon automatica, packs, productos de limpieza

fabricacion de maquinas, optimizacion, costos operativos, laboratorio.
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